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1. PRODUCENT

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co.KG
53804 Birrenbachshéhe, Much, Niemcy
+49 (02245) 62-0

2. WSKAZOWKI

2.1. Oznakowanie CE

Niniejsze wyroby posiadajg oznakowanie CE. Deklaracja
zgodno$ci mowi, ze wyroby te spetniajg dyrektywy Unii
Europejskiej, dotyczace bezpieczenstwa.

2.2. Dyrektywy

Wyréb  spelnia  wymagania  Dyrektywy
Europejskiej dotyczacej maszyn 2006/42/WE.

Wspadlnoty

2.3. Wskazéwki dotyczace instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera wazne wskazéwki dotyczgce
eksploatacji, miejsca zamontowania i podigczenia
urzadzenia. Przed wigczeniem urzgdzenia do eksploataciji
nalezy doktadnie przeczytac¢ niniejsze wskazowki.

W ten sposéb mozna zadba¢ o wlasne bezpieczenstwo, a
takze uzyskuje sie wazne informacje na temat podtgczenia,
uzytkowania i bezpieczenstwa urzgdzenia.

Instrukcja obstugi stanowi czes¢ sktadowg urzgdzenia.
Nalezy jg przechowywaé w poblizu urzadzenia. Sciste
przestrzeganie instrukcji obstugi jest warunkiem uzytkowania
urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem oraz warunkiem
prawidlowej obstugi urzadzenia. Z tego wzgledu przy
sprzedazy urzadzenia nowemu wiascicielowi nalezy
przekazac instrukcje obstugi.

Prosimy mie¢ na wzgledzie, ze Panstwa produkt moze sie w
szczegotach rozni¢ od rysunkéw i danych technicznych
podanych w instrukcji obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi
odpowiadajg stanowi istniejgcemu w chwili oddania instrukgciji
do druku. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia w
kazdej chwili zmian bez wczes$niejszego powiadomienia.

2.4. Wskazowki dotyczace stanowiska
roboczego

Bezpieczenstwo operatora oraz bezawaryjna praca
urzgdzenia sg zapewnione tylko wtedy, gdy stosowane sg
oryginalne komponenty firmy PLARAD. Dotyczy to czesci
urzadzenia oraz czesci zamiennych.

Jesli bedg uzywane inne komponenty, firma Maschinenfabrik

Wagner nie gwarantuje bezpiecznej pracy i bezpiecznego
funkcjonowania urzadzenia.

2.5. Podstawowe wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy przestrzegac

przepiséw i zasad obowigzujgcych w miejscu uzycia

urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem urzgdzenia nalezy sie przekonaé o

bezpiecznym i wiasciwym funkcjonowaniu urzadzenia oraz o
jego nalezytym stanie. Operator musi by¢ obeznany z
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obstugg urzgdzenia. Przed wtgczeniem urzgdzenia do uzytku
nalezy sprawdzié, czy przewdd gietki nie posiada uszkodzen.
W Zzadnym wypadku nie wolno uzywaé uszkodzonych
urzgdzen lub urzadzen z uszkodzonymi przewodami gietkimi
badz uszkodzonymi potgczeniami wtykowymi! Przed dalszg
pracg nalezy wymieni¢ uszkodzone przewody gietkie i
potgczenia wtykowe.

Przed kazdg pracg naprawczg i serwisowg nalezy odtgczyc¢
zakretarke od zasilania sprezonym powietrzem.
2.6. Identyfikacja produktu

tabliczki

Zakretarka
znamionowej.

oznaczona jest za pomocg

2.7. Symbole i ostrzezenia

C€

Oznakowanie CE

Przestrzegaj instrukcji montazu i uzytkowania

Stosuj ochrone stuchu

Stosuj ochrone stop

Niebezpieczenstwo zgniecenia bocznego
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Ostrzezenie, ryzyko niebezpieczenstwa. Rodzaj
niebezpieczenstwa podawany jest w opisie pod
znakiem.

10]/1[2[3[4]5
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Naklejka serwisowa z informacjag o nastepnym
przegladzie

3. INFORMACJA O PRODUKCIE

3.1. Opis dziatania

Za pomocg zakretarki mozna przykreca¢ ztgcza Srubowe.
Osiggniety moment obrotowy jest regulowany.

Typ DPA, opcjonalny DPA-W

Zakretarka wyposazona jest w automatyczny ukfad
dwubiegowy oraz ustawienie momentu obrotowego
zaleznego od ciSnienia powietrza. Pracuje w trybie
prawoobrotowym i lewoobrotowym. Podczas biegu luzem
oraz przy niskim momencie obrotowym pracuje na biegu
szybkim z wysokg wyjsciowg predkoscig obrotowa. Dzigki
temu przy luznych typach skrecania nakretka jest
przykrecana lub odkrecana z 6-krotng predkoscig biegu
obcigzonego. Gdy wzrosnie opér obrotowy, automatyczny
uktad dwubiegowy przetgcza zakretarke na bieg obcigzony z
niskg wyjsciowg predkoscig obrotowg i wysokim momentem
obrotowym.

W chwili osiggniecia nastawionego momentu obrotowego
ukfad automatyczny wylgcza zakretarke.

W przypadku mocnych typéw skrecania oraz podczas
odkrecania automatyczny uktad dwubiegowy przetacza
zakretarke natychmiast na bieg obcigzony z niskg
predkoscig obrotowg i wysokim momentem obrotowym.

Jesli podczas odkrecania $ruba lub nakretka wystarczajgco
poluzowata sie, to zakretarke mozna na krétko przetaczy¢ na
przeciwny kierunek obrotéw, a nastepnie ponownie wigczy¢
na kierunek odkrecania. Spowoduje to przelgczenie
przektadni na bieg szybki.

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
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Wazne!

Aby podczas przykrecania zakretarka nie
wytgczyta sie zbyt wczesnie,
automatyczny ukfad dwubiegowy mozna
na state ustawi¢ na bieg obcigzony. W tym
celu na zakretarce DPA nalezy obrécié
pierscien radetkowany z oznaczeniem z
LA“na L Przelgczenie z ,A“ na ,L" nalezy
wykonac przy wigczonym silniku. W tym
celu mozna uzy¢ dostarczonego kotka do
zmiany biegéw. Wiozy¢ kotek do zmiany
biegéw w otwdr w pierscieniu
radetkowanym i uzy¢ kotka jako dzwigni.

Pozycja ,,A“ - praca automatyczna:
Klucz przetagcza sie automatycznie z biegu
szybkiego na bieg obcigzony i odwrotnie,
gdy zostanie osiggniety okreslony moment
obrotowy.

Pozycja ,,L“ — bieg obcigzony:
Klucz pracuje stale na biegu obcigzonym.

Tel. krajowy: (0)22 45 62-0
Faks krajowy: (0)2245 62-66

Typ DPM, opcjonalny DPM-W

Zakretarka wyposazona jest w recznie przetgczalng
przektadnie. Jesli pokretto zostanie przetgczone na ,1% to
zostanie wigczony bieg szybki. Jesli pokretto zostanie
przetaczone na 2% zostanie wigczony bieg obcigzony.

Wersje DPM oraz DPM-W w potozeniu pokretta ustawionego
na ,1“ (bieg szybki) pokrywajg wiekszy zakres momentu
obrotowego, niz wersje DPA lub DPA-W.

3.2. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zakretarka firmy Plarad jest narzedziem obstugiwanym
recznie i moze by¢ uzywana wytacznie do przykrecania i
odkrecania ztgcz srubowych. Moze by¢é uzywana wytgcznie
w ramach dziatalnosci gospodarczej.

W odniesieniu do danego typu potgczenia srubowego wolno
stosowaé tylko odpowiednie klucze nasadowe
udarowe/narzedzia.

Jesli sg uzywane inne narzedzia niz klucz nasadowy
udarowy, to jego przydatnos¢ musi byé sprawdzona i
zatwierdzona przez producenta. Nalezy uwaza¢, aby miedzy
kluczem nasadowym udarowym a s$rubg wystepowato
prawidtowe potgczenie ksztattowe. Nalezy uwaza¢, aby
miedzy kwadratowg koncoéwkg napedzang zakretarki a
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kwadratowg koncowkag wejsciowg udarowego klucza
nasadowego wystepowato prawidtowe potgczenie
ksztattowe.

Zakretarka przewidziana jest do zastosowan wewnetrznych i
zewnetrznych w temperaturach otoczenia od -20 do +50 °C.
W przypadku wystepowania innych warunkéw przed uzyciem
narzedzia nalezy skonsultowac sie z producentem.

Zakretarka moze pracowaé wylgcznie przy zasilaniu
sprezonym powietrzem, ktére odpowiada warunkom
podanym w rozdziale 5 ,Dane techniczne® oraz rozdziale 5.1
.,Pneumatyczne zasilanie w energig“.

Zakretarka nie moze byé uzywana jako maszyna
napedowa pracujgca w trybie ciggtym!

Montaz, ponowne ustawienia, zmiany, rozszerzenia i
naprawy urzgdzenia nalezy zleca¢ wytgcznie firmie Maschi-
nenfabrik Wagner lub punktom autoryzowanym w tym
zakresie przez firme Maschinenfabrik Wagner. Urzgdzenie
nalezy uzywaé wytacznie tak, jak to opisano w niniejszej
instrukcji obstugi. Tylko w tych warunkach mozliwa jest
bezpieczna i niezawodna praca. Nieautoryzowane zmiany i
modyfikacje mogg spowodowacé nieoczekiwane zagrozenia.

Bezpieczenstwo operatora oraz bezawaryjna praca
urzgdzenia sg zapewnione tylko wtedy, gdy stosowane sg
oryginalne komponenty firmy PLARAD. Dotyczy to czesci
urzgdzenia oraz czesci zamiennych.

Jesli bedg uzywane inne komponenty, firma Maschinenfabrik

Wagner nie gwarantuje bezpiecznej pracy i bezpiecznego
funkcjonowania urzadzenia.

3.3. Uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem
Inne lub szersze wykorzystanie urzgdzenia traktowane jest

jako niezgodne z przeznaczeniem. Ryzyko ponosi wtedy
wytgcznie uzytkownik / operator.

3.4. Dodatkowo obowigzujace instrukcje
obstugi

e Karta charakterystyki bezpieczenstwa WE MOBILTEMP
SHC 100 (EXXONMOBIL)

e  Karta charakterystyki bezpieczenstwa WE Shell Cassida
Fluid HF 32

¢  Pneumatyczny klucz udarowy firmy Ingersoll-Rand
oznaczenie typu: 2130 XP wzgl. 2131 PSP

4. ZAKRES DOSTAWY

Instrukcja obstugi z deklaracjg zgodnosci WE, tabela
momentéw obrotowych, opcjonalnie certyfikat badan

4.1. Akcesoria

e Pierscien zabezpieczajgcy do podpory
e  Zabezpieczenie do nasadki

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshdhe 17, 53804 Much, Niemcy
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5. DANE TECHNICZNE

Zakres pracy: patrz  dostarczona
momentéw obrotowych

tabela

Maksymalne cisnienie 8 bar

robocze:

Strumien objetosci: 5,5 /s przy 4 bar

Masa: patrz tabliczka znamionowa

Wartos¢ emisji drgan: ah < 2,5 m/s”

Poziom cisnienia 73 do 95 dB(A)

akustycznego: (w zaleznosci od
nastawionego cisnienia
przeptywu/momentu
obrotowego)

Smar staty: MOBILTEMP SHC 100

Olej rozpylany: Shell Cassida Fluid HF 32

W przypadku uzycia innego smaru statego niz podany wyzej,
smar ten musi odpowiada¢ specyfikacji zawartej w
dodatkowo obowigzujgcej instrukcji obstugi.

Wymiary urzgdzenia mozna odczytaé z kart opisu
technicznego  dostepnych  na  stronie  internetowej
www.plarad.de.

Wszystkie dane obowigzujg réwniez dla zakretarek DPA-W i
DPM-W wyposazonych w katowy czton wyjsciowy.

5.1. Pneumatyczne zasilanie w energie

Do pracy zakretarki DP PLARAD wymagany jest blok
przygotowania sprezonego powietrza z odwadniaczem (filtr),
regulatorem cisnienia i naolejaczem mglowym. Blok
przygotowania powietrza nalezy podtgczy¢ pomiedzy
instalacjg zasilania sprezonym powietrzem a zakretarkg, w
kierunku strzatek wedtug nastepujagcego schematu:

filtr > reduktor cisnienia —» naolejacz

Dtugos¢ gietkiego przewodu przytgczeniowego nie moze
przekraczaé 3 m. Srednica w $wietle gietkiego przewodu
przytaczeniowego musi wynosi¢ co najmniej 13 mm. Dtuzsze
i ciensze przewody gietkie wptywajg negatywnie na cisnienie
przeptywu i natezenie przeptywu powietrza. Zalecamy blok
przygotowania powietrza firmy PLARAD, numer katalogowy
B17.010.1.01001.

Uwaga!

A\

Zakretarka moze pracowac wytgcznie ze

sprezonym powietrzem, ktére odpowiada

wymogom zawartym w rozdziale 5. ,Dane
techniczne®.

Tel. krajowy: (0)22 45 62-0
Faks krajowy: (0)2245 62-66
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5.2. Filtr

Nalezy regularnie spuszczaé skropliny, najpdzniej w chwili
osiggniecia oznaczenia ,Max. Level“ na odwadniaczu.

Gdy filtr spiekany jest zanieczyszczony nalezy go oczysci¢ w
nastepujgcy sposob:

1. Odkreci¢ potgczenie srubowe.

2. Zdjg¢ zbiornik.

3. Odkreci¢ nakretke mocujaca od filtra spiekanego.
4. Wyjgc filtr spiekany.
5

Filtr spiekany umiesci¢ w rozpuszczalniku lub
odpowiednim roztworze myjgcym, wyptukac i wysuszyc.

6. Z powrotem zamontowac filtr spiekany. Uwazac¢ przy tym
na prawidtowe uszczelnienie.

5.3. Reduktor cisnienia

Pierscienie samouszczelniajgce o przekroju okragtym przy
stozku uszczelniajgcym i kotku od czasu do czasu lekko
nasmarowac w nastepujgcy sposoéb:

1. Wylgczy¢ sprezone powietrze i roztadowac cisnienie w
urzgdzeniu.

2. Odkrecic korek gwintowany (nakretka radetkowana).
3. Wyjac stozek uszczelniajgcy.

4. Lekko nasmarowac pierscien samouszczelniajacy o
przekroju okragtym oraz kotek.

Przy oddawaniu przewodu sprezonego powietrza do uzytku
nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Przed oddaniem przewodu sprezonego powietrza do
uzytku roztadowac cisnienie w reduktorze cisnienia
poprzez wykrecenie sruby regulacyjne;j.

2. Z powrotem przykreci¢ srube regulacyjng na tyle, aby
cis$nieniomierz na reduktorze cisnienia wskazywat
zadane cisnienie robocze.

5.4. Naolejacz mgtowy

Minimalne cisnienie robocze wynosi 0,5 bar. llos¢ oleju
rozpylanego podczas pracy w zaleznosci od potrzeb nalezy
ustawi¢ za pomoca S$ruby dozujacej. llos¢ kropli widoczna
jest we wzierniku.

llos¢ 1 mm? oleju na 1 m® sprezonego powietrza wystarcza
do zminimalizowania zuzycia i osiggniecia prawidtowej
predkosci  obrotowej oraz  optymalnego  momentu
obrotowego.

Zalecane typy oleju:

e SHELL Cassida Fluid HF 32
e VIA Avilup RSL 46

e BP Energol HPL 46

e ESSO Nuto H

¢ TEXACO Rando OilHD C 38

Regularnie sprawdzaé poziom oleju w naolejaczu i uzupetnic
olej najpdzniej, gdy zostanie osiggniete oznaczenie ,Min.-
Level“. Aby uzupetnic¢ olej nalezy postepowac w nastepujacy
sposob:

1. Wykrecic¢ korek gwintowany.

2. Zbiornik napetni¢ do oznaczenia poziomu napetnienia, a

nastepnie przykreci¢ korek.

3. Uzupetnianie oleju mozliwe jest podczas pracy, nie jest

konieczne odcinanie doptywu powietrza.

Uwaga!

A\

Nieodpowiednie srodki czyszczgce

uszkadzajg plastikowy zbiornik bloku

przygotowania powietrzal

Plastikowy zbiornik nalezy czysci¢

wytgcznie wodg, naftg lub benzyng do

czyszczenia.

= Nie uzywac¢ benzyny. Nie uzywaé
srodkow czyszczacych
zawierajacych benzen, aceton,
trichloroetylen itp.

= Oleju nie rozcienczacé i nie miesza¢ z
cieczami, ktére zawierajg
zmigkczacz, alkohol lub Glysantin.

Dozowanie oleju smarowego

N/

Ustawienie

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshdhe 17, 53804 Much, Niemcy
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6. OPIS DZIALANIA

6.1. Przygotowanie zakretarki

ﬁ Uwagal!
Wolno stosowac tylko komponenty i

akcesoria, ktore nie powodujg obnizenia

poziomu funkcjonowania i bezpieczenstwa

zakretarki.

= W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z producentem.

4. Zabezpieczy¢ nasadke udarows.

1. Podpore osadzi¢ na zebatym uchwycie zakretarki.

Zakretarka z zabezpieczong podporg i zabezpieczong
2. Zabezpieczy¢ podpore pierscieniem zabezpieczajgcym. nasadkg udarowa.

3. Koncowke nasadowg (nasadke) natozy¢ na kwadratowg
koncéwke napedzang zakretarki i zabezpieczyc.
Uzywac¢ wytgcznie nasadek udarowych.
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é Ostrzezenie!
Niezabezpieczone komponenty lub

zakretarka mogg wypasé z duzg sitg.

= Przed uruchomieniem urzadzenia
zabezpieczy¢ podpore i klucz
nasadowy udarowy (nasadke)!

= Przestrzega¢ wskazéwek i ostrzezen
podanych na zakretarce i
akcesoriach.

6.2. Nastawianie momentu obrotowego

Do ustawienia momentu obrotowego stuzy regulator
cisnienia bloku przygotowania powietrza.

1. Nacisng¢ pokretto na regulatorze cisnienia, aby zmieni¢
ci$nienie powietrza, a tym samym moment obrotowy.

2. Na ci$nieniomierzu bloku przygotowania powietrza
odczytac cisnienie powietrza. Istotne jest, aby
regulowane byto dynamiczne cisnienie przeptywu, a nie
ci$nienie spietrzenia.

Wartosci podane w dostarczonych tabelach momentow
obrotowych zostaty wyznaczone na naszym stanowisku
badawczym i odnoszg sie do aparatury badawczej
Sredniej twardosci wedtug normy ISO 5393 w normalnej
temperaturze otoczenia. W przypadku zmian temperatury
zakres momentu obrotowego moze ulec przesunigciu.

3. Sprawdzi¢ osiggniety moment obrotowy przy konkretnym
typie skrecania przed przykreceniem wszystkich $rub
identycznego typu skrecania. Do kontroli najlepiej uzy¢
obrotowego elektronicznego przetwornika pomiarowego.
Mozna jednak réwniez uzy¢ atestowanego klucza
dynamometrycznego.

4. Na zyczenie mozemy przedstawi¢ naszg oferte
dotyczgcg urzadzen do pomiaru momentu obrotowego.

Wazne!

Zakretarka osigga nastawiony moment
obrotowy tylko wtedy, gdy przy
przykrecaniu od rozpoczecia procesu
skrecania do chwili wytgczenia osiggany
jest co najmniej kat obrotu 30°.

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshdhe 17, 53804 Much, Niemcy

Zmieniono 10.10.2011, Rew.: 0

6.3. Przegub obrotowy bezpieczenstwa

Przegub obrotowy bezpieczehnstwa znajdujagcy sie pomiedzy
silnikiem napedowym a przektadnia umozliwia obrécenie
uchwytu recznego w kazdg zadang pozycje, réwniez pod
obcigzeniem. Sita reakgcji nie oddziatuje wtedy na reke.

6.4. Wsparcie momentu reakcyjnego

Momenty obrotowe mogg powstaé tylko wtedy, gdy
przyjmowane sg sity reakcji. Przy zakretarce funkcje te
spetnia podpora.

Zakretarka dostarczana jest ze standardowym ramieniem
reakcyjnym. Zakretarka moze by¢ podpierana tylko na
zatozonym ramieniu reakcyjnym.

% Ostrzezenie!
Miedzy podporg a powierzchnig styku

wystepuje zagrozenie zgnieceniem. Ramie

reakcyjne przymocowane do zakretarki

moze spowodowac powazne zmiazdzenia.

= Nie siega¢ pomiedzy podpore a
powierzchnie styku.

= Rak/stép nie umieszczaé w poblizu
powierzchni styku.

Tel. krajowy: (0)22 45 62-0
Faks krajowy: (0)2245 62-66

Nalezy uzywaé¢  wylgcznie  podpor i
dopuszczonych przez firme PLARAD.

przedtuzek

Na zyczenie mogg zostaé dostarczone odpowiednie
podpory, rowniez w wykonaniu specjalnym. Podpory i nogi
podporowe nie mogg by¢ zmienione poza dopuszczalne
wymiary wymagane przez firme PLARAD. Zmiany w
podparciu mogg uniewazni¢ pierwotnie dostarczong tabele
osiggoéw urzadzenia.
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Faks migdzynarodowy: +49 (0)22 45 62-22 Internet: www.plarad.com

Woydrukowano: 10.10.2011 11:51:00 8



Przed wtgczeniem zakretarki podpore przytozy¢ do oparcia w
miejscu skrecania przeciwnie do kierunku obrotéw. Uwazac

. . e — —————————
przy tym na kierunek obrotu gwintu. ‘1‘&:::;:?:';""" _________
S W 1)
- - SRR ﬁ‘0,0‘Q.b 0000000, 0‘0‘0.0'00 K
O Strze zen |e! RIROKRINRES SRIAARKLE
f f E 15 e KRS &
KX
H H . RUERIKKKK PO KK XK KKK ESUKEN—
Niedostatecznie podparta zakretarka moze R
s1s IR sz . . oo tosatotate ettt tosetototetots oo i
zeslizgnac sie i wypasc z duza sitg. 12 SRR RS |
*= Oparcie w miejscu skrecania musi \ St s
by¢ zbudowane tak, aby podpora nie 18]
zeslizgneta sie z powierzchni styku! cxtended stondard socket

6.4.1. Optymalna sytuacja podporowa
. . ) ) Potozenie powierzchni podporowej zalezy od danej dtugosci
Zapewni¢ styk podpory na catej powierzchni! ,L1i L2 nasadek udarowych. Idealna linia styku lezy na linii
.B1-C1“badz ,B2 - C2*. W tym miejscu sita podporowa jest
najmniejsza.

Jesli punkt styku bedzie lezat poza katem +15° (obszar ,H1 i

/"'"""- « . . . .
—— T /7 RLLLON H2), to nasadki udarowe moga szybko zuzywaé sie.
tiitzune N ,"{/_ | \ ket Zmniejsza sie doktadno$¢ momentu obrotowego.
tion orm¥ — N+ — ¥4 — —)r
& 2V j/ / Jesli punkt stycznosci miesci sie w zakresie kata ,a‘ w
— \\::_,':/ obszarze ,G1 i G2“ to kwadratowa koncowka napedzana
r moze ulec przecigzeniu i ramie reakcyjne moze zostac
zdeformowane.
6.4.2. Niedopuszczalna sytuacja podporowa
ﬁ Ostrzezenie!
Kazdy punktowy styk podpory w
rogach nogi podporowej moze
skutkowac¢ oddziatywaniem duzych sit
na zakretarke. W wyniku tego podpora
moze zostaé odsunieta od sruby.
Osprzet urzgdzenia moze pekngc¢ i
zakretarka moze zosta¢ wyrzucona z
duzg sitg.
= Nogi podporowej nie obcigzaé¢ w
rogach!
6.5. Dobér podpory
Aby kwadratowa koncéwka napedzana, tozysko i ramie
reakcyjne zakretarki nie byty przecigzone, punkt styku przy
podporze musi znajdowac sie zakreskowanym obszarze ,A1
lub A2 (patrz rysunek).
Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG Tel. krajowy: (0)22 45 62-0 Tel. migdzynarodowy: +49 (0)22 45 62-10  E-mail: info@plarad.com
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7. PRACA

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo upadku zakretarki!

=  Wieksze zakretarki podnosi¢ tylko
przy uzyciu odpowiednich srodkéw
pomocniczych.

= W przypadku prac nad gtowa
zabezpieczy¢ zakretarki, nosié
kask ochronny i rekawice
ochronne.

Ostrzezenie!

Uszkodzenie stuchu wskutek hatasu.

= W zaleznosci od ustawienia
zakretarki i narazenia operatora na
hatas nalezy nosi¢ wilasciwie
dobrang osobista ochrone stuchu.

= Uzytkownik urzadzenia
odpowiedzialny jest za prawidiowy
dobér i zapewnienie sprzetu bhp.

c Uwaga!
Sprawdzi¢ posiadanie tabeli momentow

obrotowych obowigzujgcej dla danego
urzagdzenia. Numer seryjny wasciwe;j
tabeli momentéw obrotowych podany jest
na tabliczce znamionowej urzgdzenie
oraz w ,Karcie opisu technicznego
urzadzenia do potgczen srubowych®.

Podczas ustawiania momentu
obrotowego bezwzglednie uwazac, aby
nie przekroczyé dopuszczalnego
maksymalnego momentu obrotowego
zakretarki i akcesoriéw. Dopuszczalny
maksymalny moment obrotowy podany
jest na zakretarkach oraz akcesoriach.

ﬁ Uwagal!
Przed pracg i po pracy przestrzegaé tabeli

,Lista kontrolna w zakresie pracy z
urzadzeniem®, podanej na stronie 11.
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7.1.

Lista kontrolna w zakresie pracy z urzagdzeniem

Kontrola wizualna:

Kontrola wizualna:

o Dozwolone $rodki robocze i
akcesoria
o  Wszystkie czesci sg prawidtowo

zamontowane, wzgl. podtgczone

Kontrola funkcjonowania:

o  Wszystkie ruchome czesci sg w
porzadku

o Nasadka i ramie reakcyjne
dozwolone do danego zastosowania

o Przewody zasilajgce i sprzegta sg
sprawne

o Brak wyciekéw na kwadratowej
koncoéwce napedzanej

o Brak wyciekow w miejscach
potaczen napedu, przektadni
posredniej i przektadni obiegowej

o Prawidtowy kierunek obrotéw

o  Kontrola funkcjonowania bloku

przygotowania powietrza, naolejacza
sprezonego powietrza, filtra i
reduktora cisnienia

Ztacze srubowe:

o Prawidtowo nastawiony moment
obrotowy (patrz rozdziat 6.2)

o Nasadka dozwolona do danego
zastosowania (dopuszczalny
moment obrotowy, rozwartosé
klucza)

Zastosowanie

o Dostatecznie stabilne oparcie

o Potaczenie ksztattowe ramienia
reakcyjnego i oparcia (patrz
rozdziat 6.4)

[m]

[m]

Brak uszkodzen na ztgczu Srubowym

i oparciu
Brak uszkodzenh na zakretarce i
akcesoriach

Kontrola funkcjonowania:

o Po zakonczeniu prac silnik
pneumatyczny przeptukac
rzadkoptynnym olejem lub w inny
sposob zadbac¢ o ochrone przed
korozjg

o Oczysci¢ zakretarke

o  Wszystkie ruchome czesci sg w
porzadku

o Nasadka i ramie reakcyjne nie sg
uszkodzone

o Przewody zasilajgce i sprzegta sg
sprawne

o Brak wyciekow na kwadratowej
koncéwce napedzanej

o Brak wyciekow w miejscach

potagczen napedu, przekitadni
posredniej i przektadni obiegowej
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7.2. Proces skrecania

1. Podpore osadzi¢ na zebatym uchwycie zakretarki i
zabezpieczyc¢.

2. Koncowke nasadowg (nasadke) natozy¢ na kwadratowag
koncowke napedzang zakretarki i zabezpieczy¢. Uzywaé
tylko nasadek udarowych!

3. Zakretarke podtgczy¢ do zasilania sprezonym
powietrzem poprzez blok przygotowania sprezonego
powietrza.

4. Za pomocg dzwigni recznej wybraé kierunek obrotow.

5. Nacisng¢ przycisk wigczajacy i na bloku przygotowania
sprezonego powietrza nastawi¢ cisnienie przeptywu dla
wymaganego momentu obrotowego zgodnie z tabelg
momentdw obrotowych zakretarki.

6. Zakretarke z koncowkg nasadowg zatozy¢ na
wymagajacy przekrecenia teb sruby lub nakretke.

7. Podpore przytozy¢ do oparcia przeciwnie do zgdanego
kierunku obrotow zakretarki. W przypadku zakretarki
DPA-W/DPM-W w tym potozeniu osadzi¢ przektadnie
obiegowg na czionie kgtowym, uzywajgc dzwigni
zaciskowej (patrz ponizszy rysunek).

Dzwignia zaciskowa

8. Nacisna¢ przycisk wigczajacy, aby wigczy¢ zakretarke.

ﬁ Ostrzezenie!
Podczas pracy elementy konstrukcji lub

ztgcza Srubowe mogg peknaé. Zakretarka

moze zostaé wyrzucona z duzg sitg z

miejsca skrecania.

= Urzadzenia do przykrecania i
akcesoria wolno obcigzac tylko do
dopuszczalnego momentu
obrotowego. Dopuszczalne
momenty obrotowe przewidziane do
stosowania w normalnych
warunkach pracy sg wybite na
urzadzeniach oraz akcesoriach.

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshdhe 17, 53804 Much, Niemcy
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7.3. Przykrecanie

f Ostrzezenie!
Niedostatecznie podparta zakretarka moze

zeslizgnac sie i wypas¢ z duza sita.

= Oparcie w miejscu skrecania musi byé
zbudowane tak, aby podpora nie
zeslizgneta sie z powierzchni styku!

Zakretarka automatyczna DPA, opcjonalna DPA-W

1. Przy uzyciu przetgcznika lub zaworu sterujgcego wybrac
kierunek obrotow.

2. Nacisna¢ przycisk wigczajacy i trzymaé naciéniety, az
zakretarka wytgczy sie.

3. W razie potrzeby moment obrotowy sprawdzi¢
odpowiednimi srodkami.

A Uwaga!
Niekontrolowany wzrost momentu

obrotowego wskutek wielokrotnego

wykonywania potgczenia $rubowego. Sruba

lub akcesoria mogg pekngc¢ i zostaé

wyrzucone z duzg sitg.

= Zakretarki nie wigczac jeszcze razw
tym samym miejscu skrecania po
automatycznym wytaczeniu wskutek
osiggnigcia nastawionego momentu
obrotowego.

Zakretarka reczna DPM, opcjonalna DPM-W

1. Przy uzyciu przetgcznika lub zaworu sterujgcego wybrac
kierunek obrotow.

2. Pokrettem wybraé¢ zgdany bieg:
»1“ = bieg szybki; ,2“ = bieg obcigzony.
W celu przykrecenia $rub rozpoczg¢ biegiem ,1*.

3. Nacisnaé przycisk wigczajacy i trzymaé naciéniety, az
zakretarka wytgczy sie.

4. Po zatrzymaniu na biegu ,1“ w razie potrzeby przetgczyc
na bieg ,2“ aby osiggng¢ wyzszy moment obrotowy.

5. W razie potrzeby moment obrotowy sprawdzi¢
odpowiednimi srodkami.

Wazne!

Podczas pracy bez szkody mozna
przetgczy¢ urzadzenie z biegu ,1“ na bieg
152“-
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Uwaga!
A 9 Zakretarka reczna DPM, opcjonalna DPM-W
Niekontrolowany wzrost momentu

obrotowego wskutek wielokrotnego
wykonywania potgczenia Srubowego.

1. Na bloku przygotowania powietrza ustawi¢ odpowiedni
moment obrotowy.

Sruba lub akcesoria mogg peknaé i zostaé 2. Przy uzyciu prz’elqcznika lub zaworu sterujgcego wybrac
wyrzucone z duzg sita. kierunek obrotow.
= Zakretarki nie wigczaé jeszcze raz w 3. Na pokretle wybra¢ bieg obcigzony:

tym samym miejscu skrecania po ,2“ = bieg obcigzony.

automatycz_nym_ W)_(iqczenlu . 4. Nacisna¢ przycisk wtgczajacy i trzymac nacisniety, az
wskutek osiagnigcia nastawionego Sruba lub nakretka zostanie odkrecona. Nie naciskac
momentu obrotowego. wielokrotnie przycisku wigczajgcego!

7.4. Odkrecanie

W celu odkrecenia potgczen srubowych czesto wymagane
sg wyzsze momenty obrotowe niz w przypadku przykrecania.
W tego typu sytuacji nasadki standardowe i akcesoria czesto
nie posiadajg wymaganej wytrzymatosci. Przewaznie
réwniez osiggi urzgdzenia sg wieksze niz obcigzalnos¢
akcesoriow.

Nalezy uwazaé, aby akcesoria byly obcigzane bez
przekroczenia maksymalnego momentu  obrotowego,
podanego na czesciach.

Wazne!

Zakretarki nie mogg by¢ uzywane do

sprawdzania i dokrecania wczesniej

przykreconych srub.

= Odkreci¢ przykrecone sruby.

= Od nowa przykreci¢ srube tak, aby
byt osiggniety minimalny kat obrotu
30°.

Zakretarka automatyczna DPA, opcjonalna DPA-W

1. Na bloku przygotowania powietrza ustawi¢ odpowiedni
moment obrotowy.

2. Przy uzyciu przetgcznika lub zaworu sterujgcego wybrac
kierunek obrotow.

3. Nacisng¢ przycisk wigczajacy i trzymaé nacisniety, az
Sruba lub nakretka zostanie odkrecona. Nie naciska¢
wielokrotnie przycisku wigczajgcego!

Wazne!

Jesli zakretarka pomimo niewielkiego

obcigzenia podczas odkrecania nie

przetgczy sie automatycznie na bieg

szybki, to mozna jg przetgczyé w

nastepujgcy sposob:

= Zakretarke przetgczyé na krétko na
przeciwny kierunek obrotéw, a
nastepnie ponownie wigczy¢ na
kierunek odkrecania.

= Spowoduje to przetagczenie
przektadni na bieg szybki.
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7.5. Zalecenia eksploatacyjne

Obcigzenie ciggte

Zakretarke obcigzaé¢ do
maks. 75 % jej
znamionowego momentu
obrotowego

Uszkodzenia w przektadni i w
napedzie

W razie potrzeby wybrac
urzgdzenie wigekszej mocy

Dokrecanie wczesniej
przykreconych $rub

Zakretarka nie jest
przeznaczona do takiego
zastosowania

Uszkodzenia wskutek
przecigzenia

Odkreci¢ sruby i od nowa
przykrecic tak, aby osiggnaé
kat obrotu min. 30°

Ponowne witgczanie po
wytgczeniu sterowanym
momentem obrotowym

Niedozwolone, wytwarza
znaczny wzrost momentu
obrotowego

Uszkodzenia w przektadniach
wskutek przecigzenia

Przefaczenie z biegu ,1“ na
bieg ,2“

Przy ustawieniu ,A*
automatycznie

Przy ustawieniu ,M* recznie
poprzez przetozenie
przetacznika na przektadni
posredniej

Btedne momenty obrotowe w
przypadku nieprzestrzegania
zakresu momentu
obrotowego

Przestrzega¢ odpowiedniego
zakresu momentu
obrotowego, stosujac tabele
momentow obrotowych!

Sytuacja z uzyciem podpory

Przestrzega¢ wskazowek i
zasad podanych w niniejszej
instrukcji obstugi

Przecigzenie kwadratowej
koncéwki napedzanej przez
sity gnace

Zdeformowanie ramienia
reakcyjnego

Zredukowany wyjsciowy mo-
ment obrotowy wzgl.
niedoktadne

momenty obrotowe

Podpore badz sytuacije z
uzyciem podpory zastosowacé
zgodnie z niniejszg instrukcjg
obstugi

Praca z blokiem
przygotowania powietrza

Bezwzglednie wymagana w
przypadku uzycia zakretarek
firmy PLARAD

Przestrzega¢ maksymalnego
dopuszczalnegdo cisnienia
wedtug tabeli momentéw
obrotowych

Naolejacz napetnia¢ tylko
dopuszczalnym typem oleju

Defekt zakretarki wskutek
przecigzenia

Defekt silnika napedowego

Zastosowac blok
przygotowania powietrza
firmy PLARAD

Zigcze przewodu gietkiego

Uzywac¢ przewodow gietkich o
dtugosci maks. 3 m

Przestrzega¢ srednicy w
Swietle przewodu gietkiego
wielkosci 13 mm

Straty mocy zakretarki

Uzywa¢ wymaganych
przewodow gietkich

Normalny tryb eksploatac;ji

Przestrzega¢ czestotliwosci
konserwacji zgodnie z
instrukcjg obstugi

Zaktocenie w funkcjonowaniu
zakretarki

Uszkodzenia w przektadni

Uwazac na prawidtowe
smarowanie oraz zuzycie
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8. KONSERWACJA/SERWIS

8.1. Informacje ogodlne

Zakretarka musi by¢ konserwowana, aby byta zachowana jej
sprawnosc i bezpieczenstwo.

ﬁ Uwaga!
Prace serwisowe mogg by¢

przeprowadzane tylko przez producenta.

Montaz, ponowne ustawienia, zmiany, rozszerzenia i
naprawy urzadzenia nalezy zleca¢ wylgcznie firmie Maschi-
nenfabrik Wagner lub punktom autoryzowanym w tym
zakresie przez firme Maschinenfabrik Wagner.

Bezpieczenstwo operatora oraz bezawaryjna praca
urzgdzenia sg zapewnione tylko wtedy, gdy stosowane sg
oryginalne komponenty firmy PLARAD. Dotyczy to czesci
urzgdzenia oraz czesci zamiennych.

Jesli bedg uzywane inne komponenty, firma Maschinenfabrik
Wagner nie gwarantuje bezpiecznej pracy i bezpiecznego
funkcjonowania urzadzenia.

8.2. Czestotliwos¢ serwisowania

Zakretarka musi by¢ regularnie konserwowana w zaleznosci
od czestotliwosci jej uzycia. Podane czestotliwosci
serwisowania stanowig jedynie wartosci orientacyjne.
Indywidualng czestotliwo$¢ serwisowania dostosowang do
lokalnych  warunkéw eksploatacji mozna okresli¢ z
pracownikiem przedstawicielstwa naszej firmy lub z naszymi
technikami serwisu.

Po uzgodnieniu z pracownikami przedstawicielstwa naszej
firmy serwis moze byc¢ przeprowadzony w naszej firmie przez
nasz dziat serwisu/ napraw.

Co 60 godzin pracy

- Co 60 godzin pracy sprawdzac tozyska toczne w silniku
pneumatycznym i w razie potrzeby przesmarowac

- Regularnie sprawdzaé lamele i fozyska toczne w silniku
pneumatycznym

Co 3 miesiagce

W przypadku wystepowania skrajnych warunkow
eksploataciji

W przypadku wysokiej czestotliwosci uzytkowania
W przypadku eksploatacji wielozmianowe;j

W przypadku prac w gérnym zakresie momentu
obrotowego

Co 6 miesiecy

- W przypadku normalnych warunkéw eksploataciji

- W przypadku sredniej czestotliwosci uzytkowania

- W przypadku prac w $rednim zakresie momentu
obrotowego

Co 12 miesiecy

- W przypadku matej czestotliwosci uzytkowania
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Czyszczenie:

- Oczysci¢ powierzchnie zakretarki
- W razie potrzeby usung¢ rdze nalotowg
Kontrola wizualna:

- Uszkodzenia
- Wycieki

Kontrola funkcjonowania:

- Wszystkie ruchome czesci sg w porzgdku

- Brak uszkodzen na cztonie napedzanym i ramieniu
reakcyjnym

- Brak wyciekéw na kwadratowej koncowce napedzane;j

- Brak wyciekéw na ztgczach przewodu gietkiego

Kontrola funkcjonowania wykonywana przez producenta
(co 300 godzin pracy):

- Przesmarowanie tozysk tocznych w silniku
pneumatycznym

- Kontrola wypetnienia smarem, w razie potrzeby wymiana
wypetnienia smarem

- Kontrola uszczelnienia, w razie potrzeby wymiana
uszczelek

- Kontrola wszystkich tozysk tocznych, w razie potrzeby ich
wymiana

- Skalibrowanie zakretarki

- Test funkcjonowania

Przechowywanie:

- Przed dtuzszymi przerwami w eksploatacji urzadzenia
dobrze przesmarowa¢ wszystkie wewnetrzne czeéci silnika
pneumatycznego, aby unikng¢ tworzenia sie rdzy

- Zakretarki przechowywac tylko w suchych
pomieszczeniach

8.3. Smarowanie

Optymalna doktadno$¢ biegu i momentu obrotowego
urzgdzen wymaga ich regularnego smarowania. Przektadnie
obiegowa, tozyska igietkowe i tozyska kulkowe smarowac
smarem staltym w ramach regularnych przeglgdow.

Zalecany $rodek smarowy do przekfadni obiegowej i
przektadni posredniej:

MOBILTEMP SHC 100

9. INSTRUKCJA PRAWIDLOWEGO
USUWANIA PRODUKTU PO
EKSPLOATACJI

Usuwanie zakretarki jako odpadu nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.
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