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1. Wskazowki dla
uzytkownika

Przeznaczenie dokumentu

Instrukcja eksploatacji powinna utatwi¢
poznanie sitownika mocujgcego i mozliwosci
jego wykorzystania zgodnie z
przeznaczeniem. Instrukcja obstugi zawiera
wazne instrukcje dotyczgce bezpiecznego,
fachowego i ekonomicznego eksploatowania
sitownika mocujgcego. Ich przestrzeganie
pomaga unikng¢ zagrozen, zmniejszyC¢ koszty
naprawy i czas przestoju, a takze zwigkszy¢

niezawodnos¢ i okres trwatosci maszyny.

Wskazowki dotyczgce czynnosci

zapobiegawczych uzytkownika:

e Czynnosci w zakresie sitownika
mocujgcego zlecac tylko
pracownikom, ktorzy posiadajg
kwalifikacje niezbedne do
wykonywania danej pracy.

e Jednoznacznie okresla¢ zakresy
kompetencji i odpowiedzialnos¢ dla
personelu obstugowego i
utrzymaniowego.

o Uzupefi¢ instrukcje obstugi o
regulacje, ktore wynikajg z krajowych
przepisow pracy i ochrony srodowiska
(np. organizacja pracy).

e Poinstruowaé o koniecznosci
przestrzegania instrukcji roboczej i jej
uzupetnienia i od czasu do czasu
kontrolowac w tym zakresie. Jeden

egzemplarz instrukcji obstugi stale

udostepnia¢ w miejscu zastosowania
maszyny!

e Eksploatowac sitownik mocujacy tylko
w stanie bezawaryjnym i utrzymywacé

go w takim stanie.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé
wigzgcych regulacji dotyczgcych ochrony
przeciwwypadkowej, obowigzujgcych w kraju
uzytkownika, w miejscu zastosowania.

Oproécz tego nalezy przestrzegac¢ takze uznanych

fachowych zasad bezpiecznej i prawidiowej

pracy.

Grupy docelowe

a) Uzytkownik, jako nadrzedna osoba
prawna, odpowiada za zgodne z
przeznaczeniem zastosowanie
sitownika mocujgcego i wyksztatcenie
i wyznaczanie os6b autoryzowanych.
Okresla on dla swojego zaktadu
wigzgce kompetencje i uprawnienia do
wydawania polecen dla os6b
autoryzowanych.

b) Fachowiec to osoba, ktéra na
podstawie wyksztatcenia, umiejetnosci
i doswiadczeh moze oceniac
powierzone jej prace i identyfikowac
mozliwe zagrozenia. Oprocz tego
posiada on wiedze o odnosnych
regulacjach. Zatrudnia sie tylko
wykwalifikowany personel fachowy lub
taki personel, ktory w opinii
uzytkownika jest odpowiedni do danej
pracy.

c) Osoba przeszkolona/

poinstruowana to nowa osoba, ktorg
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nalezy poinformowaé o powierzanych
jej zadaniach i mozliwych
zagrozeniach przy niewtasciwym
zachowaniu i w razie potrzeby zostata
pouczona. Zostata ona takze
pouczona o niezbednych uktadach
ochronnych i rozwigzaniach
ochronnych. Personel w trakcie
szkolenia, nauki zawodu, instruktazu
lub ogdlnego zdobywania
wyksztatcenia dopuszczac do pracy
tylko pod statym nadzorem

doswiadczonej osoby.

Odpowiedzialnos$¢ i gwarancja

Wszystkie dane i wskazowki w tej instrukciji
obstugi wydawane sg przy uwzglednieniu
naszych dotychczasowych doswiadczen i
obserwacji, w najlepszej wierze. Oryginalna
wersja tej instrukcji obstugi zostata
sporzgdzona w jezyku niemieckim i
skontrolowana przez nas pod wzgledem
zgodno$ci. Ttumaczenie na jezyk krajowy /
umowne zostato wykonane przez
autoryzowane biuro ttumaczen.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
zestawiona z najwyzszg starannoscig. Jesli
mimo to stwierdzg Panstwo niekompletnosc¢
i/lub wady, prosimy o informacje ma pismie.
Sktadajgc propozycje ulepszen, pomagajg
Panstwo planowac przyjazng dla uzytkownika

instrukcje obstugi.

ZamoOwienia dodatkowe i prawo autorskie
Dodatkowe egzemplarze tej instrukcji obstugi

moga Panstwo zaméwi¢ z Maschinenfabrik

Wagner GmbH pod nizej podanym adresem.
Prosimy uwzglednié¢ fakt, ze dodatkowe
egzemplarze sg odptatne. Wszystkie prawa
jednoznacznie zastrzezone. Powielanie lub
komunikowanie osobom trzecim, niezaleznie
w jakiej postaci, jest bez naszego pisemnego

zezwolenia zabronione.
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2. Bezpieczenstwo produktu

Podstawowym warunkiem bezpiecznego
korzystania i niezaktéconej eksploatacii
sitownika mocujgcego jest znajomosc¢
podstawowych wskazéwek bezpieczenstwa.

Rozwiagzania organizacyjne

a) Nalezy stale przechowywac instrukcje
obstugi w miejscu zastosowania

sitownika mocujgcego, w zasiegu reki, i

utrzymywac w czytelnym stanie!

b) Nalezy uzupetni¢ instrukcje obstugi o
regulacja dotyczgce uwzgledniania
specyfiki zaktadowej (np. obowigzki
nadzoru i sygnalizowania, organizacja
pracy, procesy robocze, angazowany
personel, mozliwosci sygnalizacji i
zwalczania pozaru, obstuga gasnic).

c) Nalezy uzupeic instrukcje obstugi o
wigzace regulacje krajowe dotyczgce
profilaktyki przeciwwypadkowej i
ochrony srodowiska (np. obchodzenie
sie z substancjami niebezpiecznymi,
utylizacja substancji roboczych i/lub
pomocniczych, udostepnianie /
noszenie Srodkéw ochrony
indywidualnej)!

d) Poinstruowaé w zakresie koniecznosci
stosowania sie do instrukcji obstugi!

Jesli personel stwierdzi wady lub
zagrozenia, uzytkownik lub jego
petnomocnik musi by¢ o tym niezwtocznie
informowany.

Stan nalezyty technicznie

a) Wszystkie uktady bezpieczenstwa i

instrukcje zagrozen na/przy sitowniku

b)

d)

f)

mocujgcym nalezy utrzymac w

czytelnym stanie!

Bez zgody / uzgodnien z producentem
/ dostawcg nie wolno wprowadzac
zmian, modyfikacji i przebudow
maszyny, ktére mogg ograniczac
bezpieczenstwo! Dotyczy to takze
montazu i ustawiania uktadéw i
zaworow bezpieczenstwa i spawania
czesci nosnych.

Istotne zmiany w zakresie sitownika
mocujacego moga prowadzi¢ do
tego, ze deklaracja zgodnosci WE
straci waznos¢!

Nalezy stosowac sie do
zdefiniowanych (ustawowo) lub
podanych w instrukcji obstugi
terminéw kontroli / inspekcji
cyklicznych i terminéw wymiany-
komponentow istotnych w zakresie
bezpieczenstwal

Czesci zamienne muszg spetniac
wymogi techniczne, okreslone przez
producenta. Jest to zawsze
zapewnione w przypadku oryginalnych
czesci zamiennych. Do
samodzielnego przeprowadzania
czynnosci utrzymania nalezy
korzystac przy pracy z odpowiednich
Ssrodkow ochrony indywidualne;j!

Do samodzielnego przeprowadzania
czynnosci utrzymania nalezy
korzystac przy pracy z odpowiednich
Ssrodkow ochrony indywidualne;j!
Dodatkowo do tej instrukcji obstugi

nalezy stosowac sie do informaciji i
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instrukcji z dokumentacji dostawcow 2.2. Obrazowanie instrukcji
(patrz aneks)! bezpieczenstwa

2.1. Kwalifikacje personelu W instrukcji obstugi stosuje sie wymienione

formy obrazowania dla instrukcji

Dobor i kwalifikacje personelu bezpieczenstwa:

a)

b)

d)

e)

Czynnosci robocze w zakresie / z

uzyciem sitownika mocujgcego moze Niebezpieczenstwo:
wykonywac tylko wykwalifikowany Dane lub nakazy i zakazy dotyczgce
personel. Przestrzegac regulacji profilaktyki szkéd osobowych

ustawowych dotyczacych wieku

minimalnego! If Uwaga:
Wyznaczac¢ do pracy tylko Szczegodtowe dane lub nakazy i zakazy

fahr
przeszkolony lub przynajmniej e dotyczgce unikania szkod rzeczowych
poinstruowany personel! Instruowac i
od czasu do czasu kontrolowaé, czy Wskazdéwka:
wyznaczony personel pracuje w Szczegdétowe dane lub nakazy i zakazy
obrebie maszyny! dotyczace prawidtowego
Jednoznacznie okreslaé i ekonomicznego zastosowania maszyny

odpowiedzialnos¢ i zakresy

kompetencji personelu przy obstudze, 0
konfiguracji, konserwacji, naprawie!

Personel w trakcie szkolenia,

instruktazu lub zdobywania

wyksztatcenia dopuszczaé do pracy w
obrebie sitownika mocujgcego tylko

pod nadzorem doswiadczonej osoby!

W obrebie urzadzen hydraulicznych /
pneumatycznych moze pracowac tylko

doswiadczony, fachowy personel!
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2.3. Symbole na maszynie

Stosowac sie do instrukgji obstugi

Nosi¢ zabezpieczenie nog

Nie przebywac¢ w kierunku oddziatywani
sitownika mocujgcego

Os $rub musi by¢ zawsze pod katem pr
do powierzchni podparcia.

>4 4rl-

2.4. Srodki ochrony indywidualnej

Nizej opisane srodki ochrony indywidualnej
(SOIl) muszg zostaé udostepnione przez
uzytkownika i uzywane przez wtasciwy
personel obstugowy w zakresie maszyny.

Korzysta¢ ze srodkow do ochrony rak

Korzysta¢ ze srodkéw do ochrony nég

Korzystac ze srodkow ochrony stuchu

©OkG@ Q

Korzysta¢ z zabezpieczenia gtowy
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3. Opis maszyny

3.1. Obrazowanie i znakowanie

Oznakowanie maszyny

Potozenie oznakowania jest przedstawione
na powyzszym rysunku:

Na sitowniku mocujgcym
nastepujgce dane:

zapisane sg

e Nazwa i siedziba firmy

e o0Oznaczenie typu:

e Nr seryjny:

o Maksymalna sita pociggowa

o maksymalne ciSnienie eksploatacyjne
e Cisnienie probiercze

¢ Rok produkgciji:

e Oznaczenie CE

3.2. Uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniem

Sitownik mocujgcy zostat skonstruowany w

zakresie dostawy zgodnie ze stanem technikii 4

uznanymi zasadami techniki bezpieczenstwa. §

Mimo to przy jego

PLARAD

D53804 Much - Ger!
TYP SD36 Serial
pmax 1500 bar

t 1700 bar

(€

uzytkowaniu mogg wystepowac zagrozenia
dla zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb
trzecich lub zakt6cenia dziatania sitownika
mocujgcego i innych warto$ci rzeczowych.
Sitownik mocujgcy moze by¢ stosowany tylko
w nienagannym stanie technicznym oraz
zgodnie z przeznaczeniem, ze Swiadomos$cig
zasad bezpieczenstwa i zagrozen, przy
uwzglednieniu instrukcji obstugi! Nalezy
niezwiocznie usuwac lub zleca¢ usuwanie
usterek, ktére mogg dotyczy¢
bezpieczenstwal!

Sitownik mocujacy jest przeznaczony
wytgcznie do zastosowania wedtug rozdziatu
4.5 ,Opis funkcjonalny". Inne lub
wykraczajgce po podane uzytkowanie uwaza
sie za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent / dostawca nie odpowiada za
wynikajgce z tego szkody. Ryzyko ponosi

wytgcznie uzytkownik.

- Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

J obejmuje takze przestrzeganie

instrukcji obstugi i zachowywanie

warunkow inspekcji i konserwaciji.
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3.3. Przewidywane niewtasciwe

zastosowanie

Sitownik mocujgcy wolno stosowac tylko z
dopuszczalnym maksymalnym cisnieniem
roboczym.

Sitownik mocujgcy wolno podpieraé tylko na
powierzchni pozostajgcej pod katem prostym
do osi Srub.

Przed mocowaniem nalezy zapewnic, ze
wszystkie czesci nie bedg obcigzane poza
swoim dopuszczalnym obcigzeniem.
Pokrycie gwintu miedzy mocowang $rubg a
sworzniem pocigganym / tulejg pociggana
musi wynosi¢ z reguty co najmniej 1xD.
Nalezy zachowa¢ dopuszczalng maksymalng
droge skoku sitownika mocujgcego.

Montaz, ponowng regulacje, zmiany,
rozszerzenia i naprawy siftownika mocujgcego
nalezy zleca¢ wytgcznie Maschinenfabrik
Wagner lub placowkom autoryzowanym przez
te firme. Nalezy uzytkowac sitownik mocujgcy
wytgcznie zgodnie z opisem w niniejszej
instrukcji obstugi. Tylko pod tym warunkiem
mozliwa jest bezpieczna i niezawodna
eksploatacja. Samowolne zmiany mogag
spowodowac nieoczekiwane zagrozenia.
Bezpieczenstwo personelu obstugi oraz
bezawaryjng eksploatacje urzgdzenia mozna
zagwarantowac tylko stosujgc oryginalne czesci
PLARAD. Zasada ta dotyczy czesci
urzgdzenia i czesci zamiennych. W
przypadku stosowania innych komponentéw,
firma Maschinenfabrik Wagner nie moze
gwarantowac pewnej eksploatacii i

bezpiecznego funkcjonowania.

3.4. Budowa i komponenty maszyny

Sitownik mocujgcy sktada sie zasadniczo z
rury sitownika z wewnetrznym ttokiem, ktory
przez wytwarzane hydraulicznie cisnienie
przesuwa sie przy srubie i podpiera sie na

powierzchni osadzania.

3.5. Zasada dziatania

Sitownik mocujacy stuzy do hydraulicznego
osiowego przeciggania przy srubie.

3.6. Stanowiska robocze operatoréw

Z wyjatkiem personelu obstugowego nikt
nie moze pozostawac¢ w zakresie
Srubunku.

Pracownik nie moze przebywac¢ w

kierunku roboczym sitownika mocujacego.

Jesli jest to mozliwe, podczas mocowania
nalezy utrzymacé kilkumetrowy odstep od

czesci pozostajagcych pod cisnieniem.

Kazdorazowo nalezy zachowaé wymagane

srodki bezpieczenstwa.
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3.7. Zakresy zagrozen

Jesli w obrebie maszyny pracuje kilka 0sé

konieczne sg sprawna wspotpraca

i doktadne uzgadnianie

Czynnosci.

Nigdy nie przebywac¢ w kierunku przecigg:

pozostajgcego pod cisnieniem sitownika

mocujgcego.

Hydraulika

a)

b)

Prace w zakresie tych urzgdzen moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby ze
specjalnymi umiejetnosciami i

doswiadczeniem!

Regularnie kontrolowa¢ wszystkie
przewody, weze i srubunki pod
wzgledem nieszczelno$ci i widocznych
szkod zewnetrznych! Niezwiocznie
usuwac uszkodzenia! Wydostajacy sie

olej moze powodowac urazy i pozary.

Nalezy pamietac, ze wszystkie

stosowane elementy hydrauliczne

A
A\

(weze, rozdzielacze, manometry itp.)
muszg byc¢ projektowane zgodnie z
maksymalnym cisnieniem roboczym

sitownika mocujgcego.

d) Otwierane odcinki systemu i przewody
cisnieniowe przed rozpoczeciem robot
naprawczych nalezy odfgczy¢ od
cisnienia zgodnie z opisami

podzespotow!

e) Prawidtowo uktada¢ i montowac
przewody hydrauliczne! Nie pomyli¢
przytaczy. Armatury, dtugosc i jako$c
przewodow wezowych muszg by¢ zgodne

Z wymogami.

Hatas

Nosi¢ wymagane srodki ochrony
indywidualnej (srodki ochrony stuchu)!

Oleje, smary i inne substancje chemiczne

Substancje robocze i pomocnicze nalezy
stosowac i utylizowa¢ zgodnie z wytycznymi
producentoéw tych materiatdw.
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Po osiggnieciu maksymalnej dopuszczalnej f
ilosci cykli (patrz rysunek techniczny)

rekomendowana jest zmiana sworznia

3.8. Urzadzenia ostrzegawcze

pocigganego

é 3.9. Dane techniczne

Znakowani Wymiary, waga:
e

Osiggnigcie maksymalnej drogi skoku jest Dane techniczne sg podane na dotgczonym

sygnalizowane przez czerwone oznaczenie rysunku i karcie danych
na sworzniu pocigganym. Kiedy znakowanie

jest widoczne, nalezy natozy¢ nakretke i A
Zasilanie, zlgcza, przytacza:

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze
jest podane na dotgczonym rysunku.

powtdrzy¢ proces mocowania po wsunieciu

sworznia pocigganego.

Sitownik mocujacy z hydraulicznym ,‘
zabezpieczeniem przed nadmiernym Warunki otoczenia:
skokiem: o Temperatura -20°C do 70°C
W tych sitownikach mocujgcych po

przekroczeniu maksymalnej drogi skoku

uruchamiany jest zawor bezpieczenstwa i

dochodzi do wydostawania sie cieczy

hydraulicznej na bocznym otworze.

NIE JEST TO WADA TECHNICZNA A

Po wycofaniu ttoka mozna zastosowaé

sitownik mocujgcy ponownie w znany sposob.

Nalezy upewni¢ sie, ze po wyzwoleniu

zabezpieczenia przed nadmiernym skokiem w

pozniejszej eksploatacji na obudowie mogag

pozostawaé pozostatosci oleju

hydraulicznego.

Ustawione cisnienie nalezy regularnie
kontrolowac¢ na agregacie / pompie z
dzwignig reczna.

Jesli sitownik mocujgcy zawiera licznik cykli,
mozna odczyta¢ ilos¢ dotychczas
zrealizowanych cykli mocowania.
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4. Transport
4.1 Transport maszyny i jej czesci

Przed transportem sitownik mocujgcy

musi zosta¢ oditgczony od cisnienia. Nalezy

. . . Gefahr
wyjaé waz hydrauliczny.

Transport moze wykonywac tylko personel,
ktéry na podstawie
wtasnych obserwacji i doswiadczen Gefahr

w zakresie transportu
jest w stanie wykonywac takie prace.

Maszyne i wieksze podzespoty

nalezy starannie zamocowac na
podnosnikach i

zabezpieczyé. Stosowac tylko odpowiednie
i niewadliwe technicznie podnos$niki

i sSrodki mocujgce o wystarczajgcym udzwigu!
Nie przebywac ani nie pracowac pod

Gefahr

zawieszonymi ciezaramil

Zleca¢ mocowanie ciezaréw tylko osobom
doswiadczonym!

Umiesci¢ lub usung¢ zabezpieczenia
transportowe na/z czesciach (czesci)

maszyny.

Rozpakowanie
Jesli to mozliwe, nalezy korzystac¢ z materiatu

opakowaniowego wielokrotnie lub tez nalezy
go zutylizowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami lokalnymi.

Przenoszenie
Sitownik mocujgcy moze by¢ podwieszany

i transportowany tylko na przewidzianych
do tego punktach mocowania

Przy przenoszeniu zawsze nosic rekawice
i bezpieczne obuwie.

@ @

5. Montaz i uruchomienie

Nalezy ustawia¢ maszyne na stabilnej

A\
£\

podkfadce o niskim poziomie wibraciji.
Powierzchnia przylegania dla sitownika
mocujgcego musi by¢ prostokgtna do osi
sruby

Kazdorazowo nalezy zapewni¢ dobrg
osiggalnos¢ maszyny,

aby mozliwe byto proste i bezpieczne
korzystanie

Z maszyny.

Nalezy uwzgledni¢ ilos¢ miejsca i potrzebe na
miejsce, zgodnie z danymi technicznymi.

Maszyne wolno eksploatowaé tylko w
otoczeniu, w ktérym zapewnione jest
wystarczajgce, zgodne z przepisami
ergonomii

osSwietlenie.

5.1. Budowa i instalacja

Montaz sitownika mocujgcego, weza
cisnieniowego i agregatu / pompy recznej
musi zawsze nastepowac w stanie
bezcisnieniowym.

Nalezy zwraca¢ uwage na bezpieczne

A\

samochaod, obcigzenia duzymi ciezarami itp.

utozenie weza hydraulicznego. Mozliwe
uszkodzenia weza przez ostre krawedzie,
najechanie przez

muszg byc¢ unikane.
Przed montazem skontrolowaé sprzegto,

ztgczke i waz.
W razie potrzeby oczysci¢ sprzegto i ztgczke.
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Potfgczenie sprzegta i ztgczki jest umozliwiane zostaé zagrozony podczas mocowania!l
przez wycofanie Przed wiaczeniem nalezy skontrolowaé
pierécienia sprzegta. Po zwolnieniu sitownik mocujacy wzrokowo pod wzgledem

pierscienia musi sie on zatrzasng¢ w wad.

styszalny i
widziany sposéb.

Po zatrzasnieciu nalezy nakrecic pierscien
zabezpieczajgcy sprzegta wezowego A

Nie przebywac¢ w kierunku poruszania sie
sitownika mocujacego!

Przy zastosowaniu silownika mocujacego
nalezy nosi¢ kazdorazowo bezpieczne
obuwie.

Demontaz komponentéw moze nastepowac
tylko w stanie bezci$nieniowym. Nalezy upewnic sig, ze pokrycie
gruntu sruby i sworznia

- . - G f h
Nalezy upewnié sie, Ze po montazu nie pociaganego wynosi min. 1xD. etant
wystepujg zadne wycieki. A

Jesli widoczny jest przeciek,
nalezy natychmiast odtgczy¢ system od

Przestrzega¢ maksymalnego
dopuszczalnego ci$nienia roboczego dla

cisnienia danego przypadku fgczenia sSrubami.

!
Stosowac sie do dopuszczalnej
drogi skoku. Najechanie
dopuszczalnej drogi skoku moze Gefahr

prowadzi do wyciekéw i uszkodzen
sitownika mocujacego.

5.2. Pierwsze uruchomienie

Przed uruchomieniem maszyny _‘ ,
obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie

Upewni¢ sie, ze sworzen pociggany

sie, ze zadne osoby nieuprawnione nie przed kazdym mocowaniem

przebywajg w zakresie maszyny.

pozostaje w potozeniu wyjsciowym.

Przed podigczeniem sitownika mocujgcego Mocowanie:
ustawia sig zgdane ci$nienie na agregacie Oczysci¢  powierzchnie  przylegania dla
hydraulicznym. sitownika mocujgcego. Zabrudzenia,
Zwracaé uwage na maksymalne ciénienie pozostatosci lakieru itp. mogg prowadzi¢ do
robocze! zwiekszonego osiadania po mocowaniu.
Sprawdzi¢, czy powierzchnia przylegania jest
6 Obsiuga pod katem prostym do osi sruby.
Oczyscic i skontrolowac gwint i nasmarowac
6.1. Eksploatacja maszyny go.
Przed zastosowaniem sitownika A Ostroznie odstawi¢ sitownik mocujacy, aby

mocujacego upewnic sig, ze nikt nie moze uniknaé uszkodzenia gwintéw. Ponownie
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przykrecic¢ sitownik mocujacy, dopoki
podparcie nie bedzie przylegac do
powierzchni przylegania.

W systemach bez sprezynowanej tulei
obrotowej:

Przy przykrecaniu upewnic sie, ze czop
kwadratowy tulei obrotowej pozostaje w
jednej ptaszczyznie z nakretkg szesciokatna.

Sprawdzi¢, czy wszystkie przytacza wezowe
sg prawidtowo podtgczone.

Jesli do sitownika mocujgcego doprowadzane
jest cisnienie, osigga on $rube i wysuwa sie
sworzen.

Uwazac¢ na maksymalng droge skoku! Kiedy
zostanie ona osiggnieta, nalezy natychmiast
wylgczy¢ agregat! Przytozy¢ nakretke,
odmocowac sitownik mocujgcy i powtorzyé
proces mocowania

Jesli zostanie osiggnieta zgdana wstepna sita
mocujgca, zaktadana jest nakretka.
Nastepuje to albo przy uzyciu dotgczonego
kotka (nakretka okragta lub tuleja obrotowa z
otworami), albo przy uzyciu przekfadni.

Przektadnia jest zaprojektowana tylko do

naktadania nakretki. Nalezy zwraca¢ uwage
na maksymalny dopuszczalny moment &

obrotowy
(40 Nm lub 80 Nm).

Po natozeniu nakretki mozna przetgczaé
system w sposob bezcisnieniowy.

Osiadanie:
Aby wyréwnac efekt osiadania, rekomenduje

sie przeprowadzi¢ proces mocowania co

najmniej dwa razy.

Czesto potrzeba tylko zwigkszenia obliczonej
sity wstepnego mocowania poprzez mnozenie

z odpowiednim wspoétczynnikiem.

Wycofanie tloka:

W systemach z automatycznym wycofaniem
ttoka ttok przesuwa sie po wytgczeniu
cisnienia do sytuacji wyjsciowej. W
pozostatych systemach nalezy wykrecié¢
wstecznie tlok poprzez nakrecenie tulei
pocigganej w pofozenie wyjsciowe.

W obu przypadkach waz hydrauliczny musi
pozostaé podtgczony, aby olej mogt byé
wstecznie prowadzony z sitownika do
zbiornika.

Nie wytgcza¢ podtgczonego agregatu
natychmiast po zakonczeniu mocowania. W
zaleznosci od stosowanego agregatu mozliwe
jest, ze system po wytgczeniu nie bedzie
przechodzi¢ w stan bezcisnieniowy!

Zwalnianie

Przy zwalnianiu wazne jest, aby sitownik
mocujacy nie byt catkowicie nakrecany na
srube. Miedzy podparciem a powierzchnig
przylegania powinno pozostac ok. 1-2 mm (W
przypadku bardzo dtugich $rub odstep bedzie
ewentualnie wiekszy).

Po przytozeniu cisnienia hydraulicznego
mozna odkreci¢ nakretke. Nalezy przy tym
uwazac, aby nakretka nie byta przykrecona
do oporu na sworzniu pocigganym lub na tulei
pocigganej.

Jesli sitownik mocujgcy po odkreceniu
nakretki nie chce sie poruszy¢, oznacza to, ze
pierwotne wydtuzenie Sruby byto wieksze niz
luz, ktéry wystepowat przy zwalnianiu miedzy
podparciem a powierzchnig przylegania.

W takim przypadku nalezy mocowac Srube
ponownie.
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Nastepnie powtarza sie zwalnianie z
wiekszym luzem miedzy podparciem a
powierzchnig przylegania.

7. Konserwacja i utrzymanie

A\

Stosowac sie do zdefiniowanych w instrukcji

A\

Jesli konieczny jest demontaz uktadéw
bezpieczenstwa, bezposrednio po
zakonczeniu robot konieczne sg
demontaz i weryfikacja

ukladéw bezpieczenstwa.

obstugi czynnosci nastawy, konserwacji i
przegladow, wiacznie z danymi
dotyczacymi wymiany czesci lub
wyposazenia! Zachowywaé odnosne
terminy!

Te czynnosci moze wykonywag tylko
odpowiednio przeszkolony i wyznaczony

personel fachowy.

Aby przy pracach na sitowniku
mocujacym mozliwe byto zapewnienie
bezpieczenstwa, nalezy zdjgé waz
hydrauliczny! Nalezy odciazy¢ systemy
zasilane w cisnienie!

Polaczenia sSrubowe odkrecone podczas
robot konserwacyjnych i utrzymaniowychf

nalezy kazdorazowo mocno dokrecac!

Regularna konserwacja i inspekcja maszyny
majg duze znaczenie. W ten sposob unika sig

wystepowania usterek i zwieksza sie
bezpieczenstwo robocze.

Substancje robocze i pomocnicze, a takze
Srodki do czyszczenia i czesci wymienne
nalezy utylizowa¢ bezpiecznie i w sposob
szkodliwy sSrodowiskowo! Przestrzegac

danych producenta w przypadku substancji
niebezpiecznych!

7.1. Czyszczenie maszyny

Aby przy pracach na sitowniku cylindra

mozliwe byto zapewnienie bezpieczenstwa,

nalezy wykonaé waz hydrauliczny! Nalezy A
odcigzy¢ systemy zasilane w ci$nienie!

Podczas eksploatacji nalezy utrzymywac
maszyne stale w czystym stanie. Oznacza to
takze utrzymanie w czystosci podtogi,
uprzatniecie materiatu opakowaniowego,
chemikaliéw itp. i unikanie odktadania

narzedzi bez nadzoru/

Unika¢ uzywania sprezonego powietrza do
czyszczenia maszyny.

Moze to powodowac zwiekszone zuzycie i
usterki.

Do czyszczenia stosowac wytgcznie miekkie
Sciereczki.

Przed rozpoczeciem naprawy / utrzymania
oczysci¢ maszyne, a zwlaszcza przytgcza i
Srubunki, z oleju, paliwa lub $rodkéw
pielegnacyjnych!

Nie stosowa¢ agresywnych srodkow

Sciereczek do czyszczenia!l

czyszczacych. Uzywac niestrzepigcych sie
Po czyszczeniu skontrolowaé wszystkie A
przewody zasilajgce pod wzgledem

nieszczelnosci, poluzowanych potgczen,

przetarC i uszkodzen! Natychmiast usuwac

stwierdzone wady!

Oproécz tego nalezy stosowac sie do instruhﬂ

w dokumentacji dostawcy.
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7.2 Substancje pomocnicze i robocze
7.3. Plan konserwacji

Przy korzystaniu z substanciji pomocniczych i
Czynnosci robocze w zakresie wyposazeni

roboczych (np. oleje, smary i inne substancje _ _ _
chemiczne, nalezy stosowaé sie do ﬁ technicznego maszyny (hydraulika) moze

obowigzujgcych dla produktu przepiséw
bezpieczenstwa! Nalezy stosowac sie do
wskazowek w kartach charakterystyki
producenta!

wykonywac tylko wykwalifikowany personel!

Podane w dokumentac;ji technicznej czesci
zamienne i
zuzywalne nalezy w razie szkody

Srodek roboczy stosowany w sitowniku hiezwiocznie wymieniac.

mocujgcym:
Olej hydrauliczny HVLP DIN 51524-3
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Zestawienie konserwacji

W okresie uzytkowania maszyny nalezy przeprowadzac rézne

prace konserwacyjne i kontrolne. Odpowiednie obowigzujgce

cykle sg podane w planie konserwaciji. Oprocz tego

nalezy przestrzegac cykli konserwacyjnych czesci kupowanych wymienionych w aneksie.
W utrudnionych warunkach uzywania i warunkach otoczenia nalezy

skroci¢ cykle konserwacyjne.

Proces CyKkl
P = kontrola E= nastawa T= codziennie H= co pot roku
R = czyszczenie N = doprezanie W= co tydzien J =co rok
S = smarowanie A = wymiana M = co miesigc
Czes¢/ kontrola Rodzaj Proces Cykl Uwagi
kontroli
Sworzenh dociggany A Wymiana po
osiggnieciu
zalecanego
dopuszczalnego cyklu.
Patrz rysunek
techniczny sitownika
mocujgcego
Piktogramy ostrzegawcze Kontrola P T
Kontrola pod wzgledem uszkodzenia | WZrokowa
i kompletnosci
Wyposazenie hydrauliczne Kontrola Kontrola P T
przewodow rurowych / wezowych wzrokowa
pod wzgledem:
mocowania, uszkodzenie,
znakowania
Ogdlny stan sitownika mocujgcego Kontrola P T
Kontrola licznika cykli, uchwyt wzrokowa
mocujacy, tuleja obrotowa,
przekftadnia
Uszczelki A 4 lata Wymienia¢ uszczelki
po 4 latach,
niezaleznie od
zuzycia.

Wszystkie czynnosci konserwacyjne mogag by¢ przeprowadzane tylko przez przeszkolony
personel.
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7.4. Wyszukiwanie i usuwanie usterek

Usterka

Przyczyna

Rozwiagzanie

Cisnienie robocze nie jest
zwiekszane

(wyciek musi by¢ wykrywalny, w
przeciwnym razie wystepuje btad w
zakresie agregat / pompa)

Defekt czesci
Zuzyte uszczelki

Uruchomiono zabezpieczenie
przed nadmiernym skokiem

Serwis przez producenta
Serwis przez producenta

Przytozy¢ nakretke i rozpoczac
ponowny proces mocowania

Nagly wyciek oleju

Dopuszczalna droga skoku dla
sitownikéw mocujacych z
hydraulicznym
zabezpieczeniem przed
nadmiernym skokiem
przekroczona. Otwiera sie
zabezpieczenie przed zbyt
wysokim skokiem.

Przesungé ttok z powrotem do
potozenia wejsciowego. Zebraé¢
wyciek oleju.

Uwaga! W dalszej eksploatacji z
obudowy moze wydostawac sie
pozostaty wyciekajacy olej
hydrauliczny. Nie jest to
ograniczenia funkcjonowania.

Tuleja obrotowa nie sprezynuje
wstecznie

Bardzo zabrudzone podparcie

Rozklad i czyszczenie

Urzadzenia nie chcg sie obracaé¢.

Bardzo zabrudzone podparcie

Przektadnia uszkodzona przez
zbyt wysoki moment obrotowy

Rozktad i czyszczenie

Serwis przez producenta

Wycofanie ttoka niekompletne

Waz hydrauliczny za szybko
zdjety

Agregat za szybko odtaczony
Agregat nie rozprezony

Wadliwe sprezyny

Podtaczy¢ waz hydrauliczny
Ponownie wiaczyé agregat
Przetozy¢ dzwignie do
rozprezania

Serwis przez producenta

Waz hydrauliczny nie daje sie
podigczyé

System pod cisnieniem

Zredukowac cisnienie

Sitownik mocujacy zatarty po
procesie zwalniania

Sruba pozostaje jeszcze pod
haprezeniem

Ponownie dokreci¢ srube,
ponownie przylozy¢ nakretke i
przetaczy¢ sitownik mocujacy w
tryb bezcisnieniowy. Sworzen
pociagany przekrecié nieco
wstecznie, aby miedzy
podparciem a powierzchnig
podparcia wystepowata wigeksza
szczelina. Powtérzyé proces
zwalniania
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7.5. Czesci zamienne i zuzywalne

Czesci zamienne muszg spetnia¢ wymogi
techniczne, okreslone przez nas. Jest to
zawsze zapewnione w przypadku
oryginalnych czesci zamiennych. Tylko na
dostarczane przez nas oryginalne czesci
zamienne udzielamy gwarancji. Montaz i/lub
zastosowanie niedostarczonych przez nas
czesci zamiennych moze w niektdrych
okolicznosciach negatywni zmieniac
wiasciwosci konstrukcyjne, a tym samym
ograniczac¢ bezpieczenstwo aktywne i/lub
pasywne. W przypadku szkod, ktore powstajg
w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci
zamiennych lub akcesoriéw, wszelka
odpowiedzialno$¢ i gwarancja z naszej strony
jest wykluczona.

Do bezproblemowej i szybkiej realizaciji
zamowienia potrzebujemy nastepujgcych
danych:

Zamawiajgcy
Dane identyfikacyjne maszyny
Nazwa zgdanej czesci zamienne;j

Zadana ilo$¢ sztuk

o~ w0 bdp e

Zadany rodzaj opakowania

Adres i wszystkie potrzebne informacje
podane sg na karcie danych.

8. Wylaczenie z eksploatacjﬁ
lozyskowanie i utylizacja

8.1 Wylaczenie z eksploatacji

Nalezy upewni¢ sie, ze po odtgczeniu

przytgczy zasilajgcych w media nie wystepujg
przecieki, ktéore mogtyby prowadzi¢ do szkéd

osobowych i/lub zagrozenia dla srodowiska!

Substancje robocze i pomocnicze, a

takze srodki do czyszczenia i czeSci :
wymienne nalezy utylizowac bezpiecznie w
sposob nieszkodliwy dla srodowiska!
Przestrzegaé¢ danych producenta w
przypadku substancji niebezpiecznych!

Nalezy przestrzegac ponizszych zapisow:

1. Catkowicie odtgczy¢ od cisnienia
systemy hydrauliczne!

2. Demontaz sprezyn lub czesci
pozostajgcych pod naprezeniem
mechanicznym nalezy wykonywac ze
szczegoblng ostroznoscig, aby energia
zmagazynowana w tych czesciach nie
powodowata zranien.

3. Oprécz tego nalezy stosowacé sie do
wytycznych z dokumentacji czesci
zewnetrznych przedstawionych w
aneksie.

8.2 Warunki magazynowania

Nalezy magazynowac sitownik &

mocujgcy w taki sposob, aby unikngé
ewentualnych uszkodzenh.

Magazynowac sitownik mocujgcy kompletni
ze wszystkimi czesciami, poniewaz przy
ponownym uruchomieniu moze brakowac
waznych czesci.



PLARAD

Sitownik mocujagcy SE == . 20

Magazynowanie

Przy magazynowaniu sitownika mocujgcego
nalezy zwraca¢ uwage na nastepujgce
punkty:
¢ Ochrona czeséci zagrozonych korozjg
(nieobrobiony metal)
e Przechowywaé¢ maszyne tylko w
suchych pomieszczeniach.

8.3. Utylizacja

Nalezy zapewnic bezpieczng i

nieszkodliwg dla srodowiska utylizacje
stosowanych materiatow. Nalezy stosowac
sie do obowigzujgcych przepiséw krajowych.
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9. Deklaracja zgodnosci WE

Producent,

Firma:

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG

Birrenbachshohe 17

53804 Much

oswiadcza, ze produkt

nazwa maszyny / instalacji

hydrauliczny sitownik mocujgcy

oznaczenie typu:

Patrz karta danych

Nr seryjny:

Patrz karta danych

Rok produkgciji:

Patrz karta danych

e jest zgodny z odnosnymi regulacjami dyrektywy UE w sprawie maszyn 2006/42/WE i

kolejnych, innych dyrektyw UE

Nazwisko i adres osoby, ktéra jest upowazniona sporzadzi¢ dokumentacje
techniczng zgodnie z aneksem VIl A:

Pan Rissmann

Birrenbachshodhe 17, 53804 Much

- Nazwisko -

Dane dotyczace podpisujgcego:

Pan Rissmann, Kierownik
Konstrukcyjny

- Adres -

Much, 02.10.2014

Nazwisko, stanowisko

Miejsce, data, podpis
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Aneks

e Kartadanych
e Rysunek

e Wykres cisnienia i sily

... a successful ,
connection!

PLARAD"

Torque & Tension Systems

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshéhe - 53804 Much - Germany

Tel. krajowy: (02245) 62-0

Faks krajowy: (02245) 62-66
Tel. miedzynarodowy: +49 (0)2245 62-10
Faks miedzynarodowy: +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Przedruk lub powielanie w catosci lub w czesci tylko po uzyskaniu
pisemnego zezwolenia. Zastrzega si¢ mozliwo$¢ zmian. Nie bierzemy
Zadnej odpowiedzialno$ci za btedy w druku i btedy informacji.

Stan: 02/2017
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