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1. Brugerinformationer
Formal med dokumentet

Denne driftsvejledning er skrevet med henblik
pa at ggre det nemmere at leere
speendecylinderen at kende og at benytte den
iht. det tilsigtede formal. Driftsvejledningen
indeholder vigtige henvisninger om, hvordan
spaendecylinderen bruges sikkert, korrekt og
gkonomisk. En overholdelse af
driftsvejledningen er med til at undga farer,
mindske reparationsomkostninger og
stilstandstider og @ge maskinens palidelighed

og levetid.

Henvisninger vedr. forebyggende

foranstaltninger for den driftsansvarlige:

e Arbejde med spaendecylinderen ma
kun udfgres af personale, der er
tilstraekkeligt kvalificeret til at udfare
det enkelte arbejde.

e Kompetence- og ansvarsforhold for
betjenings- og pasningspersonale skal
fastleegges entydigt.

¢ Diriftsvejledningen skal suppleres med
regelseet, der geelder i nationale
arbejds- og miljgbeskyttende
forskrifter (fx arbejdsorganisation).

e Sgrg for, at driftsvejledningen og dens
supplerende bestemmelser
overholdes, og kontroller dette en
gang imellem. Et eksemplar af
driftsvejledningen skal altid sta til

radighed pa maskinens brugssted!

e Spaendecylinderen ma kun bruges,
hvis den er i teknisk fejlfri stand, og
denne tilstand skal opretholdes.

Ud over driftsvejledningen skal de
forpligtende regelsaet om
uheldsforebyggelse, der geelder i brugerens
land og pa& anvendelsesstedet, overholdes.
Derudover skal ogsa de anerkendte regler om

sikkert og korrekt arbejde overholdes.

Malgrupper

a) Den driftsansvarlige er som
overordnet, juridisk person ansvarlig
for, at speendecylinderen anvendes
iht. formalet, og at de autoriserede
personer er uddannet rigtigt, og at de
arbejder korrekt. Den driftsansvarlige
fastleegger de bindende
kompetenceforhold og instrukser for
de autoriserede personer for driften.

b) Ved fagmand forstas en person, der
pa basis af sin faglige uddannelse, sit
kendskab og sine erfaringer er i stand
til at vurdere det arbejde, der skal
udfgres, og til at erkende mulige farer.
Desuden har denne person kendskab
til de geeldende bestemmelser.
Arbejdet ma kun udfares af uddannet,
specialiseret personale eller af
personale, der iht. den driftsansvarlige
synes at veere egnet.

¢) Ved en uddannet/instrueret person
forstas en person, der er informeret
om de opgaver, der skal udfares, og
om de mulige farer, der kan opsta i

forbindelse med ukorrekt adfeerd, og



PLARAD

Speendecylinder PSD — PST - PSQumm - 4

der er opleert efter behov. Denne
person er ogsa informeret om de
ngdvendige afskaermninger og
beskyttelsesforanstaltninger.
Personale, som er under skoling eller
indlaering, som bliver instrueret eller er
under almen uddannelse ma kun
arbejde med/pa maskinen under

konstant opsyn af en erfaren person.

Ansvar og garanti

Alle oplysninger og henvisninger i denne
driftsvejledning baserer pa vores hidtidige
erfaringer og kendskab og gives efter bedste
viden. Den originale udgave af neerveerende
driftsvejledning er skrevet pa tysk og
kontrolleret af os. Overseettelsen til andre
sprog (brugerens sprog eller kontraktsprog) er
gennemfort af et anerkendt
overseettelsessprog.

Neerveerende driftsvejledning er sammensat
meget omhyggeligt. Skulle der alligevel
konstateres mangler og/eller fejl, er du
velkommen til at kontakte os skriftligt. Dine
forbedringsforslag hjeelper os med at

udarbejde en brugervenlig driftsvejledning.

Efterbestilling og copyright

Yderligere eksemplarer af denne
driftsvejledning kan bestilles hos
Maschinenfabrik Wagner GmbH, hvis adresse
findes nedenfor. Veer opmaerksom pa, at en
efterbestilling er forbundet med omkostninger.
Alle rettigheder forbeholdes udtrykkeligt.
Mangfoldigggrelse eller meddelelse til

tredjemand, uafhaengigt af pa hvilken made

dette sker, er ikke tilladt uden vores skriftlige
tilladelse.
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2. Produktsikkerhed

Principiel forudseetning for en sikkerhedsrigtig
handtering og en fejlfri drift speendecylinderen
er, at man har kendskab til de principielle
sikkerhedsrad.

Organisatoriske foranstaltninger

a) Diriftsvejledningen skal altid opbevares
inden for raekkevidde pa
spaendecylinderens brugssted og veere
i leeselig tilstand!

b) Driftsvejledningen skal suppleres med
regelseet, der tager hensyn til seerlige,
driftsmaessige egenskaber (fx opsyns-
0g underretningspligt,
arbejdsorganisation, arbejdsforlgb,
engageret personale, brandalarm- og
brandbekaempelsesmuligheder,
betjening af ildslukkere).

c) Driftsvejledningen skal suppleres med
bindende, lokale regelseet om
uheldsforebyggelse og om
miljgbeskyttelse (fx handtering med
farlige stoffer, bortskaffelse af drifts-
og/eller hjeelpemateriel,
tilradighedstilling/brug af personlige
veernemidler)!

d) Sarg for, at driftsvejledningen
overholdes!

Konstaterer personalet fejl eller farer, skal den
driftsansvarlige eller dens befuldmaegtigede
informeres herom med det samme.

Teknisk fejlfri tilstand

a) Alle sikkerheds- og farehenvisninger
pa spaendecylinderen skal altid vaere

fuldt leeselige!

b)

d)

f)

Uden kontakt/afstemning med
producenten/leverandgren ma der
ikke foretages aendringer, pa- og
ombygninger pa maskinen, der evt.
kan forringe sikkerheden! Dette
geelder ogsa for installation og
indstilling af sikkerhedsanordninger og
-ventiler samt for svejsning pa
baerende dele.

Vaesentlige eendringer pa
spaendecylinderen kan medfgre, at
EF-
overensstemmelseserklaeringen
bliver ugyldig!

Frister for gentagen kontrol/inspektion,
som enten er (lovbestemt) foreskrevet
eller angivet i driftsvejledningen, samt
udskiftningsfrister af sikkerhedskritiske
dele, skal ubetinget overholdes!
Reservedele skal opfylde
producentens tekniske krav. Dette er
altid tilfzeldet, nar der bruges originale
reservedele. Selvsteendig udfarelse af
pasningsarbejde forudseetter et
passende veerkstedsudstyr.
Selvsteendig udfgrelse af
pasningsarbejde forudseetter et
passende veerkstedsudstyr.

Bade neerveerende driftsvejledning og
informationerne samt henvisningerne i
dokumentationen fra
underleverandgrerne skal overholdes

(se bilag)!
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2.1. Personalets uddannelse

Personalevalg og personalekvalifikation | driftsvejledningen bruges falgende

a)

b)

d)

Arbejde pa/med spaendecylinderen

ma kun gennemfares af palideligt A

personale. Overhold den tilladte
mindstealder, der geelder i henhold til

loven!

Sarg for, at kun uddannet eller i hvert 0

fald instrueret personale arbejder med
produktet! Anvis og kontroller en gang
imellem, at maskinen kun betjenes af
udvalgt personale!

Fastleeg personalets ansvarsomrade
og kompetenceforhold klart og tydeligt
mht. betjening, klarggring,
vedligeholdelse og reparation!
Personale, som er under skoling, som
bliver instrueret eller er under almen
uddannelse, ma kun arbejde med/pa
spaendecylinderen under konstant
opsyn af en erfaren person!

Pa hydraulisk/pneumatisk udstyr ma
der kun arbejde specialiseret

personale med erfaring!

2.2. lllustration af sikkerhedsrad

Gefahr

illustrationer til sikkernedsrad:

Fare:
Oplysninger om pabud og forbud med henblik

pa at undga kveestelser

Pas pa:
Seerlige oplysninger om pabud og forbud med

henblik pa at undga materielle skader

Bemeerk:
Seerlige oplysninger samt pabud og forbud
mht. faglig korrekt og gkonomisk brug af

maskinen



PLARAD Spaendecylinder PSD — PST - PSQamm - 7

2.3. Symboler pa maskinen

Lees og overhold driftsvejledningen

Brug fodveern

Undga ophold i speendecylinderens
traekretning

Skrueaksen skal veere retvinklet i forhol
stotteflade

>4 4rl-

2.4. Personlige veernemidler (PSA)

De personlige vaernemidler (PSA), der
beskrives i det fglgende, skal stilles klar af
den driftsansvarlige og bruges af det
ansvarlige betjeningspersonale, nar det
handterer med maskinen.

Beskyttelseshandsker pabudt

Fodvaern pabudt

Hgrevaern pabudt

Hovedveern pabudt

000G

@jenveern pabudt
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3. Beskrivelse af maskinen
3.1. lllustration og maerkning

Meerkning af maskinen

Positionen for meerkningen fremgar af
illustrationen ovenfor:

Pa spaendecylinderen findes fglgende data:

¢ Firmanavn med domicil
e Typebetegnelse:

e Serie-nr.:

o Maksimal traekkraft

o Maksimal driftstryk

e Testtryk

e Byggear:

e CE-meerkning

3.2. Tilsigtet brug

Speendecylinderen er inden for
leveringsgraenserne bygget iht. det aktuelle
tekniske niveau og de anerkendte

sikkerhedstekniske regler. Alligevel kan der

PLARAD

D53804 Much - Gert
TYP SD36 Seriz
Pmax. 1500 bar

PTest 1700 bar

opsta fare for brugerens eller tredjemands liv
og lemmer samt skade pa spaendecylinderen
0g andet materiel.

Spaendecylinderen ma kun bruges i teknisk
upaklagelig tilstand, til det tilsigtede formal og
med sikkerheds- og fareforhold for gje.
Overhold denne driftsvejledning! Isaer
forstyrrelser, der kan hav indflydelse pa
sikkerheden, skal straks afhjeelpes af dig selv
eller af tredjemand!

Speaendecylinderen er udelukkende beregnet
til at blive brugt til de formal, der er naevnt i
kapitel 4.5 ,Funktionsbeskrivelse®. Enhver
anden form for brug strider imod den
tilsigtede brug. Producenten/leverandgren
heefter ikke for skader, der matte opsta i
denne forbindelse. Den driftsansvarlige beerer

det fulde ansvar.

Den tilsigtede brug omfatter ogsa en

B overholdelse af

driftsvejledningen og af inspektions- og

vedligeholdelsesbetingelserne.
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3.3. Forudseelig forkert brug

Speaendecylinderen ma kun bruges med det
maks. tilladte driftstryk.

Speaendecylinderen ma kun stgttes pa en
overflade, der befinder sig lodret i forhold til
skrueaksen.

Far spaendearbejdet startes, skal det sikres,
at alle dele ikke belastes ud over den tilladte
belastning.

Gevindoverdaekningen mellem skruen, der
skal spaendes, og treekbolten/traeekbgsningen,
skal som hovedregel mindst veere 1xD.

Den tilladte, maksimale lgftevej for
spaendecylinderen skal overholdes.

Sarg for, at montering, nye indstillinger,
aendringer, udvidelser og reparationer pa
speendecylinderen udelukkende udfares af
Maschinenfabrik Wagner eller af firmaer, der
er autoriseret hertil af Maschinenfabrik
Wagner. Brug udelukkende
spaendecylinderen iht. beskrivelsen i
neervaerende driftsvejledning. Kun pa disse
betingelser er en sikker, palidelig drift mulig.
Egenheendige eendringer kan fgre til uventede
farer.

Sikkerheden for operateren og en forstyrrelsesfri
drift af produktet opnas kun, hvis der bruges
originale PLARAD-komponenter. Dette
geelder for produktdele og reservedele.
Bruges der andre komponenter, fraskriver
Maschinenfabrik Wagner sig ansvaret for en

sikker drift og en sikker funktion.

3.4. Maskinens opbygning og
komponenter

Spaendecylinderen bestar hovedsageligt af
flere cylinderrgr (PSD = 2, PST = 3, PSQ = 4)
med flere indvendigt liggende stempler, som
treekker i en skrue vha. hydraulisk pafart tryk
mens denne stgatter sig pa en bezereflade.

3.5. Funktionsbeskrivelse

Spaendecylinderen bruges til hydraulisk,
aksial treekning i en skrue

3.6. Betjeningspersonalets arbejdspladser

Kun betjeningspersonalet ma opholde sig i
det omrade, hvor der arbejdes med produktet.

Arbejderen ma ikke opholde sig i

spandecylinderens arbejdsretning.

Hold om muligt et par meters afstand til de

trykfgrende dele under spaendingen.

De kraevede sikkerhedsforanstaltninger skal

altid overholdes.
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3.7. Farefyldte steder

Arbejder flere personer pad maskinen, er det

ngdvendigt at arbejde godt sammen

og at afstemme de enkelte arbejder

ngjagtigt.

Ophold dig aldrig i traekretning for
spaendecylinderen, der er under tryk.

Hydraulik

a) Arbejde pa disse anordninger ma kun

gennemfgres af personer med specielt

kendskab og erfaringer!

b) Alle ledninger, slanger og

c)

skrueforbindelser skal kontrolleres
regelmaessigt for uteetheder og synlige
beskadigelser! Beskadigelser skal
afhjeelpes med det samme!
Udsprgjtende olie kan fare til

kveestelser og brand.

Kontroller, at alle anvendte

hydraulikelementer (slanger, fordelere,

A\

manometre osv.) skal veere konstrueret
til at kunne klare det maksimale
driftstryk fra speendecylinderen.

d) Systemafsnit og trykledninger, der skal

abnes, skal gares tryklgse iht.

beskrivelserne af
& komponentgrupperne, far

reparationsarbejdet pabegyndes!

e) Hydraulikledninger udleegges og
installeres fagligt korrekt! Hold gje
med, at der ikke byttes om pa
tilslutninger. Armaturer,
slangeledningernes leengde og kvalitet skal

veere i overensstemmelse med kravene.

Stgj

Brug foreskrevede, personlige vaernemidler
(hgreveern)!

Olie, fedt og andre kemiske stoffer

Drifts- og hjeelpemateriel skal bruges og
bortskaffes iht. oplysningerne fra
producenterne af disse stoffer.
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3.8. Advarselsanordninger 4. Transport

4.1 Maskine og maskindele
transporteres

Spaendecylinderen skal veere tryklgs far transport.
Hydraulikslangen skal veere fjernet.

Markering Transporten ma kun udfares af personale, der
er i stand til at udfare saddant arbejde pa basis
Opnaelsen af den maksimale lgftevej vises med af
en red markering pa traekbolten. S& snart eget kendskab og egne erfaringer inden for

markeringen kommer til syne, anbringes omradet transport

mgtrikken, og spaendeprocessen gentages, A '

nar treekbolten er kart ind. .
Maskinen og starre komponentgrupper skal

fastgares og sikres omhyggeligt pa laftegre;.
Det indstillede tryk kan kontrolleres pa é Brug kun egnet og teknisk fejlfrit laftegrej
aggregatet/handtagspumpen med samt anhugningsgrej med tilstraekkelig

regelmaessige mellemrum. baerekraft!
Undga ophold eller arbejde under svaevende

Skulle spaendecylinderen veere udstyret med last!
en cyklusteeller, kan de hidtidigt kerte
spaendecyklusser afleeses. Sarg for, at last kun fastgares af erfarne personer!
Nar det maks. tilladte cyklustal (se teknisk Anbring og fiern transportsikringer pa
tegning) er naet, anbefales det at skifte A maskinens dele.
traekbolten.
Udpakning
3.9. Tekniske data Emballagematerialet skal helst bruges flere
A gange eller bortskaffes iht. de lokale
Mal, vaegt: forskrifter.

De tekniske data fremgar af den vedhaengte
tegning og databladet

Forsyning, greenseflader, tilslutninger:
Det maks. tilladte driftstryk findes pa den
vedhaengte tegning.

Omgivelsesbetingelser:
Temperatur -20°C til 70°C
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Handtering

Spaendecylinderen bgr kun ophaenges og

transporteres i de udvalgte beskadigelser pa slangen fra skarpe kanter,
fastgagrelsespunkter. overkgrsel fra

karetgjer, belastninger med tunge genstande
Brug altid handsker og osv. skal undgas.

sikkerhedsfodtaj under handteringen.

=1r

Kobling, nippel og slange skal kontrolleres far
5. Montering og ibrugtagning monteringen.

Renggr evt. kobling og nippel.
Stil maskinen pa et stabilt,
vibrationsreduceret underlag
Beerefladen til speendecylinderen skal
veere retvinklet i forhold til skrueaksen

Forbindelserne for kobling og nippel gares
mulig ved at treekke koblingsringen tilbage.
Nar ringen slippes, skal denne falde harbart

>[>

. og synligt i.

- Efter ifaldningen skal slangekoblingens
Det skal sikres, at man altid kan komme sikringsring skrue pa. A
hen til maskinen ‘
sa maskinen kan handteres nemt og sikkert.
Der skal tages hgjde for pladsforholdene og Komponenterne ma kun afmonteres i tryklgs
rumbehovet iht. de tekniske tilstand.

data.

Kontroller, at der ikke opstar leekager efter
monteringen.

Skulle der opdages en laekage, skal systemet
gjeblikkeligt gares tryklgst!

Maskinen mé kun bruges i omgivelser med
tilstreekkelig belysning, der overholder de
ergonomiske forskrifter

5.1. Opbygning og installation 5.2. Farste ibrugtagning

Speendecylinder, trykslange og
aggregat/handpumpe skal altid monteres i
tryklgs tilstand.

Kontroller, at hydraulikslangen traekkes
sikkert. Mulige A

Far maskinen tages i brug, er det
operatgrens pligt at gennemfgre en visuel L
kontrol for at sikre, at ubefgjede personer ikke
opholder sig pa maskinen.

For speendecylinderen tilsluttes, indstilles det
gnskede tryk pa hydraulikaggregatet.
Overhold det maks. driftstryk!

6. Betjening
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6.1. Maskinens drift f

Sikr, at personer ikke kan udseettes for fare under spsendeprocessen,

for speendecylinderen tages i brug! Spaendecylinderen skal kontrolleres visuelt
for mangler far teending.

Undga ophold i spaendecylinderens traekretning!

Beer altid sikkerhedsdragt, nar spaendecylinderen bruges.

Sikr, at gevindoverdeekningen for skrue og treekbolt
mindst er 1xD.

min.
1xD

Overhold det maks. tilladte driftstryk for den enkelte
skruesituation.

Veer opmaerksom pa den tilladte lgftevej. En overkarsel af den tilladte laftevej kan fare til leekage
og beskadigelse pa spaendecylinderen.

Kontroller, at treekbolten befinder sig i udgangspositionen far hver spaendeproces.
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Spaendeproces: Nar matrikken er anbragt, kan systemet ggres

Renger beerefladen til spsendecylinderen. tryklgst.
Snavs, lakrester osv. kan fare til forsteerket
sammentrykning efter spaendeprocessen.

Kontroller, om beerefladen er lodret i forhold til

skrueaksen.

Renggar og kontroller gevindet og smgar det
med fedt/olie.

Seaet spaendecylinderen forsigtigt pa for at
undga beskadigelser pa gevindene. Skru sa
spaendecylinderen pa, til afstgtningen ligger
op ad beerefladen.

Pa systemer uden fjedret drejekappe:
Kontroller, at sekskanten pa drejekappen
flugter med sekskantmgtrikken, under
paskruningen.

Kontroller, om alle slangetilslutninger er
forbundet korrekt.

Udseettes spaendecylinderen for tryk,
forleenges skruen, og bolten kgrer ud.
Vaer opmaerksom pa den maks. lgftevej!
Skulle denne nas, slukkes aggregatet med
det samme! Anbring mgtrikken, afspaend
spaendecylinderen og gentag
spaendeprocessen

Nar den gnskede forspaendekraft er naet,
anbringes matrikken.

Dette ggres enten med den anbragte stift
(rundmatrik eller drejekappe med boringer)
eller vha gearet.

Gearet er kun beregnet til at anbringe mgatrikken.
Overhold det maks. tilladte drejningsmoment

(40 Nm eller 80 Nm).
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Sammentrykning:
For at udligne sammentrykningsfeenomenet

anbefales det et gennemfgre
spaendeprocessen mindst to gange.

Ofte behgver man bare at gge den
beregnede forspaendekraft ved at multiplicere
med en tilsvarende faktor.

Stempeltilbagefaring:

Pa systemer med automatisk
stempeltilbagefaring karer stemplet tilbage i
udgangspositionen efter trykfrakoblingen. Pa
de gvrige systemer skal stemplet skrues
tilbage i udgangspositionen ved at skrue
treekbgsningen pa.

| begge tilfeelde skal hydraulikslangen forblive
tilsluttet, sa olien kan presses tilbage fra
cylinderen ind i tanken.

Sluk ikke det tilsluttede aggregat, sa snart
spaendeprocessen er faerdig. Afheengigt af det
anvendte aggregat er det muligt, at systemet
ikke bliver tryklgst efter frakoblingen!

Lgsneproces

Under lgsneprocessen er det vigtigt, at
spaendecylinderen ikke skrues helt pa skruen.
Mellem afstgtningen og beerefladen bar der
veere et slgr pa ca. 1-2 mm (bruges meget
lange skruer, skal afstanden evt. vaere noget
starre).

Nar det hydrauliske tryk er naet, kan
matrikken lgsnes. Kontroller her, at mgtrikken
ikke skrues helt pa, sa den stgder pa
traekbolten og/eller treekbgsningen.

Hvis spaendecylinderen ikke kan beveeges
efter lgsning af matrikken, var den oprindelige
udvidelse af skruen stgrre end slagret, der var
til stede under lgsneprocessen mellem
afstgtning og beereflade.

| dette tilfeelde skal skruen spaendes igen.
Herefter gentages lgsneprocessen med et
starre slgr mellem afstgtning og baereflade..

7. Vedligeholdelse og
pasning

Er det ngdvendigt at afmontere A
sikkerhedsanordninger, skal afmontering

og kontrol af sikkerhedsanordningerne finde

sted, sa snart arbejdet er feerdigt.

Overhold indstillings-, vedligeholdelses- og
inspektionsarbejde inkl. oplysninger om

udskiftning af dele/deludstyr, der er A
foreskrevet i driftsvejledningen! Overhold de
geeldende frister!

Dette arbejde ma kun gennemfgres af

specielt uddannet og udvalgt specialiseret
personale.

Hydraulikanleegget skal tages af, sa der

kan arbejdes sikkert pa spaendecylinderen! A
Aflast trykbelastede systemer!

Speend altid skrueforbindelser, der er A
blevet lgsnet ifm. vedligeholdelses- og
pasningsarbejde, igen!

En regelmaessig vedligeholdelse og
inspektion af maskinen er meget

vigtigt . Dette er med til at reducere antallet . I’
forstyrrelser, desuden gges driftssikkerheden.

Bortskaf drifts- og hjeelpemateriel samt
renggringsmidler og udskiftningsdele p& en N
sikker ‘

og miljgvenlig made! Oplysninger fra
producenterne vedr. farlige stoffer skal
overholdes!
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7.1. Maskine renggres Derudover skal henvisningerne i
underleverandgrdokumentationen

Hydraulikanleegget skal tages af, sa der kan overholdes.

arbejdes sikkert pa spaendecylinderen! Aflast

trykbelastede systemer! 7.2 Hjeelpe- og driftsmateriel

>

Under driften skal maskinen altid holdes ren. Hjeelpe- og driftsmateriel (fx olie, fedt og

Det omfatter ogsa rengering af gulv, andre kemiske stoffer) skal handteres i

oprydning af emballagemateriale, kemikalier overensstemmelse med de &

osv. og fjernelse af omkringliggende A sikkerhedsforskrifter, der geelder

veerktgj. for produktet! Henvisningerne i
sikkerhedsdatabladene fra producenten skal

Undga at bruge trykluft til renggaring af overholdes!

maskinen.

Driftsmiddel, der er anvendt i
spaendecylinderen:

Dette kan fare til gget slid og forstyrrelser.
Renggar udelukkende med blgde
renggringsklude.

Hydraulikolie HVLP DIN 51524-3
Renggr maskinen, iseer tilslutninger og
skrueforbindelser, for olie, breendstof eller
plejemidler, far vedligeholdelse/pasningen

7.3. Vedligeholdelsesplan

> P

startes! Arbejde pa maskinens tekniske

Brug ikke aggressive renggringsmidler! Brug udstyr (hydraulik) mé kun udferes af

fiberfrie rengaringsklude! specialiseret personale!

Nar renggringen er faerdig, undersgges & Reserve- og sliddelene, der er angivet i denA
alle forsyningsledninger for uteetheder, tekniske dokumentation,

lzse forbindelser, skuresteder og skal erstattes med det samme, hvis der
beskadigelser! Afhjeelp konstaterede mangler opstar en skade.

med det samme!

=
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Vedligeholdelsesoversigt

I maskinens brugstid skal der gennemfgres forskelligt vedligeholdelses-
og kontrolarbejde. Intervallerne, der skal overholdes,

er angivet i vedligeholdelsesplanen. Derudover skal

vedligeholdelsesintervallerne, der geelder for underleverandgrdele, der findes i tillaegget,

overholdes.

Under vanskelige brugs- og omgivelsesbetingelser skal

vedligeholdelsesintervallerne veere noget kortere.

Proces Interval
P = kontrollere E = indstille T =hverdag H = hver 6. maned
R =renggre N = efterspaende W  =hver uge J = hvert ar
S=smgre A= udskifte M = hver maned
J
Del/kontrol Kontroltype Proces Interval Bemeerkninger
Traekbolt A Udskiftning nar det
anbefalede, tilladte
cyklustal er naet. Se
teknisk tegning med
spaendecylinder
Advarsels-piktogrammer Visuel P T
Kontrol for beskadigelse og kontrol
fuldsteendighed
Hydraulisk udstyr: Kontrol af rar- Visuel P T
/slangeledninger mht.: Fastgarelse, | kontrol
beskadigelse, meerkning
Gen. tilstand spaendecylinder: Visuel P T
Kontrol af cyklusteeller, holdegreb, kontrol
drejekappe, gear
Pakninger A 4 ar Pakninger skiftes efter
4 ar uafhaengigt af
brug

Alt vedligeholdelsesarbejde bar kun gennemfgres af uddannet personale
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7.4. Forstyrrelsessggning og -afhjeelpning

Forstyrrelse

Arsag

Afhjeelpning

Driftstryk opbygges ikke

(l;ekage skal kunne ses, ellers
findes fejlen p& aggregat/pumpe)

Del defekt
Pakninger slidte

Overtryksikring er betjent

Service gennemfgres af
producent

Service gennemfgres af
producent

Mgtrik anbringes og yderligere
spaendeproces startes

Drejekappe fjedrer ikke tilbage

Steerkt tilsmudset afstgtning

Skilles ad og renggres

Gear kan ikke drejes

Steerkt tilsmudset afstgtning

Gear beskadiget af for hgjt
drejningsmoment

Skilles ad og renggres

Service gennemfgres af
producent

Stempeltilbagefaring
ufuldsteendig

Hydraulikslange taget for
hurtigt af

Aggregat slukket for hurtigt
Aggregat ikke afspaendt
Fjedre defekt

Hydraulikslange tilsluttes
Aggregat tilkobles igen
Arm til afspaending laegges om

Service gennemfgres af
producent

Hydraulikslange kan ikke
tilsluttes

System er under tryk

Tryk reduceres

Spaendecylinder sidder fast efter
lgsneproces

Skrue er stadigveek under
spaending

Skrue spaendes igen, matrik
anbringes igen, og
speendecylinder gares tryklgs.
Treekbolten drejes kun en smule
tilbage, s der opstar en starre
spalte mellem afstgtning og
stotteflade. Lasneproces
gentages
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7.5. Reserve- og sliddele

Reservedele skal opfylde de tekniske krav,
der er fastlagt af os. Dette er altid tilfeeldet,
nar der anvendes originale reservedele. Der
ydes kun garanti pa de originale reservedele,
der er leveret af 0os. Montering og/eller brug af
reservedele, der ikke er leveret af os, kan
under visse omsteendigheder negativt aendre
konstruktionsmeessigt fastlagte egenskaber
og derved forringe den aktive og/eller passive
sikkerhed. Vi fraskriver os enhver form for
ansvar og garanti for skader, der opstar som
falge af brug af dele, der ikke er de originale
reserve- og tilbehgrsdele.

For at kunne behandle din bestilling har vi
brug for falgende oplysninger:

Ordregiver
Maskinens identifikationsdata
Betegnelse pa den gnskede reservedel

@nsket styktal

o 0 w0 bdE

@nsket forsendelsesmade

Adressen og alle ngdvendige informationer
findes pa databladet.
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8. Tilbehgr
8.1. Visning af iskruningsdybde

Skru spaendecylinderen som saedvanligt pa
skruen, der skal spaendes.

T Visning af iskruningsdybde

Den grgnne markering kommer til syne, sa snart den mindste iskruningsdybde er naet.

Dvs. at skruen, der skal spaendes, er skruet mindst en leengde pa 1xD ind i
speendecylinderens treekbolt!
(D = gevinddiameter)
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9.2 Opbevaringsbetingelser

9. Udafbrugtagning, o
. Opbevar spaendecylinderen pa en sadan A
Opbeva”ng 0g bortskaffelse made, at evt. beskadigelser undgas.

Opbevar spaendecylinderen sammen med alle
enkelte dele, da vigtige dele ellers evt. kan
A mangle, nar den tages i brug igen.

Opbevaring

9.1 Udafbrugtagning

Kontroller, at der efter fiernelse af
medieforsyningstilslutningerne ikke opstar
leekager, der kan fare til kveestelser og/eller

miljoskader! Overhold fglgende punkter, nar

spaendecylinderen opbevares:

Bortskaf drifts- og hjeelpemateriel samt ; :
rengaringsmidler og udskiftningsdele pa en @I’
sikker og miljgvenlig made! Oplysninger fra
producenterne vedr. farlige stoffer skal

overholdes! A 9.3. Bortskaffelse f

e Beskyt delene, der kan korrodere
(blankt metal)
e Opbevar kun maskinen i tarre rum.

Folgende skal overholdes: Gefahr  Sgrg for, at de anvendte materialer
1. Serg for, at hydrauliske systemer er bortskaffes sikkert og miljgvenligt. Overhold
helt tryklgse! de geeldende nationale forskrifter

2.  Afmontering af fijedre eller af dele, der
er under mekanisk speending, bar
gennemfares szerdeles forsigtigt, sa
den mekaniske energi, der er gemt i
disse dele, ikke farer til kveestelser.

3. Derudover skal henvisningerne i
dokumentationsmaterialet til
underleverandgrdelene, der findes i
tilleegget, overholdes.

-~ Woay:
-Eq!:aAm\ﬂﬁazE ... & successful connection!

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshohe - 53804 Much - Germany

TIf. national: (02245) 62-0

Fax national: (02245) 62-22
Phone international: +49 (0)2245 62-10
Fax international:  +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Eftertryk og kopi, ogsé i uddrag, kreever
forudgdende skriftlig tilladelse. Andringer
forbeholdes. Vi fraskriver os ansvaret for tryk- og
informationsfejl
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