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1. Producent

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
D-53804 Much, Tyskland
+49 (0)2245 62-0

2. Generelle henvisninger

2.1. CE-maerkning

Produkterne er CE-meerkede.
Overensstemmelseserkleeringen bekraefter at
produkterne er i overensstemmelse med Den
Europaeiske Unions sikkerhedsdirektiver.

2.2. Direktiver

Produktet opfylder kravene i Maskindirektivet
2006/42/EF.

2.3. Henvisninger vedrgrende
betjeningsvejledningen

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige
henvisninger vedrgrende aggregatets drift,
opstillingssted og tilslutning. Lees disse
henvisninger omhyggeligt igennem inden du tager
aggregatet i brug.

Derved beskytter du dig selv, og du far vigtige
oplysninger om tilslutning og anvendelse af
aggregatet og om sikkerhed i denne forbindelse.

Betjeningsvejledningen er en bestanddel af
aggregatet. Hold den klar i neerheden af
aggregatet. Ngje overholdelse af
betjeningsvejledningen er en forudsaetning for den
tilsigtede anvendelse og for korrekt betjening. Ved
salg af aggregatet skal du ogsa give
betjeningsvejledningen til den nye ejer.

Veer opmaerksom pa at nogle detaljer ved det
produkt du har kgbt, kan afvige fra afbildninger og
tekniske data i betjeningsvejledningen.
Oplysningerne i denne betjeningsvejledning svarer

til standen da den blev sendt til trykning. Vi
forbeholder os dog ret til pa ethvert tidspunkt at
foretage eendringer uden forudgaende varsel.

2.4. Henvisninger vedrgrende
arbejdspladsen

Vi anbefaler at anvendelsen af den hydrauliske
boltstreekker udfgres af én mand. Kun en uddannet
og kompetent person ma styre driften af
aggregatet. Udfar en risikovurdering inden du
beslutter dig for drift med to personer. Hvis du
veelger drift med to personer, skal du sikre dig at
anvendelsen, kommunikationen og koordineringen
af aggregatet pa forhand er aftalt mellem de to
brugere. Den person der positionerer
boltstraekkeren, skal give anvisningerne om
betjeningen af hydraulikaggregatet, ogsa selv om
fiernbetjeningen ikke anvendes.

Sikkerheden for brugeren og en fejlfri drift af
aggregatet er kun sikret nar der anvendes originale
Plarad-komponenter. Dette geelder bade for
aggregatets dele og for reservedele.

Hvis der anvendes andre komponenter, kan
Maschinenfabrik Wagner ikke give nogen garanti
for sikker drift og funktionssikkerhed.

2.5. Grundleeggende
sikkerhedsanvisninger for
anvendelse af transportable
elektriske anordninger

Pas pa!

Ved anvendelse af elektriske anordninger skal
man overholde de fglgende grundlaeggende
sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse mod
elektrisk stad, personskader og brand.

Laes alle disse anvisninger inden du anvender
aggregatet, og opbevar sikkerhedsanvisningerne
godt.

Sikkert arbejde
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. Hold orden pa arbejdsomradet.

» Rod pé arbejdsomradet kan forarsage uheld.

. Tag hensyn til omgivelsernes indvirkning.

» Udseaet ikke aggregatet for regn.

« Anvend ikke aggregatet i fugtige eller vade
omgivelser.

+ Sgrg for god belysning af arbejdsomradet.

« Anvend ikke aggregatet hvor der er brand-
eller eksplosionsfare.

. Beskyt dig selv mod elektrisk stad
» Undga at bergre overflader der har
jordforbindelse.

. Hold andre personer borte.

» Lad ikke andre personer, iseer ikke bagrn,
bergre aggregatet eller kablet. Hold dem
veek fra dit arbejdsomrade.

. Opbevar aggregater der ikke anvendes, sikkert.

« Aggregater som ikke anvendes, skal
placeres pa et tart, hgijtliggende eller aflast
sted, utilgaengeligt for barn.

. Pas pa ikke at overbelaste aggregatet.
« Du arbejder bedre og mere sikkert inden for
det angivne ydelsesomrade.

. Anvend det rigtige aggregat

« Anvend ikke et aggregat med svag ydelse til
tungt arbejde.

« Anvend ikke aggregatet til formal som det
ikke er beregnet til.

. Beer egnet tg.

« Beer aldrig noget lgstheengende tgj eller
smykker — det kan blive grebet og trukket
med af beveegelige dele.

* Ved arbejde i det fri anbefales det at
anvende skridsikkert fortgj.

 Huvis du har langt har, skal du bruge et
harnet.

. Anvend personlige veernemidler
» Anvend beskyttelsesbriller ved alt arbejde
hvor der er risiko for at fa noget i gjnene.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Anvend ikke kablet til formal som det ikke er
beregnet til.

Anvend ikke kablet til at treekke stikket ud af
stikdasen.

Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe
kanter.

Undga en unormal kropsholdning
Sarg for at du star sikkert og hele tiden er i
balance.

Plej dine aggregater omhyggeligt

Tjek aggregatets lysnetkabel regelmaessigt.
Hvis det er beskadiget, skal du fa det
udskiftet af en autoriseret elektriker.

Tjek forleengerledninger regelmaessigt, og
udskift dem hvis de er beskadigede.

Hold handgreb tarre, rene og fri for olie og
fedt.

Traek stikket ud af stikdasen

Nar aggregatet ikke anvendes, far
vedligeholdelse og ved udskiftning af
veerktgj skal aggregatet veere adskilt fra
strgmforsyningen.

Anvend forleengerledninger som er beregnet
til udendgrs anvendelse

| det fri ma der kun anvendes
forleengerledninger som er godkendt til dette
og er tilsvarende maerket.

Veer opmeerksom

Hold gje med hvad du foretager dig. Brug din
sunde fornuft nar du arbejder. Anvend ikke
aggregatet hvis du er ukoncentreret.

Tjek aggregatet for eventuelle beskadigelser
Far den videre anvendelse af aggregatet skal
beskyttelsesanordninger eller let
beskadigede dele tjekkes omhyggeligt for
om de fungerer fejlfrit og som tilsigtet.

Tjek om de bevaegelige dele fungerer fejlfrit
og ikke klemmer, eller om nogen dele er
beskadigede. Samtlige dele skal veere
monteret korrekt og opfylde alle betingelser
for at sikre at aggregatet fungerer fejlfrit.
Beskadigede beskyttelsesanordninger og



PLARAD

Betjeningsvejledning Serie X32 TAX

5

dele skal repareres eller udskiftes pa et
autoriseret veerksted i overensstemmelse
med bestemmelserne medmindre andet er
angivet i betjeningsvejledningen.

» Beskadigede afbrydere skal udskiftes pa et
kundeservice-veerksted.

* Anvend aldrig et aggregat hvor afbryderen
ikke kan teendes og slukkes.

Vedligeholdelse og reparation

Foar enhver indstilling, vedligeholdelse eller
reparation skal du treekke lysnetstikket ud. Fa dit
aggregat repareret af en autoriseret elektriker.

« Dette elektriske aggregat svarer til de
geeldende sikkerhedsbestemmelser.
Reparationer ma kun udfgres af en
autoriseret elektriker og kun med
anvendelse af originale reservedele. |
modsat fald kan der ske uheld for brugeren.

2.6. Grundleeggende
sikkerhedsanvisninger for
anvendelse af hydraulikaggregater

Ved anvendelse af aggregatet skal du overholde
de love og forskrifter der geelder pa
anvendelsesstedet.

Far hver anvendelse af aggregatet skal du tjekke
dets sikre funktionsevne og at det er i den
foreskrevne tilstand. Brugeren skal veere fortrolig
med betjeningen af aggregatet. Tjek aggregatet og
slangeledningen/-erne for skader inden du tager
aggregatet i brug. Beskadigede slangeledninger,
koblinger og nipler skal straks udskiftes.

Tilkoblede anordninger ma kun kobles til/fra nér
hydraulikaggregatet er slukket. Ved manglende
overholdelse af dette er der fare for at aggregatet
bliver beskadiget, og at trykmediet traenger ud.
Dette kan medfare gjenskader og forbraendinger.
Ved kontakt med driftsmidler skal man fglge
materialesikkerhedsdatabladene og
produktoplysningerne for driftsmidlerne.

Hvis man anvender en forleengerledning med lille

tvaersnit og stor laengde, kan der opsta et
spaendingsfald som har negativ indflydelse pa
motorens start.
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2.7. Produktidentifikation

Hydraulikaggregatet er maerket med typeskiltet pa
styringsboksens Iag.

2.8. Symboler og advarsler

q

e CE-meerkning

[ ]3]

* Fglg monterings- og betjeningsvejledningen

* Anvend hgreveern

« Anvend beskyttelsesbrille

A\

« Advarsel mod fare. Farens art angives i teksten
ved siden af.

/N

* Advarsel mod farlig elektrisk spaending

AN

* Advarsel mod varm overflade

10[1]2[3T4]s
ﬂ—g_ 6|

12

» Serviceskilt med henvisning til den neeste
prgvning

g

_—

* Anvisning om genanvendelse/bortskaffelse iht.
direktiv 2002/96/EF (WEEE) Dette produkt ma
ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald.

3. Produktoplysninger

3.1. Tilsigtet anvendelse

PLARAD hydraulikaggregatet i serie TAX er en
transportabel hydraulisk energiomformer.

TAX 1 hhv. TAX 3,5 danner et maksimalt tryk pa
1500 bar hhv. 2400 bar og er beregnet til
sammenspeending af skruesamlinger med
boltstreekkere.

Hydraulikaggregatet ma udelukkende bruges i
erhvervsmaessig anvendelse og kun i forbindelse
med PLARAD boltstraekkere.

Hydraulikaggregatet er beregnet til anvendelse
bade indendgrs og udendagrs, ved
omgivelsestemperaturer fra -10 °C til +50 °C. Ved
afvigelser herfra skal du treeffe aftale med
producenten inden du anvender maskinen.
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Hydraulikaggregatet kan forsynes med strgm fra
lysnettet eller fra en transportabel strgamkilde under
forudsaetning af at de tilslutningsveerdier der
angives under "Tekniske data", overholdes.

Montering, nyindstilling, andring, udvidelse og
reparation af aggregatet ma udelukkende udfares
af Maschinenfabrik Wagner eller af vaerksteder
som Maschinenfabrik Wagner har autoriseret hertil.
Anvend udelukkende aggregatet sddan som det er
beskrevet i denne betjeningsvejledning. Kun hvis
dette overholdes, er der mulighed for en sikker og
palidelig drift. Egenmaegtige aendringer kan
forarsage uventede farer.

Sikkerheden for brugeren og en fejlfri drift af
aggregatet er kun sikret nar der anvendes originale
PLARAD komponenter. Dette geelder bade for
aggregatet og for reservedele.

Hvis der anvendes andre komponenter, kan
Maschinenfabrik Wagner ikke give nogen garanti
for sikker drift og funktionssikkerhed.

3.2. Ikke-tilsigtet anvendelse

Enhver anvendelse som afviger fra eller gar ud
over dette, geelder som ikke-tilsigtet anvendelse.
Risikoen pahviler udelukkende brugeren.

3.3. Betjeningsvejledninger som
geelder sammen med denne

« BGR/GUV-R 194 (tysk regel for anvendelse af

hagrevaern)

* BGR 237 (tysk regel for sikker anvendelse af
hydraulikslangeledninger)

* Produktdatablad/materialesikkerhedsdatablad
for Shell Tellus S2 V 15

4. Leveringsomfang

» Hydraulikaggregat, pafyldt olie og driftsklart
Forbrugsmaterialer (efterbestilles ved behov)

» Filterindsats 10 um

» Hydraulikolie, 1 liter Shell Tellus S2 VX 15

» Hydraulikolie, 5 liter Shell Tellus S2 VX 15

Til dokumentation for en skruesamling er
betjeningsenheden ngdvendig.

Leveringsomfanget for betjeningsenheden
omfatter:

» Betjeningsenhed

» Dockingstation for betjeningsenhed

» Lysnetforbindelse

» Adapterkabel til hydraulikaggregat

» Netveerksadapter

* Netveaerkskabel

* Pc-software X32

e Software for netveerksadapter

5. Tekniske data

Driftstryk maks. 1500 bar/2400 bar

Min. .t|IsIutn|ngseffe!<t for 4 KVA

mobile stramforsyninger

Nettilslutning Se typeskilt
TAX 1 TAX 3,5

Volumenflow | 1,2/0,4 |/min. 3,0/1,0 I/min.

LYAUYKSNIVE | 78 gg(ay 1 m | 89 dB(A)" 1 m
LxBxH 450 x 317 x 366 | 500 x 343 x 465
(mm)

Veegt 31 kg 41 kg

* Ved arbejde med hydraulikaggregatet reduceres
lydtryksniveauet med 6 dB(A) pr. 1 m afstand.
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Henvisning vedr. anvendelsestemperaturer 7.1.Sikkerhedsanvisninger for driften
Ved anvendelse under -5 °C skal du starte

hydraulikaggregatet indtil motoren karer (kan
kraeve flere fors@g). Indstil overtryksventilen til 400 @ Forsigtig!
bar. Lad veere med at tilslutte nogen slange eller
boltstraekker. Lad hydraulikaggregatet kare i fem
minutter mens du holder knappen "manuell” trykket
ind. Sadan far du hydraulikolien op pa den
ngdvendige driftstemperatur inden du begynder at
arbejde.

Veer opmaerksom pa stgjemissionen!

 Hvis afstanden mellem en person og
hydraulikaggregat under driften
kommer under 2 meter, skal denne
person anvende hgrevaern som
opfylder kravene i DS/EN 458.

6. Transport & Advarsel!

Ved laengere tids drift i hgj

omgivelsestemperatur kan

hydraulikaggregat fa en

overfladetemperatur pa op til 80 °C.

e Anvend varmebestandige
beskyttelseshandsker.

e Lad hydraulikaggregatet kgle af far
enhver transport.

Ved transport med kran eller lignende Igftegrej skal
hydraulikaggregatet hugges an i de
anhugningspunkter der er markeret pa billedet
herunder.

A Advarsel!

Et hydraulikaggregat som ikke star sikkert,

kan veelte eller falde ned.

e Sgrg for at hydraulikaggregatet star
med alle fire fadder pa et fast og
jeevnt underlag.

7. Klarggaring til drift AAdvarse“

Varm hydraulikvaeske kan treenge ud

under hgijt tryk og forarsage alvorlige

forbraendinger og snitsar.

 Tjek aggregatet for teethed inden du
tager det i brug, og under driften. |
tilfeelde af uteethed skal du straks tage
aggregatet ud af drift og fa det repareret
inden du anvender det igen.

| dette afsnit finder du en kort beskrivelse af alle
betjeningselementer og tilslutninger. De
betjeningsforlgb der beskrives her, er ngdvendige
for en sikker anvendelse af hydraulikaggregatet.
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7.2.Tjek hydraulikaggregatets oliestand
og efterfyld om ngdvendigt. Etabler
lysnetforbindelse.

1. Tjek oliestanden. Husk at hydraulikaggregatet
skal sta vandret for at den korrekte veerdi kan
afleeses.

Oliestanden er korrekt nar olien kan ses ved
punkt 1 i skueglasset.

2. Huvis oliestanden ikke er korrekt, skal du
efterfylde hydraulikolie gennem
pafyldningsstudsen indtil olien er ved punkt 1 i
skueglasset.

3. Tjek lysnetkablet for skader. Tilslut det kun hvis
det er fri for skader.

4. Sammenlign angivelserne om strgmforsyning
pa typeskiltet med dataene for den
lysnetforsyning eller mobile strgmforsyning som
du vil bruge. Seet kun lysnetstikket i stikdasen
hvis angivelserne stemmer overens.

5. Etabler en forbindelse med strgmforsyningen for
at seette hydraulikaggregatet i drift.

Hydraulikaggregatet starter med en selvtest.
Herunder lyser kontrollamperne pa
fiernbetjeningen i ca. 5 sekunder.

Under testen kan der kortvarigt blive vist
fejlmeldinger. Hvis fejlmeldingerne bliver ved med
blive vist efter at testen er faerdig, skal
hydraulikaggregatet sendes til service.

Nar selvtesten er faerdig, viser displayet:

AR

7.3.Udfgr grundindstillinger af
hydraulikanlaegget

Foar den egentlige drift kan du udfere
grundindstillinger af hydraulikanlzegget pa
fijernbetjeningen i menuen "Indstillinger".

1. For at abne denne menu skal du holde den rade
knap trykket ind (mindst 2 sekunder) og imens

trykke pa den grgnne knap.

3{ Einstel lungen|

Sprache |

Information
Temp. in
Druck in bar

Rad knap

Grgn knap

2. Brug knapperne "automatic” og "manuell” ti at
navigere i menuen.

» Tryk pa den grgnne knap for at veelge en
undermenu.

» Tryk pa den rade knap for at vende tilbage til
det foregdende menuniveau.
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3. Veelg det gnskede sprog for fjernbetjeningen i

undermenuen "Sprog".

[ 3.*
% Language

[English
Deutsch

Francais

4. Tryk pa den grgnne knap for at gemme
sprogindstillingen.

5. Med den rgde knap kan du skifte menuniveau
eller afslutte.

6. Kontrasten i displayet kan du indstille i
undermenuen "Kontrast". For at ggre det skal
du veelge menupunktet "Kontrast" med den
grgnne knap.

;{ Einstel lungen|

[Sprache

Information
Tenp. in
Druck in bar

< [3] 19°

7. Indstil kontrasten med knapperne "automatic"
og "manuell”.

;{ Kontrast

8. I undermenuen "Information” kan du hente
forskellige data for hydraulikaggregatet, f.eks.
serienummer, driftstimer og softwareversion.

;{ Information
I0-TAX 1
a8-a

Dperating Hours

B :28 :84

ParaSetHo: 238
{32 Rew: 2251
1 2266
[l&]

9. I undermenuerne "Temp." og "Tryk" kan du
veaelge enhederne til visning af disse veerdier.
Temperaturen kan vises i grader celsius eller i
grader fahrenheit, og trykket i bar eller psi.

For at skifte mellem enhederne skal du trykke pa

den grgnne knap.

% Einstel lungen| 2L

% Einstel lungen|

[Sprache [Sprache
Information
Temp. in

ruck in har|

aA 19°C]

Information
Temp. in
ruck in har|

aA 56 °F|

7.4.Trykindstilling

Pa forenden af hydraulikaggregatet sidder
trykforggeren, som gar det muligt at drive
boltstreekkere med et maksimumtryk pa 1500 eller
2400 bar.

1. For at opbygge tryk skal du lukke den manuelle
trykaflastningsventil.

Det store tal forneden i displayet pa
fiernbetjeningen er sekundaertrykket
(arbejdstrykket pa koblingen). Det lille tal over det
er trykforggerens primaertryk:

Sekundardruck
I Arbeitsdruck

2. Hydraulikslangeledningen skal tilsluttes uden
brug af veerktgij.

A Advarsel!

Varm hydraulikvaeske kan treenge ud under hgijt
tryk og forarsage alvorlige forbraendinger og
snitsar.

* Anvend kun hydraulikslangeledninger som er
godkendt til det pagaeldende trykomrade!
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7.4.1. Trykindstilling, manuelt Nu er hydraulikaggregatet klar til drift med
(Anbefaling: trykindstilling, automatisk) boltstreekkeren. Du kan saette boltstraekkeren
pa skruesamlingen.
1. Find veerdien for arbejdstrykket for den
ngdvendige traekkraft i treekkraftstabellen for

boltstreekkeren. 7.4.2. Trykindstilling, automatisk
2. Abn overtryksventilen helt. 1. Find veerdien for arbejdstrykket for den
ngdvendige treekkraft i traekkraftstabellen for
3. Tilslut hydraulikslangen uden brug af veerktgj. boltstraekkeren.
4. Tryk pa knappen "manuell” for at starte 2. Abn overtryksventilen helt.

hydraulikaggregatet.
3. Tilslut hydraulikslangen uden brug af veerktg;j.
5. Indstil det tryk du har fundet, pa

hydraulikaggregatets overtryksventil som 4. Tryk p& knappen "manuell” for at starte
beskrevet i naeste trin. hydraulikaggregatet.

6. Tryk gentagne gange pa knappen "manuell" og 5. Indstil det afleeste tryk p& hydraulikaggregatets
drej imens overtryksventilen med uret indtil overtryksventil som beskrevet i naeste trin.
arbejdstrykket bliver vist pa fiernbetjeningen

(det nederste af de to tryk der vises). 6. Tryk p& knappen "automatic" og hold den inde.

gl GNP Drej imens overtryksventilen med uret indtil
arbejdstrykket bliver vist pa fjernbetjeningen
(det nederste af de to tryk der vises).

7. Hold knappen "automatic" trykket ind indtil den
rgde LED lyser konstant. Tryk sa desuden
kortvarigt pa knappen "manuell”.

Trykket er indstillet, og aggregatet trykaflastet.

8. Hvis arbejdstrykket er blevet overskredet, skal
du trykaflaste aggregatet og gentage
trykindstillingen:
¢ Slip knappen "automatic™.

e Gentag trykindstillingen.

7. Hvis arbejdstrykket er blevet overskredet, skal

du trykaflaste aggregatet og gentage

trykindstillingen:

e Tryk pa den gragnne knap.

e Gentag trykindstillingen. 9. Sluk hydraulikaggregatet.
8. Nar trykket er indstillet korrekt, skal du

trykaflaste hydraulikaggregatet.

« Tryk pa den grgnne knap.

10.Forbind boltstraekkeren med hydraulikslangen.

Nu er hydraulikaggregatet klar til drift med
boltstreekkeren. Du kan seette boltstreekkeren

9. Sluk hydraulikaggregatet ved at trykke pa den p& skruesamlingen.

rgde knap.

10.Forbind boltstraekkeren med hydraulikslangen.
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7.5. Driftsform boltstraekker

Aggregatet skal veere forbundet med
stramforsyningen. Ved en adskillelse fra
strgmforsyningen skifter indstillingerne
tilbage til grundindstillingen.

1. Find veerdien for arbejdstrykket for den
ngdvendige traekkraft i treekkraftstabellen for
boltstraekkeren.

2. Abn overtryksventilen helt.

3. Tryk p& knappen "manuell" for at starte
hydraulikaggregatet.

Efter at du har teendt aggregatet, vises dette ikon i
displayet:
N

Primardruck

Sekundardruck
[ Arbeitsdruck

7.5.1 Leering af tryk

Det leerte tryk bliver gemt. Derved opnas det at
spaendeprocedurerne bliver udfart korrekt.

Dette beskytter skruesamlingen mod fglgerne af
en utilsigtet aendring af trykreguleringsventilens

indstilling (overtryk).

Indstil det arbejdstryk du har fundet, pa
hydraulikaggregatets overtryksventil som
beskrevet i de naeste trin:

1. For at du kan ggre det, skal
hydraulikslangeledningen veere tilsluttet uden
brug af veerktg.

2. Hold knappen "automatic" trykket ind.
Aggregatet danner nu automatisk, med en
reekke pumpeslag, et stigende sekundaertryk i
trykforggeren.

3. Drej overtryksventilen med uret indtil
arbejdstrykket bliver vist pa fiernbetjeningen.

Imens skal du blive ved med at holde knappen
"automatic" trykket ind.

Hvis der under leeringen af trykket utilsigtet
bliver indstillet et for hgjt arbejdstryk, skal du
slippe knappen "automatic".

Aggregat trykaflaster af sig selv.

Proceduren skal udfgres som beskrevet i trin 4
igen.

4. Hold knappen "automatic” trykket ind. Nar det
konstante arbejdstryk er naet, lyser den rgde
LED pa fiernbetjeningen. Nar du sa kortvarigt
trykker pa knappen "manuell", bliver den
automatiske trykindstilling afsluttet.
| displayet pa fiernbetjeningen (og pa
betjeningsenheden) bliver laeringsikonet @ nu

erstattet med OK-ikonet hhv. NOK-ikonet

Aggregatet holder op med at pumpe, ogsa selv
om du bliver ved med at holde knappen
"automatic" trykket ind.

Arbejdstrykket vises indtil du slipper knappen
"automatic".

1 088[)ar

3A 339C

5. Nar du slipper knappen "automatic", bliver
leeringen afsluttet. Trykforggeren bliver
trykaflastet pa sekundeersiden, og sa er der

ikke leengere noget tryk her.

6. Nar du har indstillet trykreguleringsventilen, skal
du sikre den med kontravingemgtrikken.

7. Sluk hydraulikaggregatet. Nu er det Klar til brug.

8. Nu kan veerktgijet tilsluttes aggregatet.

9. Du kan seette veerktgjet p& skruesamlingen.
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8. Drift

8.1. Manuel drift af boltstreekkeren
(vi anbefaler automatisk drift, se
kapitel 8.2)

1. For at overfgre den ngdvendige traekkraft via
boltstraekkeren skal du trykke pa knappen
"manuell” flere gange indtil det indstillede
arbejdstryk er naet.

2. | displayet pa fiernbetjeningen vises
primaertrykket i den gverste linje og
arbejdstrykket i den nederste linje.

346 bar

1 088bar

2324 30 39C

3. Speend fastggrelseselementet.
Hvis trykket falder til under minimumveerdien,
skal du forgge trykket ved at trykke flere gange
pa knappen "manuell” indtil trykket er over
minimumveerdien igen.

A Pas pa!

Mens du spaender fastggrelseselementet,
skal du holde gje med det tryk der vises i
manuel drift.
 Et trykfald til under minimumvaerdien skal
udlignes ved efterpumpning.

4. Efter at du har spaendt fastggrelseselementet,
skal du trykaflaste boltstraekkeren:
« Tryk p& den grgnne knap.

8.2. Automatisk drift af boltstraekkeren
(anbefales)

8.2.1. Arbejde med automatisk drift af
boltstreekkeren

Start aggregatet.

. Hold knappen "automatic" trykket ind for at

gennemfgre spaendeproceduren.

. Du kan holde gje med trykopbygningen i

displayet pa fiernbetjeningen.

. Nar det forudindstillede tryk er opnaet, holder

hydraulikaggregatet automatisk op med at
opbygge yderligere tryk.

. P& grund af f.eks. seetningstab kan det

oprindeligt opnadede hydrauliske tryk i systemet
falde igen. Til automatisk udligning af sddanne
tryktab er der ved automatisk drift af
boltstreekkeren (en pil med tre hoveder)
aktiveret en automatisk efterpumpning pa
hydraulikaggregatet.

Ved et trykfald pa 10 bar starter
efterpumpningen automatisk.
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5. Huvis det indstillede tryk er opnaet mens
automatisk efterpumpning er aktiveret, vises
dette i fiernbetjeningens display:

IEEEEE e

o

1 0-8".2bar

231V 5A 43C

6. Spaend fastggrelseselementet. Mens dette
foregar, kan du slippe knappen pa
fijernbetjeningen.

7. Efter at du har speendt fastggrelseselementet,
skal du trykaflaste boltstreekkeren:
» Tryk pa den grgnne knap.

Mens den automatiske efterpumpning er aktiv, kan
du ogsa stadig opbygge nyt tryk med knapperne
"automatic" eller "manuell”.

8.2.2. Deaktivering af automatisk
efterpumpning (anbefales ikke)

For at deaktivere den automatiske
efterpumpning skal du holde den rgde knap
trykket ind og trykke pa knappen "manuell”.

(1) Hinueis

- Unzchaltung
Einstellmod.

|' |Um=chaltung

o NHachpunpen

# Henue
aufrufen

[Z233V HA 41C

Né&r omstillingen er gennemfart, skifter
henvisningen til pileikonet:
() Hinweis

- Unzchaltung
Einstellmod.

Unzchaltung

ol
JHachpunpen

# HMenue
aufrufen

233V fa 3] 41C

Der vises en enkelt pil.

1
S -

Hvis du trykker pa de samme knapper igen,
aktiveres den automatiske efterpumpning igen.

8.3. Trykaflastning af boltstreekkeren
Aggregatet skal vaere taendt.

Systemet opretholder det tryk som
hydraulikaggregatet har dannet (pa neer eventuelle
tryktab som fglge af saetning osv.). For at du kan
fijerne boltstreekkeren, skal du fgrst trykaflaste
systemet:

1. Tryk kortvarigt pa den grgnne knap.

4
iV "

‘,' / Gren knap

2. Tryk pa den rgde knap for at slukke
aggregatet. Aggregatet er trykaflastet.
Motoren slukker af sig selv, men farst efter et
godt stykke tid.

3. I tilfeelde af fejl (f.eks. stramsvigt) kan du ogsa
trykaflaste boltstreekkeren manuelt. For at ggre
det skal du abne trykaflastningsventilen pa
trykforggeren.
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8.4. Dokumenteret drift af
boltstraekkeren

Til en dokumenteret drift af boltstreekkeren har du
brug for et TAX-hydraulikaggregat og en
betjeningsenhed med gemte skruesamlinger.

Nar du opretter skruesamlingerne med pc- Med komplet opladet batteri kan
softwaren BE32.exe, skal du sikre dig at du betjeningsenheden kgre ca. 2 timer uden
opretter dem i boltstraekkermodus. ekstern stramforsyning.

8.4.1.Tilslutning af betjeningsenheden
8.4.2. |driftseettelse af betjeningsenheden

1. Tryk pa knappen L for at teende enheden:

1. Forbind betjeningsenheden med
hydraulikaggregatet ved hjaelp af et
adapterkabel til hydraulikaggregat.

Betjeningsenheden starter op. Efter nogle
sekunder vises det faglgende skaermbillede:

v

6. Forbind hydraulikaggregatet med EL.PE".A?
strgmforsyningen.

Sa leenge betjeningsenheden er forbundet med

hydraulikaggregatet, bliver den forsynet med
stram. Batteriet bliver imidlertid ikke opladet.

Hvis betjeningsenheden endnu aldrig er blevet
synkroniseret med en pc, vises den fglgende
melding:

Til genopladning af batteriet skal du anvende
dockingstation, som skal veere forbundet med
stramforsyningen.
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Uhr nicht gestellt

Die Gerateuhr ist
nicht gestellt.

Eitte erst mit dem PC
synchronisieren.

. Syn:hronis\erel Pawer Off ‘l

2. | sa fald skal du fgrst synkronisere
betjeningsenheden med en pc, sdledes at
klokkeslaettet bliver indstillet korrekt (se kapitel
8.7). Gentag derefter idriftseettelsen.

3. Hvis denne melding vises selv om
betjeningsenheden allerede er synkroniseret, er
batteriet defekt, og det skal udskiftes af
Maschinenfabrik Wagner eller en autoriseret
servicepartner.

4. Nar dataforbindelsen mellem
betjeningsenheden og hydraulikaggregatet er
etableret, vises menuen "Aggregatdata”.

Her vises blandt andet type, serienummer og
softwareversion for det aggregat der er
forbundet med betjeningsenheden.

-
{ -..-a‘ #1 19.09, 12:43 r;:_ﬁ
L4
N - Aggregat
IQ-TAX 1-1500 84-18493

¥. 8.2 [ Rev, 2706

Spannung Strom
236, 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Mator

25:38 h:min 221 h:min

@verst til hgjre vises opladningsgraden for batteriet
i betjeningsenheden.

Hvis betjeningsenheden er forbundet med
dockingstationen eller hydraulikaggregatet, vises
dette med det ekstra ikon med et stik (forsyning fra
en ekstern strgmforsyning).

Hvis forbindelsen mellem hydraulikaggregatet og
betjeningsenheden er defekt, vises dette pa
falgende made:

-E ~ 19,09, 09116 :Tﬁ'
¢ -7 Aggregat

Spannung Strom

5. Tjek forbindelsen mellem hydraulikaggregatet
og betjeningsenheden og tilslut den i givet fald
korrekt.

8.4.3. Styring af arbejdet med
betjeningsenheden

Forberedelse

Oprettelse af skruesamlinger og overfgrsel af dem
til betjeningsenheden beskrives i kapitel 9.
Betjeningsenheden er kun klar til at arbejde hvis
der forinden er overfgrt skruesamlinger fra pc'en.

1. Tryk pa knappen (@] p& betjeningsenheden for
at &bne betjeningsenhedens hovedmenu.

2. Tryk p& knapperne hhv. for at veelge
undermenuen "Skruesamlingsdefinitioner" og

abn den med knappen L .
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Schraubfalldef.
as:hraubwerkzeuge (&)
@Spannzvlinder (2)

SP 500 STI6AGET

B00 kM f 205 ST 36 A BEY
Spannzylinder fir die 1600

knappen L .

[k Ausweabl 4l Einklappen &l Abbrechen

Nu vises de lister over skruesamlinger der kan

veelges. Du kan kun veelge skruesamlinger som forinden er
blevet oprettet i den driftsform som aggregatet er

3. Tryk pa knapperne hhv. | for at veelge beregnet t"f

den gnskede liste og 4bn den med knappen e TAX: Driftsform boltstreekker

k e 1Q-VAX- Dual: Driftsformerne boltstraekker og
skruemaskine

Schraubfalldef. _ ,

) schraubwerkzeuge (6) Du kan kun veelge skruesamlinger som forinden

er blevet overfart fra pc'en til
betjeningsenheden og gemt i listerne over
skruesamlinger.

Nar du har valgt en skruesamling, bliver
parametrene overfart til hydraulikaggregatet.

5. Den veerdi for sammenspegendingskraften i kN
der vises pa betjeningsenheden, skal du
indstille ved at indstille det tilsvarende
arbejdstryk pa overtryksventilen
(se kapitel 7.4 "Trykindstilling").

I B Sfmen al Abbrechen

Den valgte liste vises.

Schraubfalldef.

as:hraubwerkzeuge (6}

5P 500 ST2GAGET
SO0 kM f 205 ST 36 A 637
Spannzylinder fir die 01600

a Fo0
it sp 700 sTaEATTT \
FO0 kM ; ST 36 A 777 ZIEIwert' 600 kN
Spannzylinder fir die 01600 0
har
a 1500
607 har
Spannzylinder
Zielwert: 600 kN
Grenzwerke: 550.. 650 kN
Peall: 607 .. 654 bar
[ @ Eirklappen 4 abbrechen erkzeug: SE 48 A 1187
7 Driicke [FlMani Aggregat =

4. Tryk pa knapperne hhv. for at veelge
den gnskede skruesamling og abn den med
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Ved anvendelse af betjeningsenheden
fungerer trykindstillingen kun i driftsformen
"trykindstilling".

Henvisning: Laereprocedure som beskrevet

under "trykindstilling, automatisk" (7.4.2).

==y 19,09, 10:21 (8
Druckeinstellung

e 703

E20 1100

o
Zielwert: 680 .. 750 kN

SP 700 ST3BATTT

Ziehwert: T00 kN
Grenzwerte: 680 .. 790 kN
Psoll: 1082 bar
'erkzeug: ST2EATIT

Pa betjeningsenheden vises skaermbilledet til

indtastning af data:

I 19.09, 10:22
Schraubendaten

Schraube Nr:[1] =

[ Okl Abbruch

| undermenuen "Skruedata" er der seks
fritekstfelter som du kan anvende frit til at
indtaste data for sammenspaendingen (f.eks.
medarbejdernavn, medarbejdernummer,
emnebetegnelse osv.).

Med knappen ﬂ kan du skifte mellem store
og sma bogstaver samt tal mens du indtaster.

Felternes antal og betegnelse fastleegger du i
den medleverede pc-software. Du kan ikke
udfgre aendringer med betjeningsenheden. Du

kan kun indtaste data i felterne hvis du forinden
har valgt en skruesamling.

Nar du trykker pa knappen L , bliver de
indtastede data overtaget, og
betjeningsenheden viser den valgte
skruesamling.

@verst i displayet vises nummeret pa den
naeste sammenspaending (se markeringen):

-~
el L 1909, 10:22
Verspannung

ORM

| — e m—

L] BEh &80

SPT00 ST36ATIT

Tiehwart: TOD kM
Grenpwerbe: 680 .. TS0 kN
Peall: 1082 bar
Wherkzeug: STIBATIT

Nar boltstraekkeren er tilsluttet
hydraulikslangen, er systemet forberedt til
dokumenteret drift af boltstreekkeren.
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8.4.4.Speendeprocedure

1. Hold knappen "automatic" pa fjernbetjeningen
trykket ind for at starte den dokumenterede
speendeprocedure. Den stigende veerdi vises i
kN pa betjeningsenheden:

1 1 19.09, 10:22

Verspannung

540.

a B30 850

SP 700 ST36AT7T

Zielwart: 700 kN
Grenzwerte; 680 .. 730 kN
Psoll: 1082 bar
ierkzeug: 5T 36 A TTT

Hold knappen trykket ind indtil den grgnne og
den rgde kontrollampe lyser konstant samtidig.

Den opnaede treekkraft ligger inden for
toleranceomradet, og betjeningsenheden viser
dette sddan:

1 19.09, 10:22 Lﬁ

Verspannung

692..

0 E20 2E0

SP 700 ST36A777

Zielwert: T00 kN

Grenzwverke: 680 .. 730 kN
Psall: 1082 bar
irerkzeug: ST 36 A TIT

Pa displayet pa fiernbetjeningen vises samtidig
det fglgende skeermbillede:

1 O8ﬂ2bar

231V 5A 43C

2. Speend fastggrelseselementet.

3. Ved anvendelse af betjeningsenheden pumper
hydraulikaggregatet normalt efter hvis det
opnaede tryk falder, f.eks. pa grund af
seetningstab.

4. Efter at du har speendt fastggrelseselementet,
skal du trykaflaste boltstreekkeren: Tryk pa den
grgnne knap.

8.4.5.Dokumentation af spaendeproceduren

Som resultat af sammenspaendingen
dokumenterer styringen det tryk der er malt
umiddelbart inden trykaflastningen. Nar
spaendeproceduren er gennemfart uden fejl, vises
den fglgende melding pa betjeningsenheden:

I = 19,09, 10:22 (1%

Verspannung OK

YYerspannung

Q\/’ erfolgreich

Zugkraft 698 kN

lbs Erectitigen

Nar spaendeproceduren er gennemfgrt uden fejl,
skal du ikke kvittere feerdigmeldingen med L .
Du kan bare fortseette med den neeste
spaendeprocedure med det samme. Nummeret pa
sammenspeendingen forgges automatisk.

8.4.6.Speendeprocedure med fejl

Hvis du afbryder speendeproceduren ved at trykke
pa den rgde knap, vises den fglgende fejlmelding

pa betjeningsenheden:
I 19,09, 10:23 Lﬂ

Abbruch durch
Benutzer

Der Benutzer hat die
Yerspannung
abgebrochen

Es wurde schan Druck
ausgelht

Zugkraft 568 kN
lbs Bectitigen
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Andre fejlmeldinger, f.eks. overskridelse af den
maksimale tilladte treekkraft p& grund af utilsigtet
gndring af trykreguleringsventilens indstilling,
vises ogsa som meldinger i klartekst.

Autom. Abbruch

Maximale kraft 750 kM
Oberschritten.

Zugkraft 754 kN
s, Bestitigen

Hvis der foreligger en fejlmelding, bliver nummeret

pa sammenspaendingen ikke automatisk forgget.

8.5.Andre funktioner pa
betjeningsenheden

8.5.1.Indtastning af brugerdata

1. For at e&endre de data der er indtastet efter
trykindstillingen (f.eks. medarbejdernavn ved
holdskifte), kan du ogsa dbne menuen
"Dataindtastning" manuelt. For at du kan ggre
det, skal betjeningsenheden veere forbundet
med hydraulikaggregatet, og
hydraulikaggregatet skal veere forbundet med
stremforsyningen! Tryk pa knappen @ pa
betjeningsenheden for at dbne
betjeningsenhedens hovedmenu.

2. Ga til undermenuen "Dataindtastning" med

knapperne hhv. og abn den med

knappen L
71

. I undermenuen "Dataindtastning" er der altid

feltet "Skrue nr." og desuden seks fritekstfelter
som du kan anvende frit til at indtaste data for
sammenspeendingen (f.eks. medarbejdernavn,
medarbejdernummer, emnebetegnelse osv.)
hhv. til at overskrive eksisterende data.

| eksemplet herunder er der ikke fastlagt noget

yderligere felt ud over feltet "Skrue nr.".

- £,
Schraubendaten

Schraube Nr:[1] =

[l ok gl Abbruch

Felternes antal og betegnelse fastleegger du i
den medleverede pc-software. Du kan ikke
udfgre aendringer af feltbetegnelserne med
betjeningsenheden. Du kan kun indtaste data i
felterne hvis du forinden har valgt en
skruesamling.
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8.5.2. Visning af dokumentation og data

| undermenuen "Dokumentation” vises de
gennemfgrte sammenspaendinger som en liste.
For at &bne denne undermenu skal du farst &bne
hovedmenuen og s& undermenuen
"Dokumentation”.

i

For at vist en dokumentation skal du navigere i
undermenuen "Dokumentationen” med knapperne

hhv. & og veelge det markerede dataszet
med knappen L .

-k =
Dokumentationen
't SP 700 STIRATFFT 17.09, 15:32
#1 694 kM
't SP 700 STIRATFFT 17.09, 15:38
#1 714 kM
't SPF00 STIRATFFT 12.09, 14425
#1 704 kM
.t SPF00 STIRATFFT 12.09, 14429
#11 91 kM @
.t SPF00 STIRATFFT 12.09, 15:02
#11 91 kM @
.t SP 700 ST2RAZF? 12,09, 15:06
59/ 68

[ Arsicht gl Schlielien

Sa vises de komplette data for denne
sammenspeending, bl.a. dato, registreret
sammenspeaendingskraft, anvendt boltstraekker,
sammenspeendingens betegnelse osv.

- L.
Dokumentation

Wt sp 700 ST364777

Schravbe Mr: 59 20,09, 0750
694 kN

o OK

Sollwerte

Zielwert: T0O0 kN

Grenzwerte: 680 .. 730 kN

Werkzeug: ST 36 A 777

Aggregat

IQ-TAK 1-1500 84-13493

[ Licta [ g Schlisfern

| skeermbilledet med disse detaljer kan du blade til
det naeste eller foregdende datasaet med

knapperne . hhv. .

Hvis der ikke foreligger nogen data, vises den
falgende melding:

Keine Dokument-atio

Es sind naoch keine
Dokumentationen auf
X ¢ diesemn Gerdt

gespeichert.

8.5.3.Trykvisning

| undermenuen "Trykvisning" kan du fa vist
trykkene ved den fremad- og den tilbagegaende
beveegelse.
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8.5.4. Visning af aggregatdata

| undermenuen "Aggregatdata” kan du fa vist
dataene for det hydraulikaggregat der er forbundet
med betjeningsenheden. For at &bne denne

Riickhub Obar undermenu skal du fgrst &bne hovedmenuen og sa
undermenuen "Aggregatdata".

=
-
=l
w

234 0A 19°C
[HMeni Aggregat =

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

= henivin = h:min

Pa betjeningsenheden vises de aktuelle data for
hydraulikaggregatet:
- ¥
Aggregat
IQ-TAX 1 -1500 84-18493

¥. 8.2 [ Rev. 2706

Spannung Strom
236, 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

25:38 h:min 2:21 h:min

8.5.4. Visning af information om
betjeningsenheden

For at &bne denne undermenu skal du farst abne
hovedmenuen og s& undermenuen "Information”.
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og tidszone; ved anvendelse af betjeningsenheden

i et netveerk ogsé IP-adressen og netmasken.
Einstellungen

Sprache Dansk

English
Temp Einh. @°*C (O°F
IP-Adresse  |[192.168.6.1 |
Metzrmaske [255.255.255.0 |

Zeitzone k- anada,Saskatchewan
I-anadafukon
b-hile fContinental
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor I-hiile /E aster Island
- himin - h:min Europefamsterdam
Furopefandorra
Furopefathens
| undermenuen "Information” kan du fa vist Furope/Berlin
dataene for selve betjeningsenheden. I O 7 2urtick wisiter dlabbruch
For at forlade menuen skal du trykke pa k .
) & 1. Tryk pa en af knapperne '7 hhv. i‘ pa
Information betjeningsenheden for at skifte mellem sprog,
PLARAD Bedieneinhet (BE) temperaturenhed og indtastning af netmaske og
Seriennr.: 9100054
Hardware Yer.: 2.2 IP'ad resse.
Firmware Ver,: 2.0

Supported Protocal: 8.2

Build: 2635 / Sep 19 2012 2. Du kan skifte sprog og temperaturenhed med

Huw-I0: 01-000013357c65

MAC: BCEE TR0 1594,
IP: 152,168 6.,1/255.255,255.0 knapperne og hhv. 0og .

3. IP-adressen og netmasken kan du aendre med
det numeriske tastatur pa betjeningsenheden:

L Fertia I « Veaelg IP-adresse" hhv. "Netmaske* med '7
T b © b hhv. i‘ .| statuslinjen i displayet vises
symbolet 12%. Nu er knapperne pa

betjeningsenheden i numerisk modus.
¢ Indtast IP-adresse hhv. netmaske.

8.5.6. /ndring af indstillinger

For at komme til undermenuen "Indstillinger" skal

du farst abne hovedmenuen ved at trykke pa k 4. Tryk pé knappen L for at bekraefte det

indtastede.

5. Hvis du vil, kan du afbryde proceduren med
knappen ‘ .

I undermenuen "Indstillinger" kan du sendre de
falgende indstillinger: sprog, enhed for
temperaturvisning (grader celsius hhv. fahrenheit)
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8.6. Sluk betjeningsenheden

For at slukke betjeningsenheden skal du veelge
undermenuen "Sluk".
(el 19,09, 12:02 (8

ichro £n

Ausschalten

-- Zurick - Esc

#

8.7. Dataudveksling mellem pc og
betjeningsenhed

Du kan kun anvende betjeningsenheden i
forbindelse med hydraulikaggregatet hvis du
forinden har overfgrt skruesamlingsdataene fra
pc'en til betjeningsenheden.

Skruesamlingerne kan kun oprettes eller aendres
med en medleverede pc-software. Derved sikres
det at medarbejdere ikke senere kan manipulere
parametrene for skruesamlingen.

Forbind dockingstationen direkte med pc'en via et
netveerkskabel eller ved hjeelp af den medleverede
netveerksadapter.

| begge tilfeelde skal en administrator oprette en
netveerksforbindelse. Den dertil hgrende
dokumentation ligger pa cd'en i mappen "Doku".

Du kan forbinde betjeningsenheden med en pc
eller et netveerk via dockingstationen.

| alle tilfaelde skal du tildele betjeningsenheden
eller netveerksinterfacet en gyldig IP-adresse. Tal
eventuelt med din netveerksadministrator.

8.8 Udfarelse af dataudveksling
1. Seaet betjeningsenheden i dockingstationen.

2. Hvis betjeningsenheden er korrekt forbundet
med pc'en via dockingstationen, vises dette
med det ikon der er markeret pa billedet
herunder.

( @l 19.09, 09:12 . 0
Aggregat
-- nicht verbunden --
Spannung Strom
=y =A
Netzfreq. Oltemp.
"Hz =g
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor
- hezmin - hezmin

3. Nu kan du synkronisere betjeningsenheden
med pc'en. Derved bliver
sammenspeendingsdokumentationerne
(dataene for de udfagrte sammenspeendinger)
overfart til databasen pa pc'en. Samtidig bliver
de skruesamlingsdefinitioner der er valgt for
dataoverfgrslen, overfgrt fra pc'en til
betjeningsenheden (sammenlign med kapitel
9.3).

For at gare det skal du &bne hovedmenuen og
veelge undermenuen "Synkroniser" og sa trykke

péL.
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Infarmation
Einstellungen

Hvis betjeningsenheden ikke er korrekt
forbundet med pc'en eller
synkroniseringsprogrammet pa pc'en ikke karer,
vises den fglgende melding (se ogsa 9.
Oprettelse/administration af skruesamlinger):

T =

Synchronisieren

Suche
Synchronisations-Sery
er...

Abbruch i]

| sa fald skal du oprette forbindelsen eller starte
synkroniseringsprogrammet "BE32Sync.exe" pa
pc'en.

9.0prettelse/administratio
n af skruesamlinger

TAX hydraulikaggregatet er beregnet til
anvendelse med boltstreekkere. Det kan derfor
kun bearbejde data for boltstraekkere.

Derfor kan du ogsa kun oprette dine
skruesamlinger i modusen "Boltstraekker".

Betjeningsenheden leveres i en taske med en
software-cd, en dockingstation og
tilslutningskabler.

Du opretter og administrerer skruesamlinger med
pc-softwaren "BE32.exe".

1. Installer softwaren og driveren pa en pc som
beskrevet i betjeningsvejledningen.

2. Start softwaren "BE32.exe" (Start/kar).
Hovedvinduet "X32 BE Interface" med
"Navigationsrude for
sammenspeendingsdefinitioner” og
"Navigationsrude for lister over
sammenspeaendingsdefinitioner” vises:

. X1} BE etedlace ev.-1877)

¢ Jalmlsl >

N
[
rari Evplones U1 foahl 84 Eslcees 140 feal B Explorw 1

Buttons zum Offnenweiterer Explorerund Editoren

3. | det omfang det er ngdvendigt, kan du abne

andre navigationsruder for
sammenspeendingsdefinitioner eller for lister
over sammenspaendingsdefinitioner eller "Editor
for brugerfeltskabeloner". Klik pa det
pageeldende ikon.

| statuslinjen vises det aktuelle antal &bne
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navigationsruder/editorer.

4. For at bruge navigationsruderne og editorerne
skal du flytte markgren til navigationsrudens
eller editorens arbejdsomrade.

5. Hajreklik for at abne "kontekstmenuen".

9.1. Opret brugerfelter

Med editoren for brugerfeltskabeloner kan du
fastlaegge op til seks frit definerbare brugerfelter for
betjeningsenheden. Under sammenspaendingen
kan brugeren indtaste yderligere oplysninger i de
felter der er oprettet med denne editor.

1. Abn editoren for brugerfeltskabeloner ved at
klikke pa knappen "UF".

Dateneingabe
Verschrautung | ]
Werker
[ ]
Plyre hirasmumass
[ ]
Tis T
[ ]

- —
Edbeen  |{

2. Skift om ngdvendigt til redigeringsvisning med
knappen "Rediger".

3. Indtast overskrifter for felterne:

Dateneingabe

r WoamiFns \ I

Det anbefales at oprette et felt til "Bemaerkninger”. Her kan man
skrive anmaerkninger vedrgrende de enkelte skruesamlinger.

4. Skift til visning af layoutet med knappen "Vis
layout” og tjek resultatet. S& kan du se hvordan

teksterne senere vil blive vist pa
betjeningsenheden.

Den skabelon der er oprettet, kan du senere
overtage for en skruesamling (se kapitel 9.2 om
skruesamlinger).

| det viste eksempel er "Sammenspaending”,
"Medarbejder", "Flangenummer" og "Tarnnummer"
oprettet som brugerfelter. Under
sammenspaendingen blive disse oplysninger gemt
sammen med skruedataene.

9.2. Opret/rediger skruesamlinger

| navigationsruden for
sammenspaendingsdefinitioner kan du oprette og
administrere skruesamlinger. Du kan desuden
oprette en oversigtsstruktur hvor du gemmer de
enkelte skruesamlinger (f.eks. sorteret efter
maskintyper).

1. Om ngdvendigt kan du abne navigationsruden
for sammenspaendingsdefinitioner ved at klikke
pa ikonet med en lup over en mappe:

gyl B E e 3% Argad il Dagloews 1)1

23 Sclumiliae 3 Distun u Zet
ﬁN- TGN TR AT M
|| Mo 10052001 170316

A Ne 10052011 171243

2. Hajreklik for at Abne kontekstmenuen.
3. Veelg "Opret skruesamling” og indtast et navn.

Skruesamlingen vises pa listen. En skruesamling
er ugyldig hvis ikke alle datafelter er udfyldt korrekt
og fuldsteendigt.

o . . ". .
| sa fald vises ikonet i) foran skruesamlingens
navn.

Hvis skruesamlingen er oprettet korrekt og
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fuldsteendigt, vises ikonet for den pagaeldende
skruemodus foran navnet.

4. Abn "Editor for sammenspaendingsdefinitioner”
ved at dobbeltklikke pa skruesamlingen (eller
alternativt via kontekstmenuen).

H5X 55% 2000NM - Editor fiiv Verscheaubingsdefinitionsn

fa zag] tire

Werhzeug
HEX 555 F (EE-IC & T3 W Mlle Cavkue -

HE-Sahlwsth BIObar -

0| [ anwwenden | [ abbeechen | [ b Hutaes Feider + |

Hvis veerdien "0" aendres, skal du ga frem som
beskrevet under Funktionen "Skrueteeller” (kapitel
9.3).

Hvis veerdien "0" i feltet "Antal skruer" forbliver
uaendret, skal du ga frem som beskrevet herunder.

5. Indtast parametrene for skruesamlingen i
editorvinduet, f.eks. ngdvendig
sammenspaendingskraft, anvendt veerktgj osv.

7. Hvis du gnsker det, kan du &bne "Editor for

brugerfelter" ved at klikke pa knappen.
(Yderligere oplysninger findes i kapitel 9.1 Opret
brugerfelter).

Dateneingabe
verschraubung:s[ ]

Werker

F

Turmnumimer

Lade Standard ][SDEIChErB als Standart]

7. Hvis brugerfeltdefinitionen skal gemmes som
standard (og anvendes som skabelon ved

andre skruesamlinger), skal du klikke pa
knappen "Gem som standard".

8. Hvis der allerede er gemt standarder for
brugerfeltdefinitioner, skal du klikke pa "Indlees
standard" for at indleese definitionen.

» 9.3 Funktionen "Skrueteeller”
(Medarbejderadministration og
dokumentation)

Efter at et foreskrevet antal sammenspandinger er
udfgrt uden fejl, viser denne funktion
medarbejderen en tilsvarende henvisning.

Denne funktion forudseetter BE32 samt pc-
software version 4063 eller hgjere.

Bemaerk: En gruppering af
dokumentationsdataseettene finder ikke sted! Hvis
der udfgres flere sammenspeaendinger efter
hinanden, er en tildeling til et bestemt produkt kun
mulig ved hjeelp af veerdien i et brugerfelt.

9.3.1 Fremgangsmade:

Skruesamlingsdefinitionen er blevet udvidet med et
felt "Antal skruer".

H5X 555 2000Nm - Editor fiir Verschraubungsdefinitionen

Moduz

Dreh=czent-Mode S

ietwert

200g) Nm

Fielfenzter

fmiry | 1500 Nm mae (21 Hm
Anzahl Schrauben
]

‘werkzeug

HSX 558 F (SX-EC § TS) ~| |Alle Gezdce v

HD-Schlauch 200bar w

Kommenkar

[ ok || amwenden | [ abbrechen | [ Edior i Nutzer Feder > |

Ved eksisterende/nye skruesamlinger indeholder
dette felt som standard veerdien "0".

Hvis du indtaster en hgjere veerdi end O i dette felt,
bliver funktionen aktiveret for denne skruesamling.
Efter synkroniseringen fra pc'en til
betjeningsenheden er denne funktion hhv. disse
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skruesamlinger til radighed for brugeren pa
betjeningsenheden.

Hvis brugeren senere veelger en sadan
skruesamling, far han vist yderligere oplysninger
pa betjeningsenhedens display.

Allerede i oversigten over skruesamlinger er
sadanne skruesamlinger markeret med "(Nx)" hvor
"N" erstattes med den pageeldende indtastede
veerdi.

Schraubfalldef.
(Gptest 1 (9)
%..-h’ \ ¥ r.':e.‘\'"': ‘E~:'I.f‘(2.[\
% HSX 555 2000Nm
gl i$¥X 555 DM DR 500 60

mSpa nayplinder
soaue;

b 9 Einklappen Abbrechen 4

Efter at leeringen er gennemfart, vises den aktuelle
stand som "#X/N" i den gverste bjaelke i displayet.
"X" er nummeret pa den aktuelle
sammenspeending, og "N" er det antal
sammenspeaendinger der skal udfares.

Verspannung

OkN

_
0 550 750

Spannzylinder

Zielwert: 600 kN
Grenzwerte; 550.. 650 kN
Peoll: 607 bar
Werkzeug: SE48 A 1187

7 Driscke (IMeni @Dateneing. Aggregat N

For hver fejlfrit udfart sammenspaending forgges
nummeret pa den aktuelle sammenspaending indtil
der ikke er flere resterende sammenspaendinger.

Verspannung

«

Yerspannung erfolgreich.

Max, Kraft 600 kN
Zugkraft 581 kN

[ eiter 4

| Criv e iteis O Renelivg. Lgr el ®/

Efter den sidste sammenspaending i en
skruesamling suppleres den normale visning
"Sammenspanding OK
Sammenspanding fejlfri"
med en yderligere oplysning:
"Skrueantal naet
X af N skruer er spaendt".

#6/5 &= 03:56)

—

Verspannung

Ql

pannung erfolgreich.

@ Schraubenanzahl erreicht
5 von 5 Schrauben angezogen

Max, Kraft 599 kN
Zugkraft 587 kN
hFerlia Weiter 4

P orvs e UG R0l Sprag '%-]

For at sikre en korrekt funktion af denne udvidelse
forholder det sig som beskrevet i det fglgende med
disse skruesamlinger, i modseetning til
skruesamlinger uden angivelse af "Antal skruer":
- Ved registrering af en "fast skrue" bliver ...

a) teelleren ikke forgget

b) dette vurderet som en fejl

- Ved valg af en sadan skruesamling bliver teelleren
altid stillet pa "1".
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Hvis alle ngdvendige sammenspaendinger bliver
udfgrt efter hinanden, kreeves der ingen yderligere
handlinger fra brugeren.

Hvis der opstar en afbrydelse af arbejdet (pause,
stramsvigt, betjeningsfejl osv.), kan brugeren
manuelt korrigere den aktuelle sammenspaending
der skal udfares.

Til dette anvendes det allerede eksisterende
menupunkt "Dataindtastning".

9.3.2 Eksempler:

- Eksempel A:

Hvis du efter at have speendt en skrue (f.eks.
"#1/N") korrekt glemmer at flytte boltstraekkeren til
den naeste skrue (f.eks. "#2/N") og derfor kommer
til at speende den samme skrue ("#1/N") igen, vil
dette som regel blive detekteret, og sa vises
fejimeldingen "Fast skrue".

| sa fald skal du blot bekreefte fejlmeldingen, og sa
kan du fortseette pa normal vis med den rigtige
skrue (f.eks. "#2/N") .

- Eksempel B:
Hvis en "fast skrue" ikke bliver detekteret, skal du
ga frem som fglger:

En sammenspaending (f.eks. "#3/N") er udfart
forkert (speendt den forkerte skrue, glemt
speendeskive eller lignende).

| sa fald bliver denne sammenspaending talt som
skrue nummer "#3/N" og registreret sadan i
dokumentationen.

For at dokumentationen skal veere korrekt, er det
derfor ngdvendigt du inden du spaender den skrue
der faktisk er nummer 3, stiller teelleren tilbage til
veerdien "#3/N".

| dokumentationen skal du registrere arsagen til at
en sammenspaending (med nummer 3) ser ud til at
veere udfgrt to gange (f.eks. ved at indtaste en
kommentar i brugerfeltet "Bemaerkning").

- Eksempel C:

Arbejdet bliver afbrudt, f.eks. efter
sammenspaending "4/N ", og genoptaget senere.
Nar du veelger skruesamlingen igen, star teelleren
pa "1/N" igen. Inden du udfarer den nzeste (5.)
sammenspaending, skal du korrigere denne vaerdi
til "#5/N".

9.4. Opret lister over
sammenspandingsdefinitioner

| navigationsruden for lister over
sammenspeendingsdefinitioner opstiller du
anvendelsesrelaterede lister over skruesamlinger
pa grundlag af de oprettede skruesamlinger.

1. Abn navigationsruden for lister over
sammenspaendingsdefinitioner ved at klikke pa
ikonet "Liste".

2. Hagijreklik for at abne kontekstmenuen.

3. Veelg "Opret liste over
sammenspaendingsdefinitioner”" og indtast et
navn.

4. Treek de gnskede skruesamlinger fra
navigationsruden for lister over
sammenspeaendingsdefinitioner til den valgte
liste med markaren pa skeermen.

Explorer fiir Listen mit Yerschraubungsdefinitionen,
Datei

... Daturn u. Zeit Name  Datum u, Zeit
= Liste] 10.05.2011 17:48:07 Ay Ver., 10052011 17:47:44
[E Liste2 10052011 17:47:25 \Ver. 10052011 17.47.63
ﬂ\/ev 10052011 17:48:02

I grundindstillingen bliver de eksisterende lister
over sammenspaendingsdefinitioner overfart til den
tilsluttede betjeningsenhed ved hver
synkronisering. Eventuelle ugyldige skruesamlinger
som matte findes pa disse lister over
sammenspeaendingsdefinitioner, bliver ikke overfart.
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9.5. Administration af
dokumentationsdata

Ved hver synkronisering bliver de
sammenspaendingsdokumentationer der er gemt
pa betjeningsenheden, overtaget i databasen pa
pc'en.

Nar overfgrslen er gennemfart korrekt, bliver de
sammenspaendingsdokumentationer der ligger pa
betjeningsenheden, slettet.

Til visning og administration af de
sammenspaendingsdokumentationer der ligger pa
pc'en, skal du bruge programmet "DrExplorer.exe".
Dette program viser
sammenspandingsdokumentationerne i tabelform
og gar det muligt at filtrere, sortere og eksportere
dem.

1. Start softwaren "DrExplorer.exe" (Start/kar).
Programvinduet vises:

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229)

-~ Expottieren
T 2] Evpotiewn)
Datum u. Zed Wode BE Serial Nr.

05.01.2012 1... _nSpam:yhnder*l:lrucherstartew 9100065
05.01.2012 1., 'ISpannzyhder*{Jrch:'.'erﬁ&mﬂ 9100088

2. Klik pa et af de ikoner der er markeret pa billedet
herover, for at veelge funktionen filtrering eller
sortering.

3. Haijreklik for at abne kontekstmenuen.

Dialogboksen for definering af et filter eller en
sorteringsreekkefglge vises. Du kan maksimalt
angive fem filtrerings- eller sorteringskriterier.

x|
Feld: Bedingung:\wert:
BE Serial M v|[= v|[s100002 |
k]
x|
Feld: Bedingung:\wert:
| Datum . Zeit v] [ogos20v| (11503
+

| det eksempel der vises herover, bliver der
filtreret efter betjeningsenhedens serienummer
og efter dato og klokkesleet.

sortierreihenfolge definieren

+ x|
Feld
[Mode v a |
k]
Feld
| Draturm u. Zeit
[+

| det eksempel der vises herover, bliver der fgrst sorteret
efter sammenspaendingsmodus (faldende) og derefter efter
dato og klokkeslaet (stigende).

For at eksportere data skal du klikke pa
knappen "Eksporter":

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229)

h ¢ iJ {,Expottietm /
Datumu. Zeit = Mode BE Serial Nr.
05.01.20121... ﬂtSDannzylmder+Druckversta’rker 9100086

|1 05.01.20121... Spannzyhder‘nruckverstsrker 9100086

| den dialogboks der sa vises, kan du veelge
fiformatet og gemme.

Dokumentationsdaten Exportieren

Foemat —
Grsv [ Speisbon
CISYLE Schliessen
-4

[+] Eopizeden

Sa vises falgende dialogboks:

Speichern unter

| denne dialogboks skal du indtaste filnavnet og
den sti hvor filen skal gemmes, og til sidst
gemme den ved at klikke pa knappen "Gem",
som er markeret pa billedet herover.

Kun de data som forinden er valgt ved hjeelp af
filteret, bliver eksporteret. De bliver overfart i
den raekkefglge som du har fastlagt med
sorteringskriterierne.
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10. Fejlmeldinger 11. Displayet pa
fjernbetjeningen

Interne fejl

| statuslinjen kan fglgende ikoner vises:

r o

ode : 3 Menu

ert : 34

=l

Boltstreekkermodus uden automatisk

R _ _ _ _ efterpumpning
Eksempel pa en fejimelding om en intern fejl

Boltstreekkermodus med automatisk

=¥

Efter at hydraulikaggregatet er blevet forbundet I
med strgmforsyningen, udfgrer det en selvtest.
Under selvtesten vises farst fejimeldinger om
interne fejl, og efter at kontrollen er gennemfart,
slettes de igen.

efterpumpning
Fejl

Under selvtesten kan fjernbetjeningen kortvarigt
vise fejlmeldinger. Hvis sddanne fejimeldinger ikke
forsvinder senest nar selvtesten er faerdig, skal
hydraulikaggregatet indleveres til service.

Trykindstillingsmodus aktiv

Forbundet med pc eller betjeningsenhed

Fejlmelding i klartekst

Fejl som brugeren selv kan afhjeelpe, vises i
klartekst:

40
Eksempler pa brugerfejl

Arbeitsdruck

Metzspannung  Strom  Oltemperatur
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12. Kontrollamper pa
flernbetjeningen

Kontrollampe

gren rad
Blinkefrekvens  Funktion ved 1Q TAX 3,5-1500 med

betjeningsenhed

Grgn kontrollampe | Hydraulikaggregatet er i sammenspaendingsmodus.
lyser konstant
Hydraulikaggregatet er klar til sammenspaending (muligvis
mangler trykket stadig at blive indstillet svarende til den
pagaeldende skruesamling!)

Grgn kontrollampe | Hydraulikaggregatet er i trykindstillingsmodus.
blinker langsomt

Grgn kontrollampe | Hurtige blink betyder altid at en proces er i gang, f.eks. start
blinker hurtigt af hydraulikaggregatet eller trykopbygning under

e ;
1 088 sammenspaendingsproceduren.

Rad kontrollampe Boltstreekkeren bliver trykaflastet.
blinker

Rad og grgn Der foreligger en fejl.
kontrollampe
blinker skiftevis

Rad og gregn Sammenspaending er aktiv. Det nominelle tryk er opnaet.
kontrollampe lyser | Skruen hhv. matrikken kan skrues ned pa sin anleegsflade.
konstant samtidig Imens bliver der eventuelt automatisk efterpumpet.

Pr———
e}

Rad kontrollampe Hydraulikaggregatet efterpumper automatisk.
lyser konstant, grgn
kontrollampe
blinker
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13. Folietastaturet pa betjeningsenheden

L

Display
Menutast

Venstre trekanttast

Hgjre trekanttast

Navigationstaster
‘ g e op og ned
Navigationstaster / : z :

venstre og hgjre
Afbrydelsestast
Bekraeftelsestast (OK)

Taster til
indtastning
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14. Displayet pa betjeningsenheden

Falgende ikoner kan vises for forbindelsesstatus: Falgende ikoner kan vises for hydraulikaggregatets
status*:

=#= Betjeningsenhed ikke forbundet

ﬁ Boltstreekkermodus

—=—__ Betjeningsenhed forbundet

_ . Ingen skruesamling sendt
Betjeningsenhed har dataforbindelse med pc @\\B

*: Ved anvendelse i forbindelse med andre
hydraulikaggregater, som er egnet til drejende
fastgarelsesmetoder, kan der ogsa vises andre
statusmeldinger her!

, Visning af nummeret pa den aktuelle
I -1 19.09, 12:43 8 sammenspaending

Aggregat
ICQ-TAX 1 -1500 84-18493

Y. 8.2 f Rev. 2706

Spannung Strom Batteriets opladningsgrad hhv. lysnetforsyning
236. 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

ederste linje
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor
25:38

h:min 2:21 h:nvin
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15.Vedligeholdelsesanvisninger

A Advarsel!

Farlig elektrisk spaending.

Uventet start pa grund af utilsigtet

aktivering.

e Far enhver indstilling,
vedligeholdelse eller reparation skal
du traekke lysnetstikket ud.

16.Anvisninger om
bortskaffelse

Hydraulikaggregatet skal bortskaffes i
overensstemmelse med de regler der gzelder pa
stedet.

Overhold falgende punkter:

» Tjek hydraulikaggregatets oliestand
regelmaessigt og i hvert fald altid far arbejdet
pabegyndes.

« Udskift hydraulikolien efter 150 driftstimer, dog
senest efter et ar.

Driftstimerne kan du afleeses pa
fiernbetjeningen i menuen "Information”.

3{ Information

Type: IO-TAX 1
[SH : a8-8a
Operating Hours
a:28 :84
ParaSetHo: 238
{32 Rev: Z251
Fbh Rev: ZZB6
228U an 24C

« Hold koblingerne og niplerne pa
hydraulikaggregatet, hydraulikslangerne og
boltstraekkeren rene. Renggr koblinger og nipler
med en klud inden du forbinder dem.

« Luk koblinger og nipler ved hjeelp af kapperne
far transport og opbevaring.

E Bemaerk!
Dette symbol betyder at produktet

I | ifolge direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE)
og national lovgivning ikke mé&
bortskaffes sammen med
husholdningsaffald.

« Aflever dette produkt pa et
indsamlingssted som er beregnet
til dette formal. Lever det f.eks.
tilbage nar du kaber et lignende
produkt, eller bring det til et
autoriseret indsamlingssted for
regenerering af gamle elektriske
og elektroniske apparater.

« Information om sadanne
indsamlingssteder kan du fa hos
kommunen, hos det selskab der er
ansvarligt for renovationen i dit
omrade, hos et autoriseret anlaeg
til bortskaffelse af gamle elektriske
og elektroniske apparater eller hos
dit renovationsselskab.
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... eine erfolgreiche
Verbindung!

PLARAD"

Torque & Tension Systems

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshoéhe - D-53804 Much - Tyskland

Telefon fra Tyskland: (02245) 62-0

Telefax fra Tyskland: (02245) 62-22

Telefon fra Danmark: +49 (0)2245 62-10
Telefax fra Danmark: +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Eftertryk og kopiering, ogsé i uddrag, ma kun ske med forudgéende skriftlig
tilladelse. Ret til zendringer forbeholdes. Vi patager vi os intet ansvar for
trykfejl og indholdsmaessige fejl.
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