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1. Fabricante

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Alemania
+49 (02245) 62-0

2. Indicaciones generales

2.1. Marca CE

Los productos llevan la marca CE. La declaracion
de conformidad confirma que los productos
cumplen las Directivas sobre seguridad de la
Unién Europea.

2.2. Directivas

El producto es conforme a la Directiva 2006/42/CE
relativa a las maquinas.

2.3. Indicaciones sobre el manual

El presente manual de instrucciones contiene
indicaciones importantes relativas al
funcionamiento, al lugar de instalacién y a la
conexion del grupo. Léalas en detalle antes de
poner el grupo en funcionamiento.

De este modo, estara protegido y dispondra de
toda la informacién importante sobre la conexion,
la utilizacion y la seguridad del grupo.

El manual de instrucciones es un componente mas
del grupo, y debera conservarlo en su cercania.
Para garantizar la utilizacion correcta y el uso
debido del grupo es necesario observar
exhaustivamente el manual de instrucciones. Asi
pues, en caso de vender el grupo, debera entregar
el manual al nuevo propietario.

Tenga en cuenta que su producto puede no
coincidir exactamente con los detalles de las
figuras y las caracteristicas técnicas descritas en el
manual.

El manual de instrucciones ofrece la informacion
disponible en el momento de la impresion. La
empresa se reserva el derecho a realizar

modificaciones en cualquier momento y sin previo
aviso.

2.4. Indicaciones sobre el puesto de
trabajo

Recomendamos que el cilindro de sujecion
hidraulico sea manipulado por una sola persona.
El grupo debera ser manejado solo por una
persona formada y competente. Efectie una
evaluacion de los riesgos antes de decidir que
sean dos personas las encargadas de su
manipulacion. Si finalmente toma esa decision,
asegurese de que los dos operarios acuerdan
previamente la aplicacion, la comunicacién y la
coordinacién del grupo. La persona que coloque el
cilindro debera dar la orden de maniobrar el grupo
hidraulico, aun cuando no utilice el mando a
distancia.

La seguridad de los usuarios y el funcionamiento
correcto del grupo solo estan garantizados si se
utilizan componentes Plarad originales, tanto en el
caso de las piezas del grupo como de las piezas
de repuesto.

Si se utilizan otros componentes, la empresa
Maschinenfabrik Wagner no garantizaré el
funcionamiento correcto y seguro del equipo.

2.5. Indicaciones bésicas de seguridad
para el uso de equipos eléctricos
portétiles

jAtencion!

Cuando se manipulan equipos eléctricos se
deben observar las siguientes medidas de
seguridad para evitar riesgos de incendios,
lesiones y choques eléctricos.

Lea todas estas indicaciones antes de utilizar el
grupo y conserve las indicaciones de seguridad.
Trabajar de forma segura

1. Mantenga la zona de trabajo ordenada
» El desorden puede provocar accidentes.

2. Tenga en cuenta las influencias del ambiente
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« No exponga el grupo a la lluvia.

* No utilice el grupo en un ambiente himedo o
mojado.

+ llumine bien la zona de trabajo.

« No utilice el grupo si existe riesgo de
incendio o explosion.

Protéjase contra un posible choque eléctrico
« Evite el contacto del cuerpo con
componentes puestos a tierra.

Mantenga alejadas a otras personas

« No permita que otras personas, en especial
nifios, toquen el grupo ni el cable.
Manténgalas alejadas de la zona de trabajo.

Conserve de forma segura los grupos que no se

utilizan

» Los grupos que no se utilizan deberan
guardarse en un sitio seco, alto o cerrado,
fuera del alcance de los nifios.

No sobrecargue el grupo
« Trabajard mejor y de forma mas segura en el
rango de potencia indicado.

. Utilice el grupo correcto

» No utilice grupos de poca potencia para
trabajos pesados.

* No utilice el grupo con un fin diferente al
previsto.

Utilice ropa adecuada

» No utilice ropa holgada ni joyas, ya que
podrian engancharse en las piezas en
movimiento.

» Cuando trabaje al aire libre, se recomienda
utilizar calzado antideslizante.

» Sitiene el pelo largo, recéjalo en una
redecilla.

Utilice equipo de proteccién

» Utilice gafas de proteccién para todos los
trabajos que pudieran dafarle los o0jos.

No utilice el cable con un fin diferente al
previsto.

* No tire del cable para desenchufar el
conector.

» Proteja el cable del calor, el aceite y los
cantos afilados.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Evite mantener posturas incomodas
Mantenga una posicion segura y el equilibrio
en todo momento.

Cuide el grupo con esmero

Revise periddicamente el cable de conexion
del grupo y en caso de que esté dafiado,
pdngase en contacto con un técnico
reconocido para que lo cambie.

Revise periddicamente los cables
alargadores y cambielos si estan dafiados.
Mantenga las empufiaduras secas, limpias y
sin aceite ni grasa.

Desenchufe el conector

Cuando no utilice el grupo, antes de realizar
el mantenimiento y siempre que cambie las
herramientas, desconéctelo de la
alimentacion de corriente.

Utilice el alargador para la zona exterior
Para el exterior, utilice solo un alargador
autorizado y debidamente identificado.

Sea cuidadoso

Tenga cuidado con lo que hace. Actde con
sensatez. No utilice el grupo si esta
desconcentrado.

Compruebe si el grupo esta dafiado

Antes de seguir utilizando el grupo, se
deberan revisar a fondo los dispositivos de
proteccion o las piezas que estén
ligeramente dafiadas para comprobar que
no impiden el funcionamiento correcto y
conforme a lo dispuesto.

Compruebe si las piezas mdviles funcionan
correctamente y no se quedan enganchadas
o si hay alguna pieza dafiada. Todas las
piezas deberan estar correctamente
montadas y cumplir todas las condiciones
para garantizar el funcionamiento correcto
del grupo.

Las piezas y los dispositivos de proteccion
dafiados deberan ser debidamente
reparados o cambiados en un taller técnico
autorizado, siempre y cuando no se indique
otra cosa en el manual de instrucciones.
Los conectores dafiados deberan cambiarse
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en un taller de asistencia técnica.
* No utilice ningin grupo en el que el conector
no pueda enchufarse y desenchufarse.

Mantenimiento y reparacion

Desenchufe el conector antes de realizar cualquier
ajuste, trabajo de mantenimiento o reparacion.
Pdngase en contacto con un técnico electricista
para que realice la reparacion del grupo.

» Este grupo eléctrico cumple las normativas
de seguridad correspondientes. Las
reparaciones deberan ser realizadas solo
por técnicos electricistas utilizando piezas
de repuesto originales; de otro modo, el
usuario podria exponerse a sufrir un
accidente.

2.6. Indicaciones basicas de seguridad
para el uso de grupos hidraulicos

Durante al utilizacion del grupo, observe las
normativas y leyes vigentes en el lugar de
instalacion.

Cada vez que utilice el grupo, asegurese de que
funciona correctamente y de que se encuentra en
correcto estado. El usuario deberd estar
familiarizado con el funcionamiento del grupo.
Antes de poner en funcionamiento el grupo y los
conductos, compruebe que no estan dafiados.
Cambie inmediatamente cualquier conducto,
acoplamiento o racor que esté dafado.

Acople y desacople equipos afiadidos siempre con
el grupo hidraulico desconectado. De no hacerlo,
el grupo podria dafiarse y podria derramarse
liguido. Como consecuencia, podrian producirse
dafios en los ojos y quemaduras. En contacto con
liquidos, tenga en cuenta las fichas de informacion
sobre la seguridad del material y la informacion de
los materiales de servicio.

Si utiliza un cable alargador muy largo y con una
seccién pequefa, puede producirse una caida de
tensién que puede tener un efecto perjudicial y
provocar el arranque del motor.
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2.7. Identificacion del producto

El grupo hidraulico esté identificado con una placa
de caracteristicas que esta colocada sobre la tapa
de la carcasa.

2.8. Simbolos y advertencias

C€

« Marca CE

[ ]3]

* Observe las indicaciones de uso y montaje

« Proteja los oidos

 Utilizar una proteccidn ocular

« Advertencia de peligro. El tipo de riesgo se
indica en el texto adyacente.

» Riesgo de tensidn eléctrica peligrosa

» Riesgo de superficie caliente

10 Lglm 5

u o
12

» Sello del servicio técnico con indicacion de la
siguiente revision

g

[
 Indicacion de reciclado/tratamiento de los
residuos RAEE. Este producto no se puede
desechar en la basura doméstica.

3. Informacién sobre el
producto

3.1. Utilizacién correcta

El grupo hidraulico PLARAD de la serie de
modelos TAX, es un convertidor de energia
hidraulico portatil.

TAX 1y TAX 3,5 generan una presion maxima de
1500 bar 0 2400 bar, respectivamente, y estan
dimensionados para la pretension de uniones
atornilladas con cilindros tensores PLARAD.

El grupo hidraulico esta destinado exclusivamente
al uso industrial y solo debera emplearse con
cilindros tensores PLARAD.

El grupo hidraulico ha sido disefiado para
exteriores e interiores a temperaturas ambiente de
entre -10 y +50 °C. Antes de utilizarlo en entornos
con valores diferentes, péngase en contacto con el
fabricante.

El grupo hidraulico puede emplearse en una red
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fija o generadores mdviles, siempre y cuando se
observen los valores de conexién indicados en
"Caracteristicas técnicas".

El montaje, los nuevos ajustes, las modificaciones,
las ampliaciones y las reparaciones del grupo
deberan ser realizadas en exclusiva por la
empresa Maschinenfabrik Wagner o en los lugares
autorizados por Maschinenfabrik Wagner. Utilice el
grupo Unicamente tal y como se describe en el
presente manual. Solo en estas circunstancias
estara garantizado un funcionamiento seguro y
fiable. Las modificaciones realizadas por cuenta
propia pueden conllevar riesgos inesperados.

La seguridad de los usuarios y el funcionamiento
correcto del grupo solo estan garantizados si se
utilizan componentes PLARAD originales, tanto en
el caso de las piezas del grupo como de las piezas
de repuesto.

Si se utilizan otros componentes, la empresa
Maschinenfabrik Wagner no garantizara el
funcionamiento correcto y seguro del equipo.

3.2. Utilizacién indebida

Cualquier otro uso diferente 0 que exceda el
anteriormente indicado se considerara indebido. El
riesgo sera exclusivamente por cuenta del
operario/usuario.

3.3. Otras instrucciones validas

« BGR/GUV-R 194 Empleo de proteccion para los
oidos

« BGR 237, Norma para el uso seguro de
conductos hidraulicos

e Shell Tellus S2 V 15, PD/ MSDS

4. Componentes
incluidos en la entrega

e Grupo hidraulico, cargado de aceite y listo para
funcionar
Consumibles (pedir en caso necesario)

e Filtro 10pum

» Aceite hidraulico 1 | Shell Tellus S2 VX 15
» Aceite hidraulico 5 | Shell Tellus S2 VX 15

Para la documentacioén de un atornillado se
necesita la unidad de control.

El volumen de suministro de la unidad de control

esta compuesto por los siguiente elementos:

* Unidad de control

» Estacion de acoplamiento para la unidad de
control

» Fuente de alimentacién

e Cable adaptador del grupo hidraulico

» Adaptador de red

» Cable dered

» Software PC X32

» Software del adaptador de red

5. Caracteristicas

tecnicas
Presién de servicio max. | 1500 bar/2400 bar
Potencia minima de
conexion generadores 4 kVA

moviles

véase la placa de

Conexion a lared L,
caracteristicas

TAX 1 TAX 3,5
Caudal 1,2/0,4 l/min 3,0/1,0 I/min
Nivel de
presion 78dB (A)*1m | 89dB (A)*1m
acustica
largo x
ancho x alto | 450 x 317 x 366 | 500 x 343 x 465
(mm)
Peso 31 kg 41 kg

* En los trabajos con el grupo hidraulico, el nivel
de presion acustica se reduce para una
distancia de un metro en 6 dB(A).
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Indicacion sobre las temperaturas de
funcionamiento

Si se utiliza a una temperatura inferior a -5 °C,
arranque el grupo hidraulico hasta que el motor se
ponga en funcionamiento (en su caso, repetidas
veces). Ajuste la valvula limitadora de la presion a
400 bar. No conecte ninglin conducto ni cilindro de
sujecion, y deje que el grupo hidraulico funcione
con la tecla "manual” pulsada durante 5 minutos.
De este modo, pondra el aceite hidraulico a la
temperatura de funcionamiento necesaria antes de
empezar a trabajar.

6. Transporte

Para transportar el grupo con la grda u otro
sistema elevador similar, sujételo en los puntos de
anclaje que se indican en la figura inferior.

7. Preparacion de la
operacion

En esta seccién encontrara una breve descripcion
de todos los elementos de control y las
conexiones. Los procesos de control aqui
descritos son necesarios para garantizar el uso
seguro del grupo hidraulico.

7.1. Indicaciones de seguridad para el

funcionamiento

@ iPrecaucion!

iObserve el nivel de ruido!

« Utilice proteccion para los oidos de
conformidad con EN 458, cuando
durante el funcionamiento la
distancia entre el usuario y el grupo
hidraulico sea inferiora2 m
(BGR/GUV — R 194).

& jAdvertencia!

Si la temperatura ambiente es alta y esta

mucho tiempo en funcionamiento, la

superficie del grupo hidraulico puede

alcanzar temperaturas de hasta 80 °C.

e jUtilice guantes de proteccion
resistentes al calor!

e Antes de moverlo, espere a que el
grupo hidraulico se haya enfriado.

A jAdvertencia!

Si el grupo hidraulico no esta bien

colocado puede caer o volcar.

e jObserve que el grupo hidraulico
esta asentado sobre sus cuatro pies
de forma estable y sobre una
superficie llana!

A jAdvertencia!

A alta presién, puede escaparse fluido
hidraulico caliente y provocar lesiones
graves por guemaduras y cortes.

» Antes de la puesta en marcha y
mientras esté en funcionamiento,
compruebe que el grupo es estanco. En
caso de encontrar puntos inestancos,
desconecte el grupo y reparelo antes de
volver a ponerlo en funcionamiento.
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7.2.Revise el nivel de aceite del grupo
hidraulico y, en caso necesario,
eche mas. Establezca la conexion
de red.

1. Revise el nivel de aceite. Observe que el grupo
esta bien colocado horizontalmente, para poder
obtener los valores correctos.

El nivel del aceite es el correcto si el aceite se
ve en el primer punto de la mirilla.

2. Si el nivel de aceite no es el correcto, eche mas
aceite hidraulico a través de la tubuladura de
carga de aceite hasta que el aceite se vea en el
primer punto de la mirilla.

3. Compruebe si el cable de conexién a la red
esta dafiado y conéctelo solo si esta en buen
estado.

4. Compare los datos de la alimentacion de
corriente que aparecen en la placa de
caracteristicas con los datos de la alimentacion
de red existente o del generador mavil. Enchufe
el conector solo si los datos coinciden.

5. Para la puesta en marcha, establezca una
conexion con la red eléctrica.

El grupo hidraulico empieza realizando una
autocomprobacion. Las luces de advertencia del
mando a distancia permanecen encendidas
durante 5 segundos aproximadamente.

Durante la comprobacién se pueden mostrar
brevemente avisos de error. Si los avisos
permanecen activos al finalizar la comprobacion,
sera necesario llevar el grupo hidraulico al servicio

técnico.
Al finalizar la autocomprobacién aparece la
indicacion:

<[3]

7.3.Realizar los ajustes basicos del
grupo hidréaulico

Antes d la puesta en marcha propiamente dicha
podra realizar los ajustes basicos del grupo
hidraulico en el menu "Ajustes” ("Einstellungen™)
del mando a distancia.

1. Para abrir este mend, pulse la tecla "roja" y
manténgala pulsada (minimo 2 segundos) y

accione al mismo tiempo el la tecla verde.

3{ Einstel lungen|

Sprache |

Information |
Temp. in
ruck in bar

HA

Tecla roja

Tecla automatico |
|

Tecla manual Tecla verde

2. Utilice las teclas "automatico” ("automatic") y

"manual”" ("manuell") para navegar por el mena.

 Elija un submenu con la tecla "verde".
* Regrese al nivel anterior con la tecla "roja".
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3. En el submena "Idioma" ("Sprache") elija el

idioma para el mando a distancia.
;{ Language

English
Deutsch
Espanol
Francais

4. Pulse la tecla "verde" para guardar el ajuste del
idioma.

5. Con la tecla "roja" puede cambiar de nivel o
salir del mismo.

6. Ajuste el contraste del visor en el submenu
"Contraste" ("Kontrast"). Para ello, con la tecla
"verde", elija la entrada del menu "Contraste"

"ontrast" .
#% Einstellungen|

[Sprache |

Information |
Tenp. in
Druck in bar

AR 19°C]

7. Modifique el contraste con las teclas
"automatico" ("automatic") y "manual”

("manuell™).
;{ Kontrast

8. En el submenu "Informacién” ("Informationen™)
podra abrir los diferentes datos del grupo
hidraulico, por ejemplo, el nUmero de serie, las
horas de funcionamiento y la version de
§oftware.

J{ Information

Type: I0D-TAX 1

[SH : BaBa-8

Operating Hours
B :28 :84

ParaSetHo: 238
K32 Rewv: 2251
Fb Rev: ZZEBB
22gy aA 24C

9. En los submenus "Temp." y "Presiéon" ("Druck")
podra seleccionar las unidades para la
presentacion de estos valores. La temperatura
se puede presentar en grados Celsius o
Fahrenheit; la presion en bar o psi.

Para cambiar de unidad, pulse la tecla "verde".

;{ Einztellungen

;{ Einstel lungen

[Sprache [Sprache

Information Information
Temp. in C Temp. in
Druck in har| Druck in har|

19°C] B6 °F|

7.4.Ajustar la presion

En la parte frontal del grupo hidraulico se ha
instalado el multiplicador de presion que permite el
funcionamiento de los cilindros de sujecion con
una presion méaxima de 1500 o 2400 bar.

1. Para establecer la presion, cierre la valvula de
descarga de la presion.

La linea inferior de la pantalla del mando a
distancia muestra la presion secundaria (presion
de trabajo en el acoplamiento). La linea superior
pequefia muestra la presion primaria del
multiplicador de presion:

8
\

Sekundardruck
[ Arbeitsdruck

2. El conducto hidraulico se tiene que conectar sin
herramientas.

A iAdvertencia!l

A alta presion, puede escaparse fluido hidraulicg
caliente y provocar lesiones graves por
guemaduras y cortes.

* iSolo se deben utilizar conductos hidraulicos
homologados para el rango de presidn!

7.4.1. Ajuste de presiéon, manual
(Recomendacioén: Ajuste de presién,
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automatico)

. Consulte el valor de presién de trabajo para la
fuerza de traccién necesaria en la tabla de
fuerzas de traccién del cilindro de sujecion.

. Abra completamente la valvula limitadora de
presion.

. Conecte el conducto hidraulico sin
herramientas.

. Pulse la tecla "manual" para poner en marcha el
grupo hidraulico.

. Ajuste la presion determinada en la valvula
limitadora de presion del grupo hidraulico tal y
como se describe en el siguiente paso.

. Pulse la tecla "manual” repetidas veces y gire la
véalvula limitadora de la presion en el sentido de
las agujas del reloj hasta que en el mando a

distancia aparezca la presién de trabajo (debajo

de los dos indicadores de presion).
, ————

. Si se ha superado la presién de trabajo, se
debe descargar la presién en el grupo y repetir
el ajuste de presion:

e Pulse la tecla "verde".

¢ Repita el ajuste de la presién.

. Cuando la presion esté correctamente ajustada,
descargue la presion del grupo hidraulico:
* Pulse la tecla "verde".

. Desconecte el grupo hidraulico, pulse la tecla
"rOja".

10.Conecte el cilindro de sujecion al conducto

hidraulico.

7

1

N

4

(631

~

8

9

El grupo hidraulico estara ahora preparado para
trabajar con el cilindro de sujecion. Podra
colocar el cilindro de sujecioén en la union
atornillada.

4.2, Ajuste de presion, automatico

. Consulte el valor de presién de trabajo para la
fuerza de traccién necesaria en la tabla de
fuerzas de traccién del cilindro de sujecion.

. Abra completamente la valvula limitadora de
presion.

. Conecte el conducto hidraulico sin
herramientas.

. Pulse la tecla "manual” para poner en marcha el
grupo hidraulico.

. Ajuste la presion leida en la valvula limitadora
de presion del grupo hidraulico tal y como se
describe en el siguiente paso.

. Pulse y mantenga pulsada la tecla "automatic".
A la vez, gire la valvula limitadora de presion en
sentido horario hasta que se indique la presién
de trabajo en el mando a distancia
(indicacion de presion inferior).

. Mantenga pulsada la tecla "automatic" hasta
gue el LED "rojo" se encienda de forma fija.
Entonces, pulse ademas brevemente la tecla
"manual”.

La presion esta ajustada y se ha descargado la
presion del grupo.

. Si se ha superado la presién de trabajo, se debe
descargar la presion en el grupo y repetir el
ajuste de presion:

e Suelte la tecla "automatic".
e Repita el ajuste de la presion.

. Desconecte el grupo hidraulico.

10.Conecte el cilindro de sujecién al conducto

hidraulico.

El grupo hidraulico estara ahora preparado para
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trabajar con el cilindro de sujecién. Podra
colocar el cilindro de sujecién en la union
atornillada.

7.5. Modo de funcionamiento cilindro
tensor

El grupo debe estar enchufado a la
alimentacion de corriente. En caso de
desconexion de lared, se restablece el ajuste
basico.

1. Lea el valor de presién de trabajo para la fuerza
de traccién necesaria en la tabla de fuerzas de
traccion del cilindro de sujecién.

2. Abra completamente la valvula limitadora de
presion.

3. Pulse la tecla "manual" para poner en marcha el
grupo hidraulico.

Después de conectar el grupo se muestra en
pantalla el siguiente icono:

B

Primardruck

Sekundardruck
[ Arbeitsdruck

7.5.1 Memorizacién de la presion

La presiébn memorizada se guarda. De esta
manera se consigue que los procesos de
atornillado se ejecuten correctamente.

Protege el atornillado frente a las
consecuencias de un desajuste accidental de la
véalvula de regulacion de la presion
(sobrepresion).

Ajuste la presion de trabajo determinada en la
véalvula limitadora de presion del grupo
hidraulico tal y como se describe en el siguiente
paso:

1. Para ello, el conducto hidraulico debe estar
conectado sin herramientas.

2. Mantenga pulsada la tecla "automatic".
Entonces, el grupo genera automaticamente
con emboladas de bomba una presion
secundaria creciente en el multiplicador de

presion.

Gire la vélvula limitadora de presion en sentido
horario hasta que se indique la presién de
trabajo en el mando a distancia.

Siga manteniendo pulsada la tecla "automatic".

Si, al memorizar la presion, se ha ajustado
accidentalmente una presion de trabajo
demasiado alta, se debe soltar la tecla
"automatic”.

El grupo descarga la presion por si solo.

Se debera volver a realizar el proceso segun el
punto 4.

4. Mantenga pulsada la tecla "automatic". Al

5.

alcanzar la presién de trabajo constante, se
enciende el LED rojo en el mando a distancia.
Al pulsar ademés brevemente la tecla "manual",
se termina el "ajuste de presion automatico".

En la pantalla del mando a distancia (y en la
unidad de mando) se sustituye entonces el

simbolo de memorizacion @ por el simbolo
ok [ o NO oK

El grupo finaliza el bombeo a pesar de que se
siga pulsando la tecla "automatic".

Hasta que se suelte la tecla "automatic" se
indica la presion de trabajo.

1 088[)ar

3A 39C

Al soltar la tecla "automatic” se termina la
memorizacion, se descarga la presion
secundaria del multiplicador de presién y ya no
hay presion presente.

Bloquee el ajuste de la valvula de regulacién de
la presion con la tuerca de mariposa de
bloqueo.

. Desconecte el grupo hidraulico. Esta preparado

para el uso.

Entonces se puede conectar la herramienta al
grupo.
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9.

Puede colocar la herramienta en el atornillado.

8. Funcionamiento

8.1. Funcionamiento manual del

3.

cilindro tensor
(se recomienda Funcionamiento
automatico, vease el capitulo 8.2)

Pulse repetidas veces la tecla "manual” para
aplicar la fuerza de traccion necesaria al
cilindro de sujeciéon hasta alcanzar la presion de
trabajo anteriormente ajustada.

El mando a distancia indica en la linea superior
la presion primaria y en la inferior la presién de
trabajo.

346 bar

1 088bar

2324 30 39C

Apriete el elemento de fijacion.

A jAtencion!

Mientras esté apretando el elemento de
fijacion, debe observar la indicaciéon de
presion durante el funcionamiento manual:
« Unacaida de la presién por debajo del
valor minimo se debe compensar con un
bombeo adicional

4.

Si la presion desciende por debajo del valor
minimo, se debe volver a aumentar por encima
de este valor, accionando de nuevo
repetidamente la tecla "manual".

Una vez apretado el elemento de fijacion,
descargue la presion del cilindro de sujecion:
Pulse la tecla "verde".

8.2.Funcionamiento automatico del

cilindro tensor (recomendado)

8.2.1. Trabajo con el funcionamiento

N

automatico del cilindro tensor

Arranque el grupo.

Pulse la tecla "automatico" y manténgala
pulsada para efectuar el proceso de tensado.

Podréa observar el incremento de la presion en
la pantalla del mando a distancia.

Una vez alcanzada la presion preajustada, el
grupo hidraulico finaliza el establecimiento de la
presion.

La presioén hidraulica inicial alcanzada en el
sistema podria disminuir nuevamente debido,
por ejemplo, a pérdidas producidas por
asentamiento. Para volver a compensar
autométicamente este tipo de pérdidas de
presion, esta activada una funcién de "bombeo
automatico" en el modo de funcionamiento
automatico del cilindro tensor (triple flecha) en
el grupo hidraulico.

En caso de una caida de presion de 10 bar se
efectlia automaticamente un bombeo adicional.
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5. Sila presién ajustada se alcanza con "Bombeo
adicional automatico" activo, este hecho se
representa en el mando a distancia:

1 0-8".2bar

231V S5A 43C

6. Apriete el elemento de fijacién. Para este fin se
puede soltar la tecla en el mando a distancia.

7. Una vez apretado el elemento de fijacion,
descargue la presion del cilindro de sujecion:
* Pulse la tecla verde.

Durante el "bombeo adicional automatico" también
se puede establecer nuevamente la presién con
las teclas "automatic" o "manual".

8.2.2. Desactivacion del "bombeo adicional
automatico" (no recomendado)

Para desactivar el bombeo adicional
automaético, pulse la tecla "manual”
manteniendo pulsada la tecla "roja".

(3) Hinueis

m=chaltung
instellmnod.
mz=chaltung
INachpumpen
Henue
aufrufen

HA 41C

Cuando se ha realizado la conmutacion, la
indicacion pasa al simbolo de flecha:

(D) Hinweis
Unzchaltung
Einstellmod.

Unzchaltung
JHachpunpen

Menue

aufrufen

fa 3] 41C

Con la combinacion de teclas también se
vuelve a conectar el bombeo adicional
automatico.

8.3. Descarga del cilindro tensor

El grupo debe estar conectado

El sistema mantiene la presion generada por el
grupo hidraulico (excepto en caso de pérdidas de
presion por procesos de asentamiento, etc.). Para
poder retirar el cilindro de sujecion, debera
descargar la presién del sistema:

1. Pulse brevemente la tecla "verde".

g

2. Pulse la tecla "roja" para desconectar el grupo.
El grupo esta descargado.
Al cabo de algun tiempo, el motor también se
desconecta automaticamente.

3. En caso de averia (por ejemplo, un apagon)
también cabe la posibilidad de descargar el
cilindro de sujecién de forma manual. Abra para
ello la valvula de descarga de presion del
multiplicador de presion.
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8.4. Funcionamiento documentado
del cilindro tensor

Para el funcionamiento documentado del cilindro
tensor se necesitan un grupo hidraulico TAX y una
unidad de control con atornillados cargados.

Cuando cree los atornillados con el software del
PC "BE32.exe", asegurese de hacerlo en el "modo

de cilindro tensor".

8.4.1.Conexién de la unidad de control

1. Conecte la unidad de control al grupo utilizando
el "cable adaptador del grupo hidraulico".

v
6. Conecte el grupo hidraulico en la alimentacién
de corriente.
Mientras la unidad de control esté conectada al

grupo hidraulico recibira corriente. No obstante,
la bateria no se carga.

Para recargar la bateria utilice la estacion de
acoplamiento conectada a la red eléctrica.

Con la bateria completamente cargada, la

unidad de control puede funcionar durante 2
horas aproximadamente sin alimentacion
eléctrica externa.

8.4.2. Puesta en marcha de la unidad de control

1. Pulse la tecla L para conectarla:

La unidad de control se inicia. Tras unos
segundos aparece la siguiente pantalla:

PLARAD"

Torque & Tension Bystoms

Initializing..

Si la unidad de control todavia no se ha
sincronizado con un PC, se mostrara el
siguiente aviso:

Uhr nicht gestellt

Die Gerateuhr ist
nicht gestellt.

Bitte erst mit dem PC
synchronisieren.

\Lsynchronisierel l Power OFF ‘l

. En este caso, debera sincronizar en primer

lugar la unidad de control con un PC para
configurar la hora (véase el capitulo 8.7). A
continuacion repita el proceso de puesta en
marcha.

. Si este aviso aparece en una unidad de control

ya sincronizada, la pila esta defectuosa y
debera ser sustituida por Maschinenfabrik
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Wagner o un servicio técnico autorizado.

4. Una vez que se haya establecido la conexion
de datos entre la unidad de control y el grupo
hidraulico, aparece el menu "Datos del grupo”
("Aggregatedaten™).

Muestra, entre otros, el tipo y el nimero de
serie, asi como la version de software del grupo
conectado con la unidad de control.

-

t
N - Aggregat
1Q-TAX 1 -1500 84-18493

¥. 8.2 / Rev, 2706

Spannung Strom
236 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

25:38  himin 2:21 himin

En la linea superior derecha se muestra el estado
de carga de la bateria de la unidad de control.

Si la unidad de control esta conectada a la
estacion de acoplamiento o al grupo hidraulico,
este estado se indicara con el simbolo del
conector adicional (alimentacion a través de una
fuente de alimentacion externa).

Si la conexién entre el grupo hidraulico y la unidad
de mando es defectuosa, se indicara como sigue:

- Aggregat

-- nicht verbunden --
Spannung Strom
- -
Metzfreq. Oltemp.
=H:z =:C
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd, Motor

hamnin = hzmin

5. Revise la conexién entre el grupo hidraulico y la
unidad de control, y en su caso, conéctela
correctamente.

8.4.3. Control del trabajo mediante la unidad de

control

Preparacion

La creacion y transferencia de atornillados a la
unidad de control se describe en el capitulo 9. La
unidad de control solo estard lista para el trabajo si
se han transferido previamente los atornillados
desde el PC.

1. Pulse la tecla @ de la unidad de control para
abrir el menu principal de la unidad de control.

2. Con las teclas y , seleccione el

submenu "Definiciones de atornillados"
("Schraubfalldefinitionen™) y abralo con L .
]

=)

Apareceran las listas de atornillados.
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3. Con las teclas y , seleccione la lista

deseada y abrala con k

-—% 19.09, 10:17 :{I_ﬂ
Schraubfalldef.

b Schraubwerkzeuge (6)
h Spannzylinder (2)

s B Sfmen dlAbbrechen

Se abrira la lista seleccionada.
— 19,0, 10:15 (W
Schraubfalldef.

bs:hraubwerkzeuge [(3]
@Spannzylinder (2)
it sp 500 sT36AGET
SO0 kM f 205 ST 36 A 637
Spannzylinder fir die 1600
i sp 700 sTzeATTT
FO0 kM ; ST 36 A 777
Spannzylinder fir die 01600

[ 4l Einklappen 4l Abbrechen

4. Con las teclas y , seleccione el

atornillado deseado y abralo con L

= 19.09, 10418 (i
Schraubfalldef.

hs:hraubwerkzeuge (6)
@Spannzvlinder (2)
il sp s00 sTEEAGE?
Co0 kM f 205 ST 36 A BE7
Spannzylinder fir die L1600
|liLsp 700 sT36ATT7
00 kM ; ST 36 A 777
Spannazylinder fiir die D600

lie Auswwahl 4 Einklappen 4 Abbrechen

Solo se pueden seleccionar atornillados que se
hayan creado previamente en el modo de
funcionamiento previsto para el grupo:

¢ TAX: Modo de funcionamiento cilindro tensor
¢ |IQ-VAX- Dual: Modos de funcionamiento

cilindro tensor y atornilladores

Solo se pueden seleccionar atornillados que
hubiesen sido transferidos previamente desde
el PC a la unidad de control y hubiesen sido
almacenados en las listas de atornillados.

Si el atornillado esta seleccionado, los
parametros se transfieren al grupo hidraulico.

. Ajuste el valor de la fuerza de pretensién

indicado en la unidad de control en kN
configurando la presion de trabajo
correspondiente con la valvula limitadora de
presion

(véase 7.4 "Ajustar la presion™).

Lernen

Gelernt: 0 kN

L 1

i} Fo0

Zielwert: 600 kN

0 bar

[ |

a 1500
607 bar

Spannzylinder

Zielwert: 600 kN

Grenzwerke: 550 .. 650 kN

Poll: 607 .. 654 bar

erkzeug: SE 48 A 1187

[ Drivcke & Mani Aggregat =

Al utilizar la unidad de control, el ajuste de
presion solo funciona en el modo "Ajuste de
presion".

Nota: Proceso de memorizacién segun la
descripcion en "Ajuste de presién, automatico"

(7.4.2). |
== 13,09, 1021 (i)
Druckeinstellung
Istwert: 7 0 3 kN
[ 1
o EE0 1100
Zielwert: 680 .. 750 kN

SP 700 ST36A7FT
Zielwert: T00 kN
Grenzwerte: 680 .. 750 kN
Psoll: 1082 bar
Wierkzeug: STE6ATTY

En la unidad de control aparecera la siguiente
ventana de introduccién de datos:
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e E 19,09, 10:22 r{[_ﬁ
Schraubendaten

Schraube Nr:[1] =

[ Okl Abbruch

En el submenu "Datos de atornillado”
("Schraubendaten") podra introducir datos
sobre la unién atornillada en seis cuadros de
texto libre (por ejemplo, nombre del operario,
namero del operario, denominacion de la pieza,
etc.).

Con la tecla podra cambiar, mientras

escribe, entre mayusculas y mindsculas o
cifras.

El nUmero y el nombre de los campos se fijan
en el software del PC suministrado. Con la
unidad de control no se pueden realizar
modificaciones. Solo podré introducir datos en
los campos si antes ha seleccionado un
atornillado.

Pulsando la tecla L se aplican los datos

introducidos y la unidad de control representa el
atornillado seleccionado.

En la parte superior de la pantalla se mostrara
el nimero de la siguiente unién atornillada
(véase la marca):

-~
—t!ﬂ ] 1909, 10:22
Verspannung

OI-:M

| we—

L] B &80

SPT00 ST36ATIT

Tiehwart: TOD kN
Grenpwerbe: 68O .. TS0 kN
Pecll; 1082 bar
Wherkasug: ST 26 A TTT

Una vez conectado el cilindro de sujecion al
conducto hidraulico, el sistema estara listo para
poner el cilindro de sujecion en funcionamiento
en el modo de registro.
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8.4.4.Proceso de tensado

1. Pulse la tecla "automético" del mando a
distancia y manténgala pulsada para iniciar el
proceso de tensado registrado. El aumento del
valor se representa en kN en la unidad de
control:

s | 19.09, 10:22 (i

Verspannung

540..

a B30 250

SP 700 ST36ATT7

Zielwart: F0O0 kN

Grenzwerte: 680 .. 7350 kN
Peoll: 1082 bar
werkzeug: ST 36 A 777

Mantenga pulsada la tecla hasta que las luces
"verde" y "roja" estén encendidas a la vez de
manera fija.

La fuerza de traccion alcanzada esté dentro de
los limites de tolerancia y la unidad de control lo
indica como sigue:

11 19,09, 10:22

Verspannung

692..

1} E&0 50

SP 700 ST36A7TTT

Zielwart: F00 kN
Grenzwverke: 680 .. 730 kN
Poll: 1082 bar
irerkzeug: ST 36 A 777

En la pantalla del mando a distancia se
mostrara lo siguiente:

1 0.8“-2bar

231V =13 ] 43C

2. Apriete el elemento de fijacion.

3. Si se utiliza la unidad de control, el grupo
hidraulico realiza un bombeo adicional
fundamentalmente si vuelve a reducirse la
presion alcanzada debido, por ejemplo, a
pérdidas por asentamiento.

4. Una vez apretado el elemento de fijacion,
descargue la presion del cilindro de sujecién:
Pulse la tecla "verde".

8.4.5.Registro del proceso de tensado

Como resultado de atornillado, el control registra la
presion medida inmediatamente antes de la
descarga. Si el proceso de tensado ha finalizado
correctamente, en la unidad de control aparecera

el siguiente aviso:
I 19.09, 10:22 (i)
Verspannung OK

Yerspannung

Q\/’ erfolgreich

Zugkraft 698 kN

s Eresttigen

Una vez finalizado correctamente un proceso de
tensado no es necesario que confirme el mensaje
de finalizacién en la unidad de control con L .
Podra empezar inmediatamente con el siguiente
proceso. El nUmero de la unién atornillada se
incrementa automaticamente.

8.4.6.Proceso de tensado fallido
Si cancela el proceso pulsando la tecla "roja",

aparecera el siguiente mensaje de error en la
unidad de control:
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PLARAD
Abbruch durch
Benutzer

Der Benutzer hat die
Werspannung
abgebrochen

Es wurde schaon Druck
ausgeilbt.

Zugkraft 568 kN
i Bestitigen

Otros mensajes de error como, por ejemplo, el
aviso de que se ha sobrepasado la fuerza maxima
de traccién debido a un desajuste involuntario de
la valvula de regulacion de la presion también se
transmiten utilizando texto claro:

Autom. Abbruch

Maximale kraft 750 kM
Uberschritten.

Zugkraft 754 kN
s, Bestitigen

En caso de error, el nUmero de la unién atornillada
no se incrementa automaticamente.

8.5.0tras funciones de la unidad de
control

8.5.1.Introduccion de datos del usuario

1. Para modificar los datos introducidos tras el
ajuste del valor de la presion (por ejemplo,
nombre del operario durante un cambio de
turno) podra abrir manualmente el menu
"Introduccion de datos " ("Dateneingabe"). La
unidad de control tendra que estar conectada al
grupo hidraulico. El grupo hidraulico debera
estar enchufado a la alimentacion de corriente.
Pulse la tecla @ de la unidad de control para
abrir el menu principal de la unidad de control.

2. Con las teclas y , seleccione el

submenu "Introduccion de datos"
("Dateneingabe") y abralo pulsando L
£,

efinitionen
En

3. En el submenu "Introduccién de datos"
("Dateneingabe"), ademas del campo "N° de
tornillo" ("Schraube Nr."), que siempre esta
disponible, podra introducir datos relativos a la
union atornillada en seis cuadros de texto libre
(por ejemplo, nombre del operario, nimero del
operario, denominacién de la pieza, etc.) o bien
sobrescribir los datos existentes.

En la figura inferior no se ha creado ninguiin

campo adicional al campo "Schraube Nr."

("Tornillo n°").

- £,
Schraubendaten

Schraube Nr:[1] =

I k. all Abbruch
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El nUmero y el nombre de los campos se fijan
en el software del PC suministrado. Con la
unidad de control no se pueden realizar
modificaciones de los nombres de los campos.
Solo podré introducir datos en los campos si
antes ha seleccionado un atornillado.

8.5.2. Ver los datos y los registros

En el submenu "Registro” ("Dokumentationen”) se
mostraran los atornillados realizados en formato de
lista.

Para llegar a este submend, seleccione en el
menu principal el submen( "Registro”
("Dokumentationen™).

=] 13.03, 12:03 qﬂ

Para ver un registro, navegue por el submenu

"Registro” con las teclas y y seleccione el
grupo de datos asi identificado con L

—F- 1909, 13:23 '
Dokumentationen

1k 5P 700 sT308777 1709, 15104
#1708 ki

I = 700 sT308777 17.09, 15132
#1 634 kN

B =p 700 sT308777 17.09, 15138
#1714 kN

B =p 700 sT308777 18,09, 1425
#1704 kN

Bk = 700 s30T 18,09, 14:29
#11 91kN €9

ik = 700 sT308777 18,09, 15103
#11 91kN €9

it =r 700 sT3C8777 18,09, 1506

59/ 68
[ Arsicht 4 Schliefien

Podré ver todos los datos completos de dicho

atornillado, como por ejemplo, la fecha, la fuerza
de pretension registrada, el cilindro de tensor, la
denominacion de la unién atornillada, etc.

—u-.t o6 20,09, 07151 qﬂ
Dokumentation

Wt sp 700 ST36A777

Schravbe Mr: 59 20,09, 0750
694 kN

o OK

Sollwerte

Zielwert: T00 kN

Grenzwerte: 680 .. 730 kN

Werkzeug: ST 36 A 777

Aggregat

IQ-TAK 1-1500 84-13493

[ Licta [ g Schlisfern

En la vista detallada podra utilizar las teclas . y

para pasar de un grupo de datos al siguiente
o al anterior.

Si no hay datos disponibles aparecera el siguiente
aviso:

Keine Dokument-atio

Es sind noch keine
Dokumentationen auf
diesem Gerat
gespeichert.

8.5.3.Indicacidén de presion

En el submenu Indicacién de presion se indica la
presion de la carrera de avance y de retroceso.

= o700

Riickhub 0 bar
[
o 175
234 V 0A 19°C
[EManii Aggregatq
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8.5.4. Ver los datos del grupo

En el submenu "Datos del grupo” podra ver los
datos del grupo hidraulico conectado a la unidad
de control. Para llegar a este submend, seleccione

en el menu principal el submenu "Datos del grupo”
("Aggregatedaten™).

Infarmation
i [l

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

- h:min - h:min

La unidad de control mostrara los datos actuales
del grupo hidraulico:
-— i
Aggregat
1Q-TAX 1 1500 84-18493

¥. 8.2 / Rev. 2706

Spannung Strom
236, 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor
25:38 heniin 221 hznvin

8.5.4. Ver lainformacién sobre la unidad de
control

Para llegar a este submend, seleccione en el

menu principal el submenu "Informaciéon”
("Information").

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd, Motor

- hzmin - h:min

En el submenad "Informacién” ("Information”) podra
ver los datos de la unidad de control.

Salga del menu con L .

Information

PLARAL Bedieneinheit (BE)
Seriennr,: 9100054
Hardware Wer.: 2.2
Firrware Ver. 3.0
Supported Protocal: 8.2
Euild: 2695 [ Sep 19 2012
Hw-I0: 01-0000138b7c65
MAC: BC8E:76:00:15:958
IP: 192.16%.6,1/255 ,255,255.0

. Fertig I

- hzmin - h:min

8.5.6. Modificar los ajustes

Para abrir el submenu "Ajustes"” ("Einstellungen™)
debera pulsar k en el menu principal.

En el submenu "Ajustes” ("Einstellungen”) podra
modificar los siguientes parametros: el idioma, la
unidad de la temperatura (grados Celsius o
Fahrenheit) y la zona horaria; si utiliza la unidad de
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control en red, la direccion IP y la méascara de red.

=) 20,09, 12:36 @
Einstellungen
Sprache Dansk
Deutsch
English

Temp.Einh. @&°C (O°F
IP-&dresse  [192.168.6.1 |
Metzrmaske [255.255.255.0 |

Feitzone I-anada,Saskatchewan
k- anadafukon

r-hile fContinental
I-hile/EastarIsland
Europefamsterdam
Europefandorra
Europefathens
Europe Betlin

b ok [ 2urinck veiter 4 Abbroch

1. Pulse una de las teclas '7 0] Y‘ de la unidad

de control para cambiar entre el idioma, la
unidad de la temperatura y la introduccion de la
mascara de red y la direccién IP.

2. Modifique el idioma y la unidad de temperatura

con y ycon y ,

respectivamente.

3. Modifique la direccion IP o la mascara de red
utilizando el teclado numeérico de la unidad de
control:

» Seleccione "Direccion IP ("IP-Adresse") o
"Mascara de red" ("Netzmaske") con '7 o} "
. En la linea de estado de la pantalla aparecera
el simbolo 123, Las teclas de la unidad de

control estaran ahora en modo de cifras.
* Introduzca la direccién IP o la mascara de
red.

4, LPuIse para confirmar los datos introducidos.

5. Pulsando ‘ podra cancelar el proceso, en
caso necesario.

8.6. Desconectar la unidad de control

Para desconectar la unidad de control seleccione
el submenu "Desconectar” ("Ausschalten™).
= 19.09, 12:02 r{ﬂ

8.7. Intercambio de datos entre el PCy
la unidad de control

Solo podré utilizar la unidad de control en
combinacion con el grupo hidraulico si antes ha
transferido los datos sobre el atornillado del PC a
la unidad de control.

Solo con el software del PC suministrado podra
crear o modificar los atornillados. De esta forma se
asegura que los operarios no puedan manipular
los parametros mas adelante.

Conecte la estacion de acoplamiento con un cable
de red al PC o con ayuda del adaptador de red
suministrado.

En ambos casos un administrador deberd instalar
una conexion de red. La documentacion
correspondiente se encuentra en el CD dentro de
la carpeta "Doku".

Puede conectar la unidad de mando a través de la
estacion de acoplamiento con un PC o una red.

En cualquier caso, debera asignar una direccién IP
valida a la unidad de control o la interfaz de red.
En caso necesario, pongase en contacto con su
administrador de red.
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8.8 Realizar el intercambio de datos

1. Inserte la unidad de mando en la estacion de
acoplamiento.

2. Sila unidad de control esta correctamente
conectada al PC a través de la estacion de
acoplamiento, aparecera el simbolo que se
muestra en la siguiente figura.

S
- Aggregat

-- nicht verbunden --

Spannung Strom
=y A
Netzfreg. QOltemp.
" Hz =
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor
- hzmin - hemin

3. Ahora podré sincronizar la unidad de control
con el PC. Los registros relativos a los
atornillados (datos registrados de los
atornillados realizados) se transferirdn a la base
de datos del PC; al mismo tiempo, las
definiciones de los atornillados seleccionados
se transferiran del PC a la unidad de mando
(véase el capitulo 9.3).

Para ello, seleccione en el menu principal el
submenu "Sincronizar" ("Synchronisieren") y

i)

Information
Einstellungen

Si la unidad de control no esta conectada
correctamente con el PC o el programa de
sincronizacion no funciona en el PC, aparecera
el siguiente aviso (véase también 9.):
Crear/administrar atornillados):

T

Synchronisieren

Suche
Synchronisations-Sery
Br...

Abbruch i]

En tal caso, deberd establecer la conexién o
iniciar el programa de sincronizacion
"BE32Sync.exe" en el PC.
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9. Crear/administrar
atornillados

El grupo hidraulico TAX esta concebido para
aplicaciones con cilindro tensor. Por este
motivo solo pueden procesar datos para
cilindros tensores.

Por lo tanto, cree sus atornillados Unicamente

en el modo "Cilindro tensor" ("Spannzylinder").

La unidad de control se entrega en un maletin con
un CD de software, una estacion de acoplamiento
y cables de conexion.

Para crear y administrar atornillados, se utilizara el
software del PC "BE32.exe".

1. Instale el software y el controlador en un PC, tal
y como se describe en el manual de
instrucciones.

2. Arranque el software "BE32.exe"
(Iniciar/Ejecutar).
Aparecerd la ventana principal "X32 BE
Interface" con el "navegador para las
definiciones de atornillados” ("Explorer fur
Verschraubungsdefinitionen") y el "navegador
para las listas de definiciones de atornillados"
("Explorer fur Verschraubungsdefinitionslisten™)

Arrahd B Explores 1)1 sarrahl B Eoeen 03 Al B Evploses 1

Buttons zum Offnenweiterer Explorerund Editoren

3. En caso necesario, abra otros navegadores
para las definiciones de atornillados, las listas
de definiciones de atornillados o el "editor para
la plantilla de campos de usuario" ("Editor fiir

Vorlage Nutzer-Felder") Para ello, haga clic en
el simbolo correspondiente.

En la linea de estado se mostrara el numero
actual de navegadores/editores abiertos.

4. Para utilizar los navegadores y editores, mueva
el cursor por la zona de trabajo de los mismos.

5. Pulse el botén derecho del ratén para abrir el
"menu contextual”.

9.1. Crear campos de usuario

Con el editor para la plantilla de campos de
usuario podra crear hasta seis campos de libre
definicién para la unidad de control. El operario
podré introducir informacién adicional en estos
campos creados con el editor durante su trabajo
de atornillado.

1. Abra el editor para la plantilla de campos de
usuario haciendo clic en el simbolo "UF".

Dateneingabe
Verschraubung |
Werker

Plared b BTumapt

Turmeuemar

2. En su caso, cambie a la vista de editores
pulsando en el icono "Editar" ("Editieren™).

3. Introduzca los nombres de los campos:

Dateneingabe
Verschraumng [ ]
(teermechitt fir Fasd 1
Ve
(Rermchrt fur Faid 2
Flanschnammes
(ermches® fur Fasd 3

TurmraTemgr
Uompr e hri® hur Foolid 4

Ui e o) P Folid 5

Litind el B Pl 8

Se recomienda crear un campo para "Observaciones". Alli se
pueden anotar indicaciones sobre eventos de atornillado.
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4. Pulsando la tecla "Vista previa" ("Vorschau")
podra pasar a la vista previa y controlarla.
Podra ver como quedaran los textos
posteriormente en la unidad de control.

Podréa aplicar posteriormente la plantilla creada de
este modo a un atornillado (véase 9.2
Atornillados).

En el ejemplo mostrado se han creado los campos
de usuario "Atornillado” ("Verschraubung"),
"Operario" ("Werker"), "Numero de brida"
("Flanschnummer") y "Numero de torre"
("Turmnummer"). Estos datos se almacenaran
junto con los datos relativos al atornillado.

9.2. Crear/editar atornillados

El navegador de definiciones de atornillados le
permite crear atornillados y administrarlos. Podra
crear ademas una estructura de directorio en la
gue guarde cada uno de los atornillados (por
ejemplo, ordenados por tipo de maquina).

1. En su caso, abra el navegador de las
definiciones de atornillados haciendo clic en el
simbolo "Navegador con lupa" ("Explorer mit
Lupe"):

A I Dopleares 119

gl I [otoren 0% Argatd M Daghwe 1)1

El editor se abrira:

Explorar flr Yerschraubungsdefinitionen
Datei

) Sciusubisle 3 istum u Zet
M Ne  T0EEANTIEATM
ANe. 0E 1WR1E
B8 Ne,. 10052011 171249

2. Pulse el botdn derecho del ratén y abra el menu
contextual.

3. Seleccione "Crear atornillado" ("Schraubfall
anlegen") e introduzca un nombre.

El atornillado aparecera en la lista. Un atornillado
no sera valido si no estan todos los campos de
datos completos y correctos.

En tal caso, el simbolo i\ aparecera delante del
nombre del atornillado.

Una vez creado el atornillado de forma correcta y
completa, aparecera delante del nombre el
simbolo del modo de atornillado correspondiente.

4. Abra el "Editor para las definiciones de
atornillados" ("Editor fur
Verschraubungsdefinitionen") haciendo doble
clic en el atornillado (o utilizando el menu

contextual).
HSX 55% 2000Mm - Editor fr Verse haubingsdefinitions s
Wtk zoug
HEX 555 F (EX-IC & T2 ¥ Alle Carhte -
HE-Sahlaceh PObar -
F.omrrenly
0| [ anwwenden | [ abbeechen | [ B b Hutres P 0|

Si cambia el valor "0", se puede seguir leyendo en
la descripcion de la funcién "Contador de tornillos"
("Schraubenzahler") (9.3).

Si no se modifica el valor "0" en el campo "NUumero
de tornillos" ("Anzahl Schrauben"), se debera
consultar la siguiente descripcion.

5. En la ventana del editor introduzca los
parametros del atornillado, por ejemplo, fuerza
de pretensidén necesaria, herramienta utilizada,
etc.

7. Podra abrir el "Editor para campos de usuario”
("Editor fur Nutzer Felder") haciendo clic en el

botén.

(Para mas informacién, véase 9.1 Crear campos de
usuario).
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Dateneingabe
Verschraubung:e[ ]

Werker

Flanschnummer

Tur

Lade Standard ][Speichere als Standart]

7. Si la definicién del campo de usuario se ha
almacenado como estandar (plantilla para otros
atornillados), haga clic en "Guardar como
estandar" ("Speichere als Standard").

8. Siya se han creado definiciones de campos de
usuario, haga clic en "Cargar estandar" ("Lade
Standard") para cargar la definicion.

»= 9.3 Funcién "Contador de tornillos"
("Schraubenzahler™)
(Guia para el operador y
documentacion)

Esta funcionalidad muestra un aviso para el
operador una vez que se haya apretado
correctamente un numero especificado de
atornillados.

Para esta funcionalidad deben estar
disponibles BE32 y el software PC en una
version de >= 4063.

Atencion: iNo se agrupan los registros de datos
de documentacién! Si se ejecutan sucesivamente
varios de estos atornillados, la asignacién a un
determinado producto solo es posible a través del
valor de un "campo de usuario”.

9.3.1 Procedimiento:
La definicién de atornillados ha sido ampliada con

un campo "Numero de tornillos"
("AnzSchrauben")

HSX 555 2000Nm - Editor fiir Verschraubungsdefinitionen 3]

Moduz
Dreh=czent-Mode S

Ziehwent
200g] Hm

Fielfenzter

i | 1900 M max |21 M
Anzahl Schrauben
]

‘werkzeug

HEX 558 F (SX-EC & TS ¥ Alle Gezite A

HD-Schlauch 200bar v

Kommentar

[ ok || owenden | [ abbiechen | [ Ector i Nutzer Feider 5 |

En atornillados existentes / nuevos, este campo
contiene el valor predeterminado "0".

Si se introduce en este campo un valor de > 0, la
funcion esté activada para el atornillado en
cuestion.

Tras la sincronizacién del PC con la unidad de
mando, el operador dispone de esta funcionalidad
/ estos atornillados en la unidad de mando.

Si el operador selecciona posteriormente uno de
estos atornillados, se le muestra informacion
adicional en la pantalla de la unidad de mando.
En la vista general de atornillados, estos
atornillados ya estan marcados con "(Nx)"; la "N"
se sustituye por el correspondiente valor
introducido.

Schraubfalldef.
Gitest 1 (4)

&
g::.‘“: 555 DM DR 500 60

ntSpa naylinder
sor-\ua?

I YEinklappen Abbrechen 4

Después de la memorizacion se indica en la barra
superior el estado actual "#X/N".

"X" para el nimero actual del atornillado, "N" para
el nimero de atornillados a ejecutar,
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Verspannung

OkN

—
0 550 750

Spannzylinder

Zielwert: 600 kN

Grenzwerte: 550 .. 650 kN

Peoll: 607 bar

Werkzeug: SE48 A 1187

7 Driscke (IMeni @Dateneing. Aggregat N

Si el atornillado es correcto, el nUmero actual del
atornillado se va incrementando mientras queden
atornillados pendientes.

#2/5 = o09:55

Verspannung

QI

Verspannung erfolgreich.

Max. Kraft 600 kN
Zugkraft 581 kN
[ eiter F

[? Orutke Wi 0 Reneires. Leprrge =

En el Gltimo atornillado se completa la indicaciéon
normal
"Pretension OK ("Vorspannung OK")
Tensado correcto" ("Verspannung
erfolgreich™)
con una indicacion adicional
"Namero de tornillos alcanzado
X de N tornillos apretados”
("Schraubenanzahl erreicht - X von N Schrauben
angezogen").

#6/5 &= 03:56)

Verspannung

Q'

pannung erfolgreich.

™ Schraubenanzahl erreicht
5 von 5 Schrauben angezogen

Max, Kraft 599 kN
Zugkraft 587 kN
hFerli@ Weiter 4

7 oribe itaern: 10 Rt Loty "‘_3]

Para garantizar el funcionamiento correcto de esta
ampliacion, estos atornillados se comportan, seguin
la siguiente descripcién, de manera diferente que
los atornillados sin indicacion de "NUmero de
tornillos" ("AnzSchrauben"):

- Si se detecta "feste Schraube* ("Tornillo fijo"):
a) el contador no se incrementa y

b) este hecho se interpreta como un error.

- Al seleccionar este tipo de atornillado, el contador
se pone siempre en "1"

Si se ejecutan sucesivamente todos los
atornillados necesarios, no se requiere ninguna
accion adicional por parte del operador.

En caso de que se produjera una interrupcion
(pausa, apagon, error de manejo o similar), el
operador puede corregir de forma manual el
atornillado a ejecutar actualmente.

Para este fin se utiliza la opcién de menu existente
"Entrada de datos" ("Dateneingabe").

9.3.2 Ejemplos:

- Ejemplo A)

Si, después de un atornillado correcto de un
tornillo (p. ej.,."#1/N"), se olvida colocar el cabezal
de atornillado en el siguiente tornillo (p. €j.,
"#2/N"), con lo cual se vuelve a apretar el tornillo
anterior "#1/N", este hecho se suele detectar y se
emite el mensaje de error "Tornillo fijo" (“feste
Schraube").
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En este caso solo se debe confirmar el mensaje de
error; a continuacion, se puede seguir apretando el
tornillo en cuestion (p. €j., "#2/N") con normalidad.

- Ejemplo B)

Si no se detecta "Tornillo fijo" (“feste
Schraube"), se procede segun la siguiente
descripcion:

Un atornillado (p. €j., "#3/N") se ha ejecutado
incorrectamente (se ha apretado un tornillo
equivocado, olvidado la arandela, etc.)

En este caso, este atornillado se cuenta como
tornillo "#3/N" y también se aplica asi en la
documentacion.

Por este motivo, para la documentacion correcta
es necesario, antes de apretar el tornillo 3.
efectivo, se vuelva a colocar el contador en el valor
"#3/N".

Entonces, se deberia recoger en la documentacién
el motivo del atornillado doble (con el nimero 3)
(p. €j., introduciendo un comentario en un campo
de usuario "Observacion").

- Ejemplo C)

El trabajo se interrumpe, p. €j., después del
atornillado "4/N", y se reanuda mas tarde.

Con la nueva seleccion del atornillado, el contador
se encuentra de nuevo en "1/N". En este caso,
antes de ejecutar el siguiente atornillado (5.), el
valor se debe corregir (p. €j., "#5/N").

9.4. Crear listas de definiciones de
atornillados

Con el navegador para listas de definiciones de
atornillados agrupara listas de atornillados en
funcion de la aplicacion de los atornillados
creados.

1. Abra el navegador para listas de definiciones de
atornillados haciendo clic en el simbolo "Lista"
("Liste").

2. Pulse el botdn derecho del ratén y abra el menu
contextual.

3. Seleccione "Crear lista de definiciones de
atornillados" ("Verschraubungsdefinitionsliste
anlegen") e introduzca un nombre.

4. Seleccione el atornillado de la lista
arrastrandolo y soltandolo del navegador para
definiciones de atornillados.

Explorer fiir Listen mit Verschraubungsdefinitionen
Datsi

N Datum u. Zeit MName  Datumu. Zeit
H Liste1 10052011 17:48:07 MVer. 10052011 17.47:44
[E Liste2  10.05.2011 17:47:25 MyVer. 10052011 17.47:53
AN\ Ve 10052011 17.48:02

En el ajuste basico se transmiten, en cada
sincronizacion, las listas de definicion de
atornillados existentes a la unidad de control
conectada. jNo se transmiten los eventuales
atornillados invalidos contenidos en estas listas de
definicién de atornillados!

9.5. Administrar los datos registrados

En cada sincronizacion, los registros relativos a los
atornillados almacenados en la unidad de control
se transfieren a la base de datos del PC.

Una vez realizada correctamente la transferencia,
se borraran los registros relativos al atornillado
disponibles en la unidad de control.

Para mostrar y administrar los datos registrados
sobre los atornillados disponibles en el PC utilice el
programa "DrExplorer.exe". Este programa
muestra los registros relativos a los atornillados en
forma de tabla y permite filtrarlos, clasificarlos y
exportarlos.

1. Arranque el software "DrExplorer.exe"
(Iniciar/Ejecutar).
Se abrira la ventana del programa:

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229)

= Exportieren
T Jof o
Datumu. Zed Mode BE Serial Nr
05.01.2012 1. mSparnzylmder*Druckwers.tarke: 9100066

05.01.2012 1... | 11Spannzyinder+Druckverstdrker 2100086

2. Haga clic en el simbolo que aparece en la parte
superior para seleccionar la funcion de filtrado o
clasificacion.

3. Pulse el botén derecho del ratén y abra el menu
contextual.
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Se abrira el cuadro de didlogo para definir un
filtro 0 una secuencia de clasificaciéon. Podra
introducir un maximo de cinco filtros o criterios
de clasificacion.

Filter-Sequenz definieren

x|
Feld: Bedingung\wert:
BE Serial M. | |=  »| | 9100002 v
*|
x|
Feld: Bedingung\wert:
D atum u. Zeit v E W | | 09.05.2017 » 150 %
L+

Este ejemplo filtra por nimeros de serie de
la unidad de control y fecha/hora

Sortierreihenfolge definieren

+ x|

Feld:

Mode v A
kd

x|

Feld:

D atum u. Zeit -
[+

Este ejemplo clasifica en primer lugar segiin el modo de
atornillado (descendente) y en segundo lugar, por
fecha/hora (ascendente)

Para exportar datos, haga clic en el simbolo de
exportar:

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229)
I X iJ If..E:q:u:ultiena'n L,
Datum u. Zeit Mode BE Serial Nr.

05.01.20121... ﬂtSpannzylinuer+Druck~.-erslarker 9100086
- L Smnnzyﬁ&rmmokvem&ﬁer 9100086

En el dialogo que aparece a continuacion se
puede definir y guardar el formato del archivo.

Aparecera el siguiente cuadro de dialogo:

Speichem unter

vl

Fetmtadal

Netrwte  laknbo CEW-Daesers " cv] b L

En este cuadro de dialogo deberé introducir el
nombre del archivo y la ruta correspondiente y
guardarlo, a continuacién, exclusivamente
haciendo clic en el simbolo marcado en la
figura anterior.

Solo se exportaran los datos previamente
seleccionados por el filtro. Estos se transmitiran
en la secuencia que ha fijado con los criterios
de clasificacion.

10. Avisos de error

Errores internos

Ejemplo de un aviso de error interno

Después de conectar el cable de red, el grupo
hidraulico efectlia una autocomprobacién. Durante
la autocomprobacion, se muestran en primer lugar
los avisos de error internos, y tras su correcta
comprobacion, se borran.

Durante la autocomprobacién, el mando a
distancia puede mostrar avisos de error durante un
breve espacio de tiempo. Si estos avisos no
desaparecen al finalizar la autocomprobacion, sera
necesario llevar el grupo hidraulico al servicio
técnico.
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Textos de error

Los errores que el propio usuario puede subsanar
se muestran en texto claro:

Falzche
Drehrichtung®

4A

Ejemplos de errores para el usuario

11. Pantalla del mando a
distancia

En la linea de estado pueden aparecer los
siguientes simbolos:

Menu

ﬂ Modo de cilindro de sujeciéon sin bombeo

adicional automatico

~
IR Modo de cilindro de sujecion con bombeo

adicional automatico

Error

Conectado con el PC o la unidad de

ﬁ Modo de ajuste de la presion activo.

control

Arbeitsdruck

Metzspannung  Strom  Oltemperatur
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12. Luces de advertencia témparaindicadora
. . verde rojo
del mando a distancia

Frecuenciade Funcién IQ TAX 3,5-1500 con unidad de

parpadeo control

Laluz verde esta El grupo hidraulico esta en modo de tensado.

encendida de forma

constante El grupo hidraulico esta listo para el tensado (puede ser
necesario ajustar antes la presion en funcioén del
atornillado)

Laluz verde El grupo hidraulico esta en modo de ajuste de la presion.

parpadea

1 0 o0 lentamente
Ll

Laluz verde Un parpadeo rapido significa siempre que hay un proceso

parpadea en marcha, por ejemplo, el arranque del grupo hidraulico o

répidamente la formacién de presion durante el proceso de tensado.

Laluz roja parpadea | El cilindro de sujecién se descarga.

Las luces rojay Hay un error.
verde parpadean
alternativamente

Las luces rojay El tensado esté activo. Se ha alcanzado la presion nominal.
verde permanecen | Se puede aplicar el tornillo. jEn su caso, se realiza mientras
encendidas de tanto, autométicamente, un bombeo adicional!

 ——
| ey |

forma constante

Laluz roja esta El grupo hidraulico bombea automaticamente.
encendida, la verde
parpadea
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13. Teclado de la unidad de control

L

Pantalla
Tecla del menu

Tecla triangular

izquierda Tecla triangular derecha
Teclas de navegacion
‘ @ o "Subir" y "Bajar"
Teclas de / ” .
navegacion ' :

izquier rech .,
quierda y derecha Tecla de cancelacién

Tecla de confirmacién (OK)

Teclas de introduccién
de datos
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14. Pantalla de la unidad de control

Para indicar el estado de la conexién pueden

aparecer los siguientes simbolos: Para indicar el estado del grupo hidraulico pueden

aparecer los siguientes simbolos *:
== Unidad de control no conectada -
-‘ u Modo del cilindro tensor
—— Unidad de control conectada
- 'Q\\B Ningin atornillado enviado
La unidad de control tiene conexién de
datos con el PC

* iEn caso de uso con otros grupos hidraulicos
apropiados para procedimientos de fijacion con
giro, aqui también se pueden mostrar otros
mensajes de estado!

/ Indicacién del numero del atornillado actual
—1 n #1

19.09, 12:43

Aggregat
IQ-TAX 11500 §4-18493

V. 8.2 / Rev. 2706 Estado de carga de la bateria o alimentacion de
Spannung Strom red

236, 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26
Linea de pie de pagina
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor /

25:38 hzmin 2:21 h:min




PLARAD

Manual de instrucciones Serie X32 TAX _ 35

1

5. Indicaciones de

mantenimiento

A jAdvertencial

Tension eléctrica peligrosa.

Arranque inesperado en caso de

accionamiento accidental.

» Desenchufe el conector antes de
realizar cualquier ajuste, trabajo de
mantenimiento o reparacion.

16.Instrucciones para la
eliminacion

Deseche el grupo hidraulico de conformidad con
las normas vigentes en el lugar de utilizacion.

Observe los siguientes puntos:

Revise periédicamente el nivel de aceite del
grupo hidraulico, en todo caso, siempre antes
de empezar a trabajar.

Cambie el aceite hidraulico tras 150 horas de
trabajo, pero a mas tardar, transcurrido un afio.
Podré consultar las horas de trabajo en el mend
"Informacion” del mando a distancia.

3{ Information
i I0-TAX 1

Dperating Hours

8:28 :84
[ParaSetHo :

Mantenga limpios los acoplamientos y racores
del grupo hidraulico, de las mangueras
hidraulicas y del cilindro tensor. Limpie los
acoplamientos y racores con un pafio antes de
la conexion.

Cierre los acoplamientos y racores con las
tapas antes del transporte y almacenamiento.

E iAtencién!
Este simbolo indica que el producto ha

HE | de desecharse de conformidad con la
Directiva RAEE (Directiva sobre
residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos, 2002/96/CE) y leyes
nacionales y no con el resto de los
residuos domésticos.

» Entregue el producto en un punto
de recogida de residuos previsto
al efecto. Entréguelo, por ejemplo,
al comprar un producto similar, o
[lévelo a un punto de recogida
autorizado para el reciclaje de
equipos eléctricos y electrénicos
usados.

Obtendré informacion sobre los
puntos de recogida de equipos
usados en el ayuntamiento, la
empresa de recogida de residuos
de servicio publico, un punto
autorizado para la eliminacién de
equipos eléctricos y electronicos
usados o en el servicio de
recogida de basura.
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... a successful _
connection!
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