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1. Producent

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Niemcy
+49 (02245) 62-0

2. Wskazowki

2.1. Oznakowanie CE

Niniejsze wyroby posiadajg oznakowanie CE.
Deklaracja zgodnosci méwi, ze wyroby te spetniajg
dyrektywy Unii Europejskiej, dotyczgce
bezpieczenstwa.

2.2. Dyrektywy
Wyrdb spetnia wymagania Dyrektywy Wspélnoty
Europejskiej dotyczgcej maszyn 2006/42/WE.

2.3. Wskazowki dotyczace instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera wazne wskazéwki
dotyczace eksploatacji, miejsca zamontowania i
podtgczenia urzadzenia. Przed wigczeniem
urzadzenia do eksploatacji nalezy doktadnie
przeczytaé niniejsze wskazowki.

W ten sposdb mozna zadbaé o wiasne
bezpieczenstwo, a takze uzyskuje sie wazne
informacje na temat podtgczenia, uzytkowania i
bezpieczenstwa urzgdzenia.

Instrukcja obstugi stanowi cze$¢ sktadowg
urzadzenia. Nalezy jg przechowywaé w poblizu
urzgdzenia. Sciste przestrzeganie instrukcji obstugi
jest warunkiem uzytkowania urzadzenia zgodnie z
przeznaczeniem oraz warunkiem prawidtowe;j
obstugi urzadzenia. Z tego wzgledu przy sprzedazy
urzgdzenia nowemu wtascicielowi nalezy
przekazac instrukcje obstugi.

Prosimy mie¢ na wzgledzie, ze Panstwa produkt
moze sie w szczegotach réznié od rysunkow i
danych technicznych podanych w instrukc;ji
obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi
odpowiadajg stanowi istniejgcemu w chwili oddania
instrukcji do druku. Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzenia w kazdej chwili zmian bez
wczesniejszego powiadomienia.

2.4. Wskazoéwki dotyczace stanowiska
roboczego

W eksploatacji klucza hydraulicznego zalecamy
obstuge jednoosobowa. Pracg narzedzia moze
sterowac tylko przeszkolona i kompetentna osoba.
Przed zdecydowaniem sie na obstuge
dwuosobowg nalezy przeprowadzi¢ ocene ryzyka.
W przypadku obstugi dwuosobowej nalezy
zapewnic, aby wczesniej miedzy obydwoma
uzytkownikami zostato uzgodnione uzycie,
komunikacja i koordynacja narzedzia. Osoba,
pozycjonujgca klucz hydrauliczny powinna
wydawac polecenia dotyczgce obstugi agregatu
hydraulicznego takze wtedy, gdy nie obstuguje
zdalnego sterowania.

Bezpieczenstwo operatora oraz bezawaryjna praca
urzadzenia sg zapewnione tylko wtedy, gdy
stosowane sg oryginalne komponenty firmy
PLARAD. Dotyczy to czesci urzgdzenia oraz czesci
zamiennych.

Jesli bedg uzywane inne komponenty, firma
Maschinenfabrik Wagner nie gwarantuje
bezpiecznej pracy i bezpiecznego funkcjonowania
urzgdzenia.

2.5. Podstawowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy
przestrzegac przepisoéw i zasad obowigzujgcych w
miejscu uzycia urzgdzenia.

Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sie
przekonac o bezpiecznym i wiasciwym
funkcjonowaniu urzgdzenia oraz o jego nalezytym
stanie. Operator musi by¢ obeznany z obstugg
urzgdzenia. Przed wigczeniem urzadzenia do
uzytku nalezy sprawdzic, czy przewdd gietki nie
posiada uszkodzen. Nalezy natychmiast wymieniac
uszkodzone przewody gietkie, sprzegta i ztgczki.

Przed kazda pracg naprawczg i serwisowg nalezy
odtgczy¢ klucz od zasilania hydraulicznego.

Klucz nalezy podtgczac/roztgczac tylko wtedy, gdy
agregat hydrauliczny jest wytgczony. Jesli zasada
ta nie jest przestrzegana, moze dojs¢ do
uszkodzenia urzgdzenia i wyptywu medium pod
cisnieniem. Skutkiem tego mogg by¢ obrazenia
oczu i oparzenia. W przypadku kontaktu z
materiatami eksploatacyjnymi nalezy przestrzegaé
kart charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz
informacji o produkcie dotyczacych materiatéw
eksploatacyjnych.
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2.6. Identyfikacja produktu

Klucz hydrauliczny oznaczony jest za pomocg
tabliczki znamionowej.

@

Stosuj ochrone stép

Stosuj ochrone gtowy

>

Ostrzezenie przed gorgcg powierzchnig

>

Ostrzezenie, ryzyko niebezpieczenstwa. Rodzaj
niebezpieczenstwa podawany jest w opisie pod
znakiem

\

Niebezpieczenstwo zgniecenia bocznego

Naklejka serwisowa z informacjg o nastepnym
przegladzie

2.7. Symbole i ostrzezenia

q

Oznakowanie CE

]3]

Przestrzegaj instrukcji montazu i uzytkowania

Zat6z okulary ochronne
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3. Informacje o produkcie

3.1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Klucz udarowy firmy Plarad jest narzedziem
obstugiwanym recznie i moze by¢ uzywany

wytgcznie do dokrecania i rozkrecania ztgcz
srubowych. Moze by¢ uzywana wytgcznie w
ramach dziatalnosci gospodarcze;.

W odniesieniu do danego typu potgczenia
srubowego wolno stosowac tylko odpowiednie
klucze nasadowe udarowe/narzedzia.

Jesli sg uzywane inne narzedzia niz klucz
nasadowy udarowy, to jego przydatnos¢ musi by¢
sprawdzona i zatwierdzona przez producenta.

Klucz przewidziany jest do zastosowan
wewnetrznych i zewnetrznych w temperaturach
otoczenia

od -20 do +70 °C. W przypadku wystepowania
innych warunkéw przed uzyciem narzedzia nalezy
skonsultowac¢ sie z producentem.

Klucz udarowy nie moze by¢ uzywany jako
maszyna napedowa pracujaca w trybie ciggtym!

Montaz, ponowne ustawienia, zmiany,
rozszerzenia i naprawy urzgdzenia nalezy zleca¢
wytgcznie firmie Maschinenfabrik Wagner lub
punktom autoryzowanym w tym zakresie przez
firme Maschinenfabrik Wagner. Urzadzenie nalezy
uzywac wytacznie tak, jak to opisano w niniejszej
instrukcji obstugi. Tylko w tych warunkach mozliwa
jest bezpieczna i niezawodna praca.
Nieautoryzowane zmiany i modyfikacje mogag
spowodowac nieoczekiwane zagrozenia.

Bezpieczenstwo operatora oraz bezawaryjna praca
urzadzenia jest zapewniona tylko wtedy, gdy
stosowane s3 oryginalne komponenty firmy
PLARAD. Dotyczy to czesci urzadzenia oraz czesci
zamiennych.

Jesli bedg uzywane inne komponenty, firma
Maschinenfabrik Wagner nie gwarantuje
bezpiecznej pracy i bezpiecznego funkcjonowania
urzadzenia.

3.2. Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Inne lub szersze wykorzystanie urzgdzenia
traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem.
Ryzyko ponosi wtedy wytgcznie uzytkownik /
operator.

3.3. Dodatkowo obowiazujace instrukcje
obstugi
e Agregat hydrauliczny elektryczny /
pneumatyczny
e Olej RAFFOL C, PD/ MSDS
e Castrol Tribol 3020/ 1000-0, PD / MSDS
e BGR 237, Zasada bezpiecznego
uzytkowania hydraulicznych przewodoéw
gietkich
e Shell Tellus S2V 15

4. Zakres dostawy

e Hydrauliczny klucz udarowy napetniony
olejem i gotowy do uzytku.

e Instrukcja eksploatacji z deklaracjg
zgodnosci WE, tabela osiggéw urzadzenia

e Zasada BGR 237: Hydrauliczne przewody
gietkie - Zasady bezpiecznego
uzytkowania.

e Buteleczka z olejem RAFFOL C 68

5. Dane techniczne

Maksymalne cisnienie robocze: 800 bar

Maksymalny moment obrotowy: zob. Tabela
0siggow
urzgdzenia

Schalldruckpegel: <70 dB(A) 1 m*

Wymiary urzadzenia mozna odczyta¢ z kart opisu
technicznego dostepnych na stronie internetowej
www.plarad.de.

Jesli ma by¢ uzywany inny olej lub smar pétptynny,
to musi on odpowiada¢ specyfikacji podanej w
arkuszu PD oleju RAFFOL C 68 oraz smaru
Castrol Tribol 3020/1000-0.

1 Miarodajne sg wartoéci poziomu ci$nienia akustycznego podane

w instrukgji obstugi agregatu hydraulicznego
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6. Komponenty
wymagane do pracy

A Uwaga!

Wolno stosowac tylko komponenty, ktére
nie powodujg obnizenia poziomu
funkcjonowania i bezpieczenstwa klucza.
e W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z producentem.

6.1. Agregat hydrauliczny

Agregat hydrauliczny firmy PLARAD zasilajgcy
energig klucz musi spetniaé¢ nastepujace
parametry:

Maksymalne cisnienie robocze: 800 bar
Dopuszczalny typ oleju  Shell Tellus S2 V15
Maksymalna temperatura oleju: 90 C

& Uwaga!

Jesli ma by¢ uzywany agregat
hydrauliczny, ktéry nie zostat
wyprodukowany przez firme PLARAD, to
nalezy zapewni¢, aby posiadat on wyzej
podane parametry.

e W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z producentem

6.2 Uwagi dotyczace uzycia hydraulicznych
wysokocisnieniowych przewodéw gietkich

e Nalezy uzywaé wytgcznie przewodow
gietkich, przeznaczonych do pracy pod
cisnieniem roboczym 800 baréw.

e Uwazaé na dostateczng wolng przestrzen
dla ztgcza przewodu gietkiego.

e Wysokocisnieniowych przewodéw gietkich
nie wolno skrecaé, zginaé, przecigga¢ nad
ostrymi krawedziami oraz nie wolno ich
narazaé¢ na oddziatywanie temperatur
przekraczajgcych 70 °C.

e Przed kazdym uzyciem przewody gietkie
oraz ztgcza sprawdzi¢ pod wzgledem
wystepowania uszkodzen.

e Uwazaé, aby ztgcza przewodow gietkich
byty prawidtowo sprzegniete.

e Zigcza przewodow gietkich zabezpieczyé
pierscieniem gwintowanym, aby zapobiec
niezamierzonemu roztgczeniu.
Nieprawidtowo sprzegniete przewody
gietkie mogg spowodowac niewtasciwe
funkcjonowanie urzgdzenia.

o W przypadku wystgpienia wyciekéw z
przewodow gietkich nalezy natychmiast
wytgczy¢ urzgdzenie. Niezwiocznie nalezy
wymienia¢ rowniez przewody gietkie,
ztgczki itd., ktére posiadajg jedynie
zewnetrzne uszkodzenia.

A Uwaga!

Nalezy przestrzegac zatgczonej zasady
BGR 237, Zasada bezpiecznego
uzytkowania hydraulicznych przewodow
gietkich.

6.3. Akcesoria do potaczen srubowych

o Uzywac wkiadek wymiennych, podpdr itd.
tylko wtedy, gdy sg one odpowiednie do
danych momentéw obrotowych i obcigzen.
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7. Opis dziatania

W tym rozdziale przedstawiono krotki opis
wszystkich elementéw obstugowych i ztgczy.
Podane tutaj przebiegi obstugi wymagane sg do
bezpiecznego uzytkowania klucza udarowego.

7.1. Zasada dziatania klucza udarowego
Agregat hydrauliczny wytwarza ci$nienie
hydrauliczne, ktére mozna ustawi¢ zaworem
ograniczajgcym cisnienie oraz odczytac je na
cisnieniomierzu. Wysokocisnieniowe przewody
gietkie (doptyw i powrét) doprowadzaja do klucza
medium pod cisnieniem. Klucz poprzez uktad
dzwigni i zapadek przetwarza ci$nienie na moment
obrotowy.

7.2. Wsparcie momentu reakcyjnego

Momenty obrotowe moga powstac¢ tylko wtedy, gdy
przyjmowane sg sity reakcji. Przy kluczu
hydraulicznym funkcje te spetnia ptytka
podporowa.

Klucz dostarczany jest ze standardowymi ptytkami
podporowymi. Klucz moze by¢ podpierany tylko na
zatozonej ptytce podporowej.

A Ostrzezenie!

Niedostatecznie podparty klucz moze
zeslizgnat sie i wypasé z duza sita.

e Oparcie w miejscu skrecania musi by¢
zbudowane tak, aby podpora nie
zeslizgnela sie z powierzchni
przytozenia!

@ Ostrzezenie!

Na ptytce podporowej klucza
hydraulicznego podczas pracy powstajg
bardzo duze sity. Miedzy ptytkg
podporowg a powierzchnig przytozenia
wystepuje zagrozenie zgnieceniem.

¢ Nie siega¢ pomiedzy ptytke podporowa
a powierzchnie przytozenia.

e Nie umieszczac¢ rgk w poblizu
powierzchni przylozenia.

Nalezy uzywac wytgcznie ptytek podporowych i
przedtuzek dopuszczonych przez firme PLARAD.

Na zyczenie mogg zostaé dostarczone
odpowiednie podpory, réwniez w wykonaniu
specjalnym. Podpory i ptytki podporowe nie mogg
by¢ zmienione poza dopuszczalne wymiary
wymagane przez firme PLARAD. Zmiany w
podparciu mogg uniewazni¢ pierwotnie
dostarczong tabele osiggéw urzgdzenia.

Przed wtgczeniem klucza podpore/ptytke
podporowg przytozy¢ do oparcia w miejscu
skrecania przeciwnie do kierunku obrotow.

7.2.1. Optymalna sytuacja podporowa
Prawidlowo
Zapewni¢ styk ptyty podporowej na catej
powierzchni!

Dopuszczalna sytuacja podporowa
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7.2.2. Niedopuszczalna sytuacja podporowa

A Ostrzezenie!

W Zzadnym wypadku nie przylegaé
ztgczem obrotowym ani nie opiera¢ o
niego urzadzenia.

& Ostrzezenie!

Kazdy punktowy styk ptytki podporowe;j
na powierzchniach ukosnych moze
skutkowaé oddziatywaniem duzych sit na
klucz. W wyniku tego ptytka podporowa
moze sie odsung¢ na urzadzeniu lub
urzgdzenie moze zosta¢ odsuniete od
sruby. Osprzet urzadzenia moze pekng¢
i klucz moze zosta¢ wyrzucony z duzg

sitg.
& Ostrzezenie! e Kilucza nie opierac tylko w jednym
punkcie na ukosnej powierzchni!
W tych miejscach nie opierac¢ klucza.

@ Ostrzezenie!

Miedzy ptytkg podporowg a powierzchnig
przytozenia wystepuje zagrozenie
zgnieceniem. Ramie reakcyjne
przymocowane do klucza moze
spowodowac powazne zmiazdzenia.

¢ Nie siega¢ pomiedzy plytke
podporowa a powierzchnie
przyltozenia.

¢ Nie umieszczaé rak w poblizu
powierzchni przytozenia.
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8. Praca

8.1. Przygotowania i zakonczenie prac

Przed kazdym uzyciem urzgdzenia nalezy sie
przekonaé¢ o bezpiecznym i wiasciwym
funkcjonowaniu urzgdzenia oraz o jego nalezytym
stanie. Przed wtgczeniem urzgdzenia do uzytku
nalezy sprawdzi¢, czy przewdd gietki nie posiada
uszkodzen. Nalezy natychmiast wymieniac
uszkodzone przewody gietkie, sprzegta i ztgczki.

Przed podtgczeniem przewodu gietkiego nalezy
oczysci¢ sprzegta i ztgczki na urzgdzeniu oraz na
przewodach gietkich. Sprawdzi¢ prawidtowe
funkcjonowanie wszystkich ruchomych czesci.

Przed rozpoczeciem przykrecania lub odkrecania
sprawdzi¢ stan nasmarowania przegubu kulowego
miedzy ttokiem a dzwignig W tym celu nalezy
odigczyc¢ jednostke napedowg od gtowicy
grzechotkowej (patrz opis w rozdziale 0).

Na zakonczenie pracy nalezy odtgczy¢ przewody
gietkie i wszystkie ztgcza zakry¢ zatyczkami, aby

uniemozliwi¢ wnikniecie zanieczyszczeh do obiegu

oleju.

Oczysci€ klucz hydrauliczny.

Ostrzezenie!
Niebezpieczenstwo upadku klucza!
Wieksze klucze podnosié tylko przy
uzyciu odpowiednich srodkéw
pomocniczych (od 4000 Nm
zaczepic¢ do sprzetu dzwigowego
przy wykorzystaniu uchwytu
recznego, od 20000 Nm przy uzyciu
uchwytow dzwigowych).
W przypadku prac nad gtowa
zabezpieczy¢ klucz, nosi¢ kask
ochronny i rekawice ochronne.

)R

4§
g

Ostroznie!

>

Niebezpieczenstwo oparzenia!
Przy wysokich temperaturach otoczenia
powierzchnia klucza moze osiggng¢
temperature do 80 °C.

o Stosowac rekawice ochronne.

Uzywajgc obu trzpieni ustalajgcych przyczepi¢ do
cylindra napedowego (SX) odpowiednig gtowice
grzechotkowg (HSX) wraz z wktadkg szesciokatna.
Podczas wktadania trzpieni do gtowicy
grzechotkowej muszg one koniecznie zaskoczyc.
Dzieki temu zapewnione jest prawidtowe
funkcjonowanie urzgdzenia. Trzpienie ustalajgce
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem uzywajac
wkretow bez tba.

Wktadki wymienne w wersji HSX- W zabezpieczy¢
pierscieniem zabezpieczajgcym.
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Wysokocisnieniowe przewody gietkie podtgczy¢ do
cylindra napedowego (SX) klucza oraz do agregatu
hydraulicznego. Uwaza¢, aby szybkoztgcza
zatrzasnety sie prawidtowo. Ztgcza przewodow
gietkich zabezpieczy¢ pierscieniem gwintowanym,
aby zapobiec niezamierzonemu roztgczeniu.
Uwazac, aby przewody gietkie byly swobodnie
utozone.

Zabezpieczanie weza hydraulicznego.

8.2. Drehmoment einstellen

Ponizej objasniono nastawianie momentu
obrotowego w kombinacji agregatu hydraulicznego
PLARAD z kluczem FSX.

1. Wigczy¢ agregat hydrauliczny.

2. Na przystawce zdalnego sterowania
nacisng¢ przycisk ,ON / An“ i przytrzymac
nacis$niety, az zakonczy sie ustawianie
ci$nienia. Poprzez obracanie zaworem
redukcyjnym na agregacie hydraulicznym
ustawi¢ cisnienie odpowiednie do
wymaganego momentu obrotowego.
Cisnienie mozna odczyta¢ na
ci$nieniomierzu.

3. Wykonujgc potgczenie srubowe w trybie
automatycznym nalezy przestrzegaé
odpowiednich podrozdziatéw zawartych w
instrukcji obstugi agregatu hydraulicznego.

Uwaga!
A Sprawdzi¢ posiadanie tabeli momentéw

obrotowych obowigzujgcej dla danego
urzgdzenia. Numer seryjny wiasciwe;j
tabeli momentéw obrotowych podany
jest na tabliczce znamionowej
urzgdzenie oraz w ,Karcie opisu
technicznego urzadzenia do potgczen
Srubowych®.

Podczas ustawiania momentu
obrotowego bezwzglednie uwazaé, aby
nie przekroczy¢ dopuszczalnego
maksymalnego momentu obrotowego
klucza i akcesoriow. Dopuszczalny
maksymalny moment obrotowy podany
jest na kluczach oraz akcesoriach

W przypadku uzywania agregatu
hydraulicznego, ktéry nie zostat
wyprodukowany przez firme Plarad
nalezy przestrzegac instrukcji obstugi
producenta.

Uzytkownik urzadzenia musi zapewnic
spetnienie parametréw podanych w
podrozdziale Fehler! Verweisquelle
konnte nicht gefunden werden.
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8.3. Proces skrecania

1. Odpowiednig podpore (w razie potrzeby)
przymocowac do gtowicy grzechotkowej,
uzywajgc wtasciwego trzpienia
ustalajgcego. Trzpien ustalajgcy
zabezpieczy¢ pierscieniem
zabezpieczajgcym.

A Uwaga!

Wolno stosowac wylgcznie podpory i
ptytki przedtuzajgce firmy PLARAD

2. Naped SX podtagczy¢ do agregatu
hydraulicznego wysokocisnieniowymi
przewodami gietkimi.

3. Uruchomi¢ agregat hydrauliczny i na
podstawie tabeli momentéw obrotowych
klucza ustawi¢ wymagany moment
obrotowy.

4. Urzadzenie do potgczen srubowych
zatozy¢ na ztgcze Srubowe tak, aby teb
sruby lub nakretka byta objeta na catej
wysokosci przez tuleje szesciokatng —
nasadke IN/OUT. Jesli nie jest to mozliwe,
akcesoria mogg by¢ obcigzane tylko
zredukowanym momentem obrotowym lub
musi zostaé uzyta nasadka specjalna bgdz
inne akcesoria.

5. Urzadzenie do przykrecania z uzyciem
ptyty podporowej przytozyé do oparcia
przeciwnie do zgdanego kierunku obrotow
klucza. Zapewni¢ przytozenie na catej
powierzchni.

A Warnung!

Podczas pracy elementy konstrukgji lub
ztgcza srubowe mogg pekngé. Klucz
moze zosta¢ wyrzucony z duzg sitg z
miejsca skrecania.

¢ Nie przebywa¢ w osi podtuznej
urzadzenia do potgczen srubowych.

e Urzadzenia do przykrecania i
akcesoria wolno obcigza¢ tylko do
dopuszczalnego momentu
obrotowego. Dopuszczalne momenty
obrotowe przewidziane do stosowania
w normalnych warunkach pracy sa
wybite na urzadzeniach oraz
akcesoriach.

6. Aby rozkreci¢ ztgcza srubowe klucz
odwrotnie umiesci¢ na ztgczu Srubowym.

8.4. Przykrecanie

1. Odpowiednio do kierunku obrotéw wetkng¢
w urzgdzenie wiasciwe akcesoria.

2. Srube, ktéra ma byé przykrecona
przykreci¢ wstepnie recznie.

3. Proces skrecania rozpocza¢ poprzez
nacisniecie przycisku ,ON/An®.

A Achtung!

Przy kazdym ruchu wstecznym musi by¢
styszalny dzwiek grzechotki. W ten
spos6b uzyskuje zapewnienie, ze
dzwignia grzechotkowa jest
odprowadzona przez ttok.

8.5. Odkrecanie

W celu odkrecenia potgczen srubowych czesto
wymagane sg wyzsze momenty obrotowe niz w
przypadku przykrecania.
Nalezy uwazac, aby akcesoria byly obcigzane bez
przekroczenia maksymalnego momentu
obrotowego, podanego na czesciach.
1. Odpowiednio do kierunku obrotéw wetkngé
w urzgdzenie wtasciwe akcesoria, tulejke
posrednig zatozy¢ na trzon i zabezpieczyc.
2. Proces odkrecania rozpoczg¢ poprzez
nacisniecie przycisku ,ON/An*.
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3. Proces odkrecania kontynuowac¢ dopoki
ztgcze srubowe zostanie odkrecone.
Proces odkrecania jest zakoriczony, gdy
przy obracajacej sie nasadce cisnienie na
agregacie hydraulicznym jest bliskie 0 bar.

9. Wymiana jednostki

napedowej /glowicy -
grzechotkowej

Wypchnaé trzpien dolny.

Wkret bez tba wykreci¢ z dolnego trzpienia
ustalajgcego, uzywajac trzpieniowego klucza Cylinder napedowy odsungé od glowicy
szesciokatnego. grzechotkowej ruchem obrotowym do gory.

Wkret bez tba wykreci¢ z gérnego trzpienia
ustalajgcego, uzywajac trzpieniowego klucza
szesciokgtnego.
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Wypchc’: tzpier’1 goérny ilzdjqé jednostke
napedowa.

Cylinder napedowy zamontowaé w odwrotnej

kolejnosci.
10. Konserwacja/serwis

10.1. Informacje ogdlne

Klucz musi by¢ konserwowany, aby byta
zachowana jego sprawnosc i bezpieczenstwo.

& Uwagal!

Prace serwisowe moga byé¢
przeprowadzane tylko przez producenta.

Montaz, ponowne ustawienia, zmiany,
rozszerzenia i naprawy urzgdzenia nalezy zleca¢
wytgcznie firmie Maschinenfabrik Wagner lub
punktom autoryzowanym w tym zakresie przez
firme Maschinenfabrik Wagner.

Bezpieczenstwo operatora oraz bezawaryjna praca
urzgdzenia sg zapewnione tylko wtedy, gdy
stosowane sg oryginalne komponenty firmy
PLARAD. Dotyczy to czesci urzgdzenia oraz czesci
zamiennych.

Jesli bedg uzywane inne komponenty, firma
Maschinenfabrik Wagner nie gwarantuje
bezpiecznej pracy i bezpiecznego funkcjonowania
urzgdzenia.

10.2. Czestotliwos¢ serwisowania

Klucz musi by¢ regularnie konserwowany w
zaleznosci od czestotliwosci jego uzycia. Podane
czestotliwosci serwisowania stanowig jedynie
wartoéci orientacyjne. Indywidualng czestotliwosé
serwisowania dostosowang do lokalnych
warunkow eksploatacji mozna okresli¢ z
pracownikiem przedstawicielstwa naszej firmy lub z
naszymi technikami serwisu.

Po uzgodnieniu z pracownikami przedstawicielstwa
naszej firmy serwis moze byé przeprowadzony w
naszej firmie przez nasz dziat serwisu/napraw.

Co 3 miesigce:
W przypadku wystepowania skrajnych warunkéw
eksploataciji
W przypadku wysokiej czestotliwosci
uzytkowania
W przypadku eksploatacji wielozmianowej
W przypadku diugotrwatych prac w gérnym
zakresie momentu obrotowego

Co 6 miesiecy:
W przypadku normalnych warunkéw eksploataciji
W przypadku $redniej czestotliwosci uzytkowania
W przypadku prac w Srednim zakresie momentu
obrotowego.

Co 12 miesiecy
W przypadku matej czestotliwosci uzytkowania

Czyszczenie:

Oczyscic¢ powierzchnie klucza
W razie potrzeby usung¢ rdze nalotowg

Kontrola wizualna:

Uszkodzenia
Wycieki

Kontrola funkcjonowania:

Wszystkie ruchome czesci sg w porzgdku

Brak uszkodzen na cztonie napedzanym i
ramieniu reakcyjnym

Brak wyciekéw na kwadratowej koncowce
napedzanej

Brak wyciekéw na ztgczach przewodu gietkiego

Konserwacja:

Przed kazdym uzyciem klucza zwrdci¢ uwage na
prawidtowe nasmarowanie przegubu kulowego
miedzy ttokiem a dzwignig.

Najpdzniej co 20 godzin pracy smarowac przeguby
i powierzchnie Slizgowe.
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10.3. Smarowanie Gtowica kulowa ttoczyska wprowadzona jest w

W regularnych odstepach czasu w zaleznosci od odpowiednig panewke kulista w dzwigni

obcigzenia urzadzenia sprawdzaé, czy wszystkie grzechotkowej i jest tam ustalona przez kabtgk

przeguby i powierzchnie slizgowe wewnatrz sprezysty- A_by przesmarowac te czegsci nalezy

urzadzenia sg dostatecznie nasmarowane. odtgczy¢ cylinder napgdowy (SX-EC) od gtowicy
grzechotkowej (HSX) wedtug wczesniej podanego

Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na prawidiowe opisu (patrz opis w rozdziale 0).

nasmarowanie przegubu kulowego miedzy ttokiem

a dzwignig. Do kazdego urzadzenia dotgczony jest

srodek smarowy.
{ i} Uwaga!

Punkt smarowania Smar . , .
Niedostateczne smarowanie mozne

_ o . znaczgco wypaczy¢ doktadnosé
Potagczenie dzwignia/ttok:  Castrol Tribol momentu obrotowego.

3020/1000-0

Wszystkie czesci ruchome, miejsca tozyskowe itp.
tozyskowanie Castrol Tribol nalezy chroni¢ przed korozjg i zanieczyszczeniem.
. przed sktadowaniem akcesoria nalezy
element przegubowy: zakonserwowaé odpowiednimi srodkami i chronic¢
przed korozjg i zanieczyszczeniem.

Uzebienie zabieraka: Raffol C68 11. Instru kCJ a

prawidiowego usuwania
A e produktu po eksploatacji

Uzebienie zabieraka wolno smarowac
tylko oliwa.

Usuwanie klucza jako odpadu nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi
przepisami.

a successful _
connection!

PLARAD-"

Torque & Tension Systems

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshohe - 53804 Much - Germany

Tel. krajowy: (02245) 62-0
Faks krajowy: (02245) 62-66
Tel. migdzynarodowy: +49 (0)2245 62-10
Faks miedzynarodowy: +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Przedruk lub powielanie w catosci lub w czgsci tylko po uzyskaniu
pisemnego zezwolenia. Zastrzega sie mozliwo$é zmian. Nie bierzemy
zadnej odpowiedzialnosci za btedy w druku i btedy informaciji.
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