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WAZNE INFORMACJE

1. WSKAZOWKI

1.1 OZNACZENIE CE

Na produktach umieszczone jest oznaczenie CE.
Deklaracja zgodnosci gwarantuje, ze produkty
spetniajg wymagania dyrektyw bezpieczenstwa Unii
Europejskie;.

1.2. WSKAZOWKI OGOLNE

Przed uzyciem urzadzenia do potgczenia Srubowego...

... przestrzega¢ bezwzglednie instrukcji
zamieszczonych w niniejszej instrukcji obstugi.
Ustawodawca wymaga przekazania uzytkownikowi
waznych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
informujgcych jak unikng¢ szkéd przy urzgdzeniu.
Wszyscy uzytkownicy urzgdzenia muszg dokfadnie
przeczytac instrukcje obstugi, aby zapoznac sie z
uzytkowaniem. W ten sposdb mozna sie zabezpieczy¢
i uzyska¢ wazne informacje na temat podtgczenia,
uzytkowania i bezpieczenstwa wkretarki.

Jesli uzytkownik nie przestrzega tych instrukcji,
przedsiebiorstwo Maschinenfabrik Wagner nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z
zaniedbania lub celowego lekcewazenia zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji.

¢ Instrukcja obstugi jest czescig sktadowg
urzgdzenia. Nalezy jg zawsze przechowywaé w
poblizu urzadzenia. Doktadne przestrzeganie
instrukcji obstugi stanowi wymaég dla uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem i prawidtowej
obstugi.

*  Bezpieczenstwo operatora i bezawaryjng prace
urzgdzenia mozna zagwarantowac tyko wtedy gdy
uzywa sie oryginalnych czesci PLARAD.

* Jesli uzywa sie innych czesci, przedsiebiorstwo
Maschinenfabrik Wagner nie udziela zadnej
gwarancji na bezpieczng prace i bezpieczne
funkcjonowanie agregatu. Wykluczone sg
wszystkie roszczenia za szkody powstate z tego
powodu.

. Przedsiebiorstwo Maschinenfabrik Wagner ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo,
niezawodnos¢ i sprawnosé urzadzenia tylko
wtedy, gdy montaz, ponowne ustawienie, zmiany,
rozszerzenia i naprawy wykonywane sg przez
przedsiebiorstwo Maschinenfabrik Wagner lub
przez zaktady upowaznione przez
Maschinenfabrik Wagner oraz wtedy, gdy
urzgdzenie uzywane jest zgodnie z instrukcjg
obstugi.

1.4.

1.3. OGOLNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

Podczas pracy urzadzenia przestrzegac praw i
przepisow obowigzujgcych w miejscu pracy. W
interesie bezpiecznego przebiegu pracy
uzytkownik i operator odpowiedzialni sg za
przestrzeganie przepisow.

Przed kazdym uzyciem agregatu operator musi
przekonac sie o bezpiecznym i prawidtowym
stanie urzadzenia

Operator musi zapoznac sie z obstugg urzgdzenia

Przed oddaniem do uzytku sprawdzi¢ urzadzenie i
przewody, czy nie ma uszkodzen. Uszkodzone
przewody i ztgcza wtykowe muszg byé
natychmiast wymienione.

Podczas wszystkich napraw i konserwacji agregat
musi by¢ odtgczony od zasilania powietrzem
sprezonym.

Jesli podioze, na ktérym ustawiony jest agregat

nie odprowadza fadunkoéw elektrycznych, agregat
nalezy uziemié¢ za pomocg kabla uziemiajgcego.

SYMBOLE | OSTRZEZENIA

q

Oznaczenie CE

7
Nalezy przestrzega¢ instrukcji montazu i
uzytkowania!l

A

Uwaga - specjalna wskazowka

&

Specjalne wskazowki dla ochrony
przeciwwybuchowej
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2. Informacje o produkcie

2.1. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Agregat hydrauliczny przeznaczony jest do napedu
wkretarek hydraulicznych Plarad do dokrecania
potgczen srubowych.

EN2GcT4

2.2. Uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem

Agregat hydrauliczny przeznaczony jest do pracy
wewnatrz i na zewnatrz w temperaturach otoczenia od
-10 do +50°C. Jesli temperaturyrdznig sie od
podanych, skontaktowa¢ sie z producentem.

Agregaty odpowiednie sg do pracy przy zasilaniu
powietrzem sprezonym, o ile spetnione sg warunki
opisane w rozdziale 4. ,Dane techniczne”.

Uzytkowanie inne lub wykraczajgce poza podane
uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem. Za
powstate stad szkody producent nie ponosi
odpowiedzialnosci. Ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik / operator.

2.3. Wspotobowigzujace instrukcje
obstugi

- Shell Tellus DO 32
- Wilkerson Instrukcje instalacji & serwisowania

83-538-000 Standard Regulator (Regulator
standardowy)

- Wilkerson Instrukcje instalacji & serwisowania
83-531-000 Standard Filter (Filtr standardowy)

- Wilkerson Instrukcje instalacji & serwisowania
83-546-000 Lubricator (Smarownica)

- Wilkerson Instrukcje instalacji & serwisowania

83-557-000 Muffler Reclassifier (Ttumik dysza
zageszczajgca)

3. Zakres dostawy / osprzet

Agregat hydrauliczny napetniony olejem i gotowy do
pracy

Wyszczegdlnione ponizej czesci wchodzg w zakres
dostawy. Prosimy zamowi¢ w razie potrzeby!

K20-058-4-27901
Olej hydrauliczny 11 K20-001-4-46701
Olej hydrauliczny 5l K20-001-4-46701

Przy zamoéwieniu prosimy o podanie ilosci oleju!!!

Wkiad filtru 10um

4, DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie robocze 800bar
Natezenie przeptywu 1,2l/min  10bar
1,0l/min 800bar

Cisnienie powietrza 4 - Tbar

llo$¢ powietrza 40-651/s

Predkos¢ obrotowa silnika pneumatycznego: 3000
obr./min przy 4bar/ 40l/s

Masa 22kg

Olej hydrauliczny: Shell Tellus DO 32

Jesli uzywa sie innego oleju hydraulicznego, jego
specyfikacje muszg odpowiadaé instrukcji dot. oleju
hydraulicznego Shell Tellus DO32, ktéra dotgczona
jest do niniejszej instrukcji obstugi.
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5. Opis dziatania

Agregat hydrauliczny wytwarza ci$nienie hydrauliczne,
ktére nastawia sie zaworem ograniczajgcym cisnienie i
odczytuje na manometrze. Cisnienie doprowadzane
jest wezami HD (zasilania i powrotu) do urzadzenia
wkrecajgcego i przeksztatcane na moment obrotowy
poprzez dzwignie i system zapadkowy.

5.1 Uruchomienie
5.1.1. Sprawdzi¢ poziom oleju

Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzic¢
poziom oleju. Kontrole poziomu oleju wzgl. napetnienie
olejem hydraulicznym nalezy przeprowadzaé¢ poza
obszarem zagrozonym wybuchem. Wziernik poziomu
oleju musi by¢ napetniony olejem do potowy.

Woziernik poziomu oleju

A Uwaga Podczas sprawdzania poziomu oleju
nalezy zwréci¢c uwage na poziome potozenie
agregatu.

@ Kontrola poziomu oleju jest czescig
zabezpieczenia przeciwwybuchowego. Ochrona
przeciwwybuchowa jest zagwarantowana tylko przy
zachowaniu wymaganego poziomu oleju.

Maksymalne dopuszczalne nachylenie agregatu
podczas pracy wynosi dla obu osi stojgcych + 15°.

5.1.2. Napetnianie olejem

Odkreci¢ krociec wlewu oleju — wlac¢ olej az do
wskaznika poziomu oleju. Mocno dokrecié¢ krociec
wlewu oleju.

Kréciec wlewu oleju

5.2. Utworzenie przytgcza powietrza sprezonego
agregatu

Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ waz przy
przytgczu powietrza (np. za pomocg opaski
zaciskowej). Nalezy zagwarantowac, ze
podczas pracy waz zasilania powietrzem
sprezonym nie bedzie mogt sie poluzowac.

Przytgcze sprezonego powietrza

A Uwaga Nalezy przestrzegac¢ informaciji dot.
zasilania podanych na tabliczce znamionowe;j.

&)

Agregat mozna napedzac¢ wytgcznie powietrzem

sprezonym. Nalezy zapewni¢, ze dostarczane do agregatu

powietrze sprezone nie zostanie zassane z obszaru
zagrozonego wybuchem.
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Zasysanie powietrza dla generatora ci$nienia nie moze
odbywac¢ sie z obszaru zagrozonego wybuchem. W
tym celu nalezy przestrzega¢ wtasciwej instrukcji
obstugi smarownicy (Lubricator) zatgczonej do
niniejszej instrukcji obstugi.

5.3. Ustawienie ci$nienia uzytkowego

Cisnienie pneumatyczne ustawiane jest na maks. 6
bar na reduktorze ci$nienia jednostki konserwacyjnej
agregatu. Cisnienie hydrauliczne (ci$nienie podczas
pracy silnika) nie moze by¢ nizsze niz 4 bar.

»
Druckminderar

Uwaga: nalezy uwazaé¢ na poziom oleju w smarownicy
mgtg olejowa. Jesli osiggniety zostanie poziom ,Min
Level“, nalezy uzupemi¢ olej.

Uwaga: nalezy
uwazac na poziom
wody w wodooddzielaczu. Jesli osiggniety
zostanie poziom ,Max. Level, nalezy
spusci¢ wode. W tym celu nalezy
przestrzega¢ odpowiedniej instrukciji
zatgczonej do niniejszej instrukcji obstugi.

Uzupetnianie oleju w smarownicy mgtg olejowg
oraz spuszczanie wody z wodooddzielacza mozna
przeprowadzac¢ wytgcznie poza obszarem zagrozonym
wybuchem. W tym celu nalezy przestrzegac
odpowiedniej instrukcji zatgczonej do niniejszej
instrukcji obstugi.

5.3.1. Wigczenie agregatu

Przy zaworze suwakowym tworzone jest zasilanie w
powietrze sprezone silnika pneumatycznego.




Agregat hydrauliczny X2P-Z ATEX

PLARAD

5.4. Jednostka konserwacyjna
powietrza sprezonego

Smarownica mgtg olejowg Reduktor cisnienia

5.4.1 Reduktor cisnienia

Uszczelki o-ring na stozku uszczelniajagcym nalezy od
czasu do czasu lekko nasmarowac¢. W tym celu nalezy
wytgczy¢ powietrze sprezone i pozbawi¢ urzgdzenie
ci$nienia. Odkreci¢ zamkniecie naktadane (nakretka
radetkowa) i wyjg¢ stozek uszczelniajgcy.
Nasmarowac¢ lekko uszczelke o-ring.

Przed uruchomieniem przewodu sprezonego
powietrza odcigzy¢ reduktor cisnienia poprzez
wykrecenie $ruby regulujgcej i nastepnie wkreci¢ srube
regulujgca, az manometr na reduktorze cisnienia
wskaze wymagane cisnienie robocze.

Do spuszczania wody w wodooddzielaczu nalezy
otworzy¢ nakretke radetkowg przy wodooddzielaczu
na ok. 1/2 obrotu. Po spuszczeniu wody nakretke
radetkowg nalezy ponownie zamknggé.

&

Prace konserwacyjne przy reduktorze ci$nienia
mozna wykonywaé wytgcznie poza obszarami
zagrozonymi wybuchem.

5.4.2.  Smarownica mgig olejowg

llo$¢ oleju podczas pracy ustawi¢ srubg dozowania
wedtug potrzeb. Liczba kropli widoczna jest we
wzierniku. W celu napetnienia olejem nalezy usungc¢
Srube zamykajgca, napetni¢ pojemnik do oznaczenia
petnego poziomu napetnienia i nastepnie zamknagé.
Uzupetnianie oleju jest mozliwe podczas pracy,
doptywu powietrza nie trzeba przy tym wytgczac.

<EX Uzupetnianie oleju w smarownicy mgta olejowa
mozna przeprowadza¢ wytgcznie poza
obszarem zagrozonym wybuchem.

llos¢ 1 mm? oleju na 1 m? sprezonego powietrza
wystarcza, aby utrzymac zuzycie na niskim poziomie i
osiggng¢ wtasciwg predkos¢ obrotowg i optymalny
moment obrotowy silnika pneumatycznego.

Smarownica nastawiana jest na ok.
jedng krople/minute.

Zalecane gatunki oleju:

VIA Avilup RSL 46

BP Energol HPL 46
ESSO Nuto H

TEXACO Rando Oil HD C 38

WILKERSON Airline Oil F442001

5.5. Thumik filtra

Korek spustowy

Nalezy regularnie spuszcza¢ wode kondensacyjng i w
razie zabrudzenia wyczyscic filtr spiekany. W tym celu
nalezy poluzowacé potaczenie srubami, zdjg¢ pojemnik,
poluzowac¢ nakretke mocujaca z filtra spiekanego i
wyjgc filtr spiekany. Utozyc filtr spiekany w
rozpuszczalniku, zanurzy¢ i wysuszy¢, nastepnie
ponownie zamontowacé. Nalezy przy tym zwrécié
uwage na to, czy uszczelka nie jest uszkodzona.
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A Trichloroeten (takze Tri)

Ze wzgledu na wiasciwosci toksyczne i
rakotworcze oraz szkodliwe oddziatywanie na powtoke
ozonowa, freony, do ktérych nalezy trichloroeten, nie
mogag by¢ juz stosowane. (Rozporzadzenie o zakazie
stosowania freonéw i halonéw) Stosowanie jako
srodkow odttuszczajgcych, czyszczacych,
rozpuszczajgcych i jako rozcienczalnika jest ze
wzgledu na ich toksycznos¢ oraz niekorzystne
oddziatywanie na otoczenie dozwolone jeszcze
wytacznie w celach badawczych.

6. Potaczenia srubami

6.1. Ustawienia poczgtkowe

¢ Utworzenie przytgcza powietrza sprezonego
agregatu
*  Ustawienie reduktora cisnienia
«  Weze HD doczepi¢ do wkretarki i agregatu
hydraulicznego.

Podtaczy¢ waz hydrauliczny.

e Zwrdci¢ uwage na wlasciwe sprzegniecie ztgczy.

e Zabezpieczy¢ ztacza do wezy, aby unikngé
przypadkowego rozprzegniecia. Dokreci¢
pierscien zabezpieczajgcy zigcze.

. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby weze miaty
wystarczajgco duzo miejsca.
*  Wigczy¢ agregat przy zaworze suwakowym.

Nacisng¢ przycisk na sterowaniu zdalnym i
przytrzymag, az ustawianie cisnienia zakonczy
sie.

Poprzez obracanie zaworu ustawiania ci$nienia
na agregacie nastawic cisnienie dla wymaganego
momentu obrotowego i odczyta¢ na manometrze.
Jesli na manometrze nie ma skali momentu
obrotowego, to cisnienia dla potrzebnego
momentu obrotowego ustawia sie zgodnie z
tabelg mocy wkretarki.

Zawor ustawienia ci$nienia

istnieje obowigzujgca tabela mocy. Numer
seryjny wiasciwej tabeli mocy podany jest na
urzadzeniu oraz w karcie technicznej
urzgdzenia ,Tabela mocy". W razie watpliwosci
nalezy skonsultowac sie z naszym dziatem
technicznym.

e Uwaga Prosze sprawdzi¢, czy dla wkretarki

Uwaga podczas ustawiania cisnienia nalezy
koniecznie uwazaé na to, aby nie przekroczy¢
maksymalnego dopuszczalnego momentu
obrotowego wkretarki i elementéw wyposazenia
dodatkowego. Maksymalny dopuszczalny
moment obrotowy podany jest na wkretarkach i
czesciach wyposazenia dodatkowego.

Urzadzenie do potaczen srubowych
przygotowane jest teraz do procesu tagczenia
Srubami.

6.2. Sruby
Przycisk obstugi zdalnej jest wcisniety: = W kretarka
przesuwa sie do przodu

Przycisk obstugi zdalnej nie jest wcisniety: =
Wkretarka przesuwa sie do tytu

¢ Nacisng¢ przycisk ,recznie“ i przytrzymaé
wcisniety, az wkretarka przestanie sie obracac.

«  Opisang operacje powtarzaé, az wkretarka nie
bedzie obracac¢ sie po ponownym nacisnieciu
przycisku i nastawione cisnienie zostanie
osiggniete.
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