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1. Gyarto

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Deutschland
+49 (02245) 62-0

2. Altalanos utalasok

2.1. CE jeldlés

A termékek CE jeldlést viselnek. A megfelel8ségi
nyilatkozat tanudsitja, hogy a termék megfelel az
Eurdpai Uni6 biztonséagi irdnyelveinek.

2.2. Iranyelvek

A termék megfelel a 42/2006/EK Gépek
irAnyelvnek.

2.3. Az utasitas hasznélata

A jelen utasitas fontos utaldsokat tartalmaz a
tapegység lUzemeltetéséhez, a telepités helyéhez
és csatlakoztatasahoz. Gondosan olvassa el
ezeket az utalasokat, miel6tt Gzembe helyezi a
tapegységet.

igy megvédheti 6nmagat és fontos tajékoztatast
kap a tapegység csatlakoztatasarél, hasznalatarol
és biztonsagaradl.

A kezelési utasitas a thpegyseg tartozéka. Tartsa
készenlétben a tapegység kozelében. A kezelési
utasitas pontos betartasa eléfeltétele a
rendeltetésszer(i hasznalatnak és a helyes
kezelésnek. A tpegység eladasa esetén a
kezelési utasitast is adja tovabb az Uj
tulajdonosnak.

Vegye figyelembe, hogy az On késziiléke
részleteiben eltérhet a kezelési utasitasban
szerepl6 képektdl és miszaki adatoktol.

A kezelési utasitasban szereplé informaciok a
nyomdaba adaskori allapotot tikrdzik. Fenntartjuk
az elézetes értesités nélkuli modositas jogat.

2.4. Utalasok a munkateriletre

A hidraulikus tapegység hasznalatahoz az
egyemberes lizemmadot ajanljuk. A gépet csak
arra megbizott, képzett személy kezelheti. Miel6tt a
kétemberes izemmaéd mellett dontene, végezzen
kockazatelemzést. Kétemberes lzemmaod esetén
biztositsa, hogy el6zetesen egyeztesse a két
kezel6 az alkalmazast, kommunikaciot és a gép
koordinaciodjat. Akkor is a feszit6hengert
pozicional6é személy adja a tapegység kezelési
utasitasait, ha nem O kezeli a tavvezérlét.

A kezel6k biztonsaga és a tapegység zavarmentes
miikddése csak eredeti Plarad részegységek
hasznalata esetén biztositott. Ez a tApegység
részeire és a poétalkatrészekre is vonatkozik.

Mas részegységek hasznalata esetén a
Maschienefabrik Wagner nem vallal felelésséget a
biztonsagos és zavarmentes mikddéseért.

”wr

2.5. Alapveté biztonsagi eldirasok a
mozgathat6 elektromos
késziulékek hasznalatahoz

Figyelem!

Az elektromos készilékek hasznalata soran az
alabbi biztonsagi eléirasokat kell betartani az
aramuités, a sérilések és a tlizveszély
megelézése érdekében.

Mielbtt a tapegységet hasznalni kezdené, olvassa
el az 6sszes utasitast és gondosan 6rizze meg
ezeket.

Biztonsagos munkavégzés

1. Tartsa rendben a munkateriletét.
» A munkaterilet rendetlensége balesetet
okozhat.

2. Vegye figyelembe a kdrnyezeti hatdsokat
» A tapegységet ne tegye ki esének.
* Ne hasznélja a tapegységet nedves vagy
vizes kornyezetben.
¢ Gondoskodjon a munkaterilet megfelelé
megvilagitasarol.
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* Ne hasznalja a tapegységet tliz- vagy
robbanasveszélyes koérnyezetben.

3. Védekezzen az aramités ellen.
« A testével ne érintkezzen foldelt részekkel.

4. Tartsa tavol az illetéktelen személyeket.

« Ne hagyja, hogy illetéktelen személyek,
kulondsen gyermekek megérintsék a
tapegységet vagy a kabelét. Tartsa tavol Oket
a munkaterulettdl.

5. Térolja biztonsagosan a hasznalaton kivili
tapegységet.
A hasznalaton kivili tapegységet tarolja
szaraz, magasan levd vagy elzéart helyen, a
gyermekek altal el nem érheté modon.

6. Ne terhelje tdl a tapegységet.
« Jobban és biztonsadgosabban dolgozik a
megadott teljesitmény-tartomanyon bell.

7. Hasznalja a megfelel6 tapegységet.
* Ne haszndljon kis teljesitményi tapegységet
nehéz munkara.
» Ne haszndlja a tapegységet olyan célra, amire
nem szantak.

8. Viseljen megfelel6 ruhazatot.
* Ne hordjon bé ruhat, ékszereket, mert ezeket
a mozgo részek behazhatjak.
» Szabadban dolgozva ajanlott a
csuszasmentes labbeli viselése.
» Akinek hosszu a haja, az hordjon hajhalot.

9. Hasznaljon védé&felszerelést.
e Minden munkahoz, ami veszélyeztetheti a
szemét, viseljen védészemiveget.

10. Ne hasznélja a kabelt olyan célra, amire nem
szantak.
* A csatlakoz6 dugot ne a kdbelnél fogva huzza
ki az aljzatbdl.
« Ovja a kabelt a forr6sagtol, olajtol és éles
peremektol.

11. Keriilje el a természetellenes testtartast.
« Gondoskodjon arrél, hogy stabilan alljon és

mindig 6rizze meg az egyensulyat.

12. Gondosan apolja tapegységeét.

* Rendszeresen ellenérizze a tapegység
csatlakozé kabelét és a sériiléseit
haladéktalanul javittassa meg elismert
szakemberrel.

* Rendszeresen ellendrizze a toldokabeleket

és cserélje ki ha sértltek.
 Tartsa szarazon, tisztan és olaj-,
zsirmentesen a fogantyukat.

13. A csatlakoz6 dugét hizza ki az aljzatbol.

« Ha nem hasznalja a tapegységet,
karbantartas, és szerszamcsere el6tt
valassza le a tapegységet az elektromos
hal6zatrdl.

14. Csak kultéri hasznalatra készult toldokabelt

hasznaljon.

« Kiiltéren csak ilyen célra jovahagyott és
ennek megfeleléen jeldlt toldokabelt
hasznéljon.

15. Legyen figyelmes.
« Ugyeljen arra, hogy mit tesz. Gondosan
alljon a munkédhoz. Ne hasznélja a
tapegységet ha nem tud koncentralni.

16. Ellenbrizze a tapegység sértetlenségét.
» A tapegység tovabbi hasznalata el6tt
gondosan ellenérizni kell a

védBberendezések és a kis mértékben sérult

részek rendeltetésszerli miikodéseét.

« Ellenérizze, a mozgé részek kifogastalan
miikddését, szorulasmentességét és
sértetlenségét. Az 6sszes rész legyen

helyesen felszerelve és felelien meg minden

feltételnek, hogy biztositva legyen a
tapegység kifogastalan mikodése.

» A sérult védoéberendezéseket és részeket

elismert szakmihely igénybe vételével

javittassa meg vagy cseréltesse ki, hacsak a
kezelési utasitds masképp nem rendelkezik.

* A sérlt kapcsolét feljogositott
szakszervizzel kell kicseréltetni.

* Ne hasznaljon olyan tapegységet, amit a
kapcsoldjaval nem lehet be- vagy
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kikapcsolni.
Karbantartas, javitas

Minden beallitas, javitas vagy karbantartas el6tt
hiazza ki a halozati csatlakozét. A tapegységet
elektromos szakemberrel javittassa meg.

» Ez az elektromos hidraulikus tapegység
megfelel a ra vonatkoz6 biztonsagi
eléirasoknak. A javitasokat csak elektromos
szakember végezheti, eredeti pétalkatrészek
felhasznalasaval. Eltérd esetben a hasznal6
balesetet szenvedhet.

2.6. Alapvet6 biztonsagi eléirasok a
hidraulikus tapegységek
hasznalatahoz

A tapegység hasznalata soran tartsa be a helyben
érvényes torvényeket és elbirasokat.

Minden hasznalat elétt gy6z6djon meg a
tapegység biztonsagos Uzemképessegérol és
eléirasos miszaki allapotardl. A kezeld ismerje a
tapegység kezelését. Hasznalatba vétel el6tt
ellendrizze a tapegység és a tomlé(k)
sértetlensegét. A sértlt tdmlbket és csatlakozdkat
haladéktalanul cserélje ki.

Csak akkor csatlakoztassa vagy bontsa a
tapegységhez a készllékeket, ha a tapegységet
kikapcsolta. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén
a gép karosodhat és nyoméas alatti folyadék Iéphet
ki. Szemsériilés és égés lehet a kdvetkezménye.
Az anyagokkal vald érintkezés esetén vegye
figyelembe azok termékinformaciojat és biztonsagi
adatlapjat.

Ha tul kis keresztmetszetii vagy tul hosszu
toldokabelt hasznal, fesziltségesés jon Iétre, ami
hatranyosan hat a motor elindulaséra.
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2.7. A termék azonositoja

A hidraulikus tapegységet a vezérlés hazanak

tetején elhelyezett tipustablaja azonositja. Veszélyes elektromos fesziltség!

Forro fellletek!

10[1[2]3]a]5
ul o 14
12

e Szerviz bélyeg, a kdvetkez6 atvizsgalasra
utalassal.
2.8. Szimboélumok és figyelmeztetd

jelzések E

]
« WEEE Ujrahasznositasi/hulladékkezelési
eléiras Ez a termék nem kerllhet a haztartasi

* CEjeldlés X
szemétbe.

[ ]3]

« Tartsa be a szerelési és kezelési utasitast!

3. Termékinformaciodk

3.1. Rendeltetésszerii hasznalat

A PLARAD TAX sorozatu hidraulikus tapegysége
hordozhat6 hidraulikus energiaatalakito.
* Viseljen hallasvedét! A TAX 1ill. TAX 3,5 altal elballitott max. nyomas
1500 ill 2400 bar, a csavarkotések, PLARAD
feszitbhengerrel torténd el6zetes meghluzasahoz
készlt.

+ Viseljen védészemiiveget! A hidraulikus tapegységet kizarélag ipari célra
szabad hasznalni a PLARAD feszitéhengerekkel.

A hidraulikus tapegység bel- és kiiltéren

hasznélhato, -10 - +50 °C k6z6tti hdmérsékleten.
» Figyelmeztetés veszélyre! A veszély fajtajara a Ettél eltérd helyzetrdl egyeztessen a gyartoval.

mellé irt széveg utal.

A hidraulikus tapegységet az lizemi elektromos

halézatrol vagy mobil aramfejlesztérdl szabad

hasznalni, amik teljesitik a "MUszaki adatok"

csatlakoztatasi el6irasait.
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A tapegység szerelését, Ujra beallitasat,
modositasat, bovitését és javitasat csak a
Maschienenfabrik Wagner vagy az erre altaluk
feljogositott partner végezheti. A tapegységet
kizardlag a jelen dokumentumban leirt médon
alkalmazza. Csak ezen feltételek kdzott
biztosithaté a biztonsagos, megbizhato
Uzemeltetése. Az 6nhatalmd modositas varatlan
veszeélyhelyzetet teremthet.

A kezel6k biztonsaga és a tapegység zavarmentes
miikddése csak eredeti PLARAD alkatrészek
hasznalata esetén biztositott. Ez a tApegységekre
és a potalkatrészekre is vonatkozik.

Mas részegységek hasznalata esetén a
Maschienefabrik Wagner nem vallal felelsséget a
biztonsagos és zavarmentes mikddéseért.

3.2. Nem rendeltetésszer(i hasznalat

Minden eltérd vagy ezeken tulmend alkalmazas a
rendeltetési céltdl eltérének mindsul. Ennek
kockazatat kizardlag az Gizemelteté/hasznalé viseli.

3.3. Az érvényes kezelési utasitasok

* BGR/GUV-R 194 hallasvédo eszkdzok
hasznalata

« BGR 237, Hidraulikus vezetékek biztonsagos
alkalmazasanak szabdlyai

e Shell Tellus S2 V 15, PD / MSDS

4. A szallitmany tartalma

» hidraulikus tapegység olajjal feltoltve,
Uizemkészen
fogyo anyagok (szikség esetén rendeljen
utana)

» sz(ir6betét 10um

 hidraulika olaj 1 | Shell Tellus S2 VX 15

» hidraulika olaj 5 | Shell Tellus S2 VX 15

A csavarozasi eset dokumentéldsahoz szikség
van a kezelbegységre.

A kezelbegységet az alabbi részekkel szallitjuk:
» kezel6egység

» dokkol6 allomas a kezel6egységhez

» hélbzati tapegység

 hidraulikus tapegység adapterkabel

» hél6zati adapter

» halézati kabel

* PC program, X32

» halézati adapter program

5. Miszaki adatok

Uzemi nyomas, max. 1500 bar/2400 bar

A mobil aramfejleszté
min. csatlakoztatési
teljesitménye

4 kVA

Hal6zati csatlakozas Iasd a tipustablan

TAX 1 TAX 3,5
Tomegaram | 1,2/0,4 l/perc 3,0/1,0 l/perc
Hangnyoma | 2¢ 45 (A1 m | 89 dB (A)* 1 m
sszint
Sz x Ma x
Mé 450 x 317 x 366 | 500 x 343 x 465
(mm)
Saly 31kg 41 kg

* hidraulikus tapegységgel dolgozva a
hangnyomas szintje minden 1 m tavolsag
esetén 6 dB(A)-val csokken.
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Az alkalmazasi hémérsékletek

-5°C alatti hémérsékleten addig inditsa a
tapegységet, amig a motor el nem indul (ha kell
tobbszor). Allitsa a nyomaskorlatozé szelepet 400
bar-ra. Ne csatlakoztasson tomlét ill. feszitéhengert
és a "kézi" gomb lenyomasaval hagyja a
tapegységet 5 percig jarni. igy a munka
megkezdése el6tt a hidraulika olajat a sziikséges
Uzemi h6mérsékletre hozza.

6. Szallitas

Daruval vagy hasonlé emel&géppel tortend
szdllitas esetén a hidraulikus tapegységet az alabb
jelélt emelési pontoknal fliggessze fel.

7. A haszndalat
elokészitése

Ebben a szakaszban rovid leirast talal a
kezelBszervekrdl és csatlakozokroél. Az itt
bemutatott kezelési folyamatok sziikségesek a
tapegység biztonsagos hasznalatahoz.

7.1. A hasznalat biztonsagi eldirasai

@ Vigyazat!

Vegye figyelembe a zajkibocsatast!
« Viseljen az EN 458-nak megfelelé

kisebb (BGR/GUV - R 194).

hallasvédelmi eszkozt, ha a kezel6 és
atadpegység kozotti tavolsag 2 m-nél

& Figyelmeztetés!

Magas koérnyezeti hdmérséklet és
hosszabb Uzemid6 esetén a tapegyseg
fellleti h6mérséklete elérheti a 80°C-t.
e Viseljen h6allé véddkesztyiit!

tapegységet.

e Az athelyezés el6tt hagyja lehiilni a

A Figyelmeztetés!

vagy leeshet.

a 4 labaval szilard és sik aljzaton
alljon!

A nem stabilan allé tapegység felborulhat

« Ugyeljen arra, hogy a tapegység mind

A Figyelmeztetés!

A forro hidraulikaolaj nagy nyomassal

Iéphet ki, ami sulyos égési és vagott

sériiléseket okozhat.

* A gép uzembehelyezése elé6tt és
miikodése kézben ellendrizze a
tomorségét. A tomortelen

Gzemen kivil és javittassa meg,
miel6tt Gjra hasznalna.

tapegységet haladéktalanul helyezze
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7.2.A hidraulikus tapegység
olajszintjének ellendrzése, az olaj
utantéltése; a haldézatra kapcsolas

1. Az olajszint ellenérzése. Ugyeljen arra, hogy a
tapegység vizszintesen élljon, hogy helyes
értéket olvashasson le.

Az olajszint akkor j6, ha az olaj a figyel6iiveg 1.
pontjanal lathaté.

2. Ha az olajszint nincs rendben, a betdltécsonkon
at toltsén bele hidraulikaolajat, amig az olaj a
figyel6uveg 1. pontjanal nem lathaté.

3. Ellendrizze a haldzati kabel sértetlenségét és
csak kifogastalan allapota esetén
csatlakoztassa a hél6zatra.

4. Egyeztesse az dramellatés tipustablan szerepld
értékeit az aramszolgaltaté vagy a mobil
generator adataival. Csak akkor csatlakoztassa
a tapegységet, ha az adatok egyeznek.

5. Az lizembehelyezéshez hozza létre a
kapcsolatot az elektromos hal6zattal.

A hidraulikus tdpegység onteszttel indul. Ek6zben
kb. 5 masodpercig vilagitanak a tavvezérlén levé
LED-ek.

A teszt kdzben rdvid idére hibalizenetek
jelenhetnek meg. Ha ezek a teszt utan is a kijelzén
maradnak, a tApegységet javittatni kell.

A sikeres Onteszt utan ez jelenik meg a kijelzén:

7.3.A hidraulikus tapegység
alapbedllitasai

A tényleges Uzemet megeléz6en a tavvezérld
"Bedllitasok" menijében elvégezheti a tapegység
alapbeallitasait.

1. Ennek a menlinek az eléréséhez (min. 2

masodpercig) tartsa lenyomva a ,piros” gombot
€s nyomja meg mellé a zoldet is.

3{ Einstel lungen|

[Sprache |

Information |
Temp. in
Druck in bar

piros gomb

automata gomb

kézi gomb z6ld gomb

2. A menuben torténd lépkedéshez hasznalja az
"automata" és "kézi" gombokat.

* A ,z0ld” gombbal valasszon egy almeniit.
» A ,piros” gombbal Iéphet vissza az el6z8
mendszintre.
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3. A'"nyelv" almeniiben valaszthatja ki a

tavvezérld kivant nyelvét.

[ 3.*
% Language

[English
Deutsch

Francais

4. A nyelvi beallitas mentéséhez nyomja meg a
,20ld” gombot.

5. A ,piros” gombbal véalthatja vagy hagyhatja el a
mendszintet.

6. A Kkijelz6 kontrasztjanak beallitasa a "kontraszt"
almentiben. Ehhez a ,z6ld” gombbal valassza a
"kontraszt" almendit.

;{ Einstel lungen|

Sprache |

Information |
Temp. in
Druck in bar

fa 3] 19°C]

7. A kontrasztot az "automata" és "kézi"
gombokkal médosithatja.
N

J{ Kontrast

8. Az "informaciok" almeniiben a hidraulikus
tapegység kilonb6z6 adatait hivhatja le, pl. a
gyari szamot, a teljesitett lzemoérékat és a
szoftver verziészamat.

;{ Information

I0-TAX 1
a8-a
Dperating Hours

B :28 :84
ParaSetHo: 238
{32 Rew: 2251

1 2266
[l&]

9. A"hdmérséklet" és "nyomas" almentiben
kivalaszthatja a megjelenités mértékegységét.
A hémérséklet Celsius vagy Fahrenheit fokban
jelezhetd ki, a nyomas bar-ban vagy psi-ben.
A mértékegységek valtdsahoz nyomja meg a

,20ld” gombot.

;{ Einstel lungen|

Sprache

ontrast
Information
Temp. in

Druck in har|

19°C]

;{ Einstel lungen|

Sprache

ontrast
Information
Temp. in

Druck in har|

B6 °F|

7.4.A nyomas beallitasa

A tapegység homlokoldalan nyomasfokozo
talalhatd, ami lehetévé teszi a feszitéhengerek
hasznalatat 1500 vagy 2400 bar nyomasig.

1. A nyomaés felépitéséhez zarja el a kézi
nyomasmentesitd szelepet.

A tavvezérld kijelzéjének also sora a szekunder
nyomast (munkanyomas a kuplungon) mutatja. A
felsd, kis szam a primer nyomast mutatja a
szeleptdmbon:

Sekundardruck
I Arbeitsdruck

BA

2. A hidraulika tomlévezeték szerszam nélkul kell
csatlakoztatva legyen.

A Figyelmeztetés!

A forré hidraulikaolaj nagy nyomassal léphet ki,
ami sulyos égési és vagott sériiléseket
okozhat.
e Csak a nyomastartomanynak megfeleld
jovahagyasu hidraulika tomlévezetéket
hasznaljon!
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10.Csatlakoztassa a hidraulika tomléhoz a
feszitébhengert.

7.4.1. A nyomas bedllitasa, kézzel
(Ajanlas: A nyomas bedllitasa,
automatikusan)

. Olvassa ki a feszitbhenger nyomastablazatabdl
a kivant huzoer6héz sziikséges munkanyomas
értékét.

. Teljesen nyissa ki a nyomashatarol6 szelepet.

. Szerszam nélkll csatlakoztassa a hidraulika
tomlGt.

. Nyomja meg a "kézi" gombot, hogy elinditsa a
hidraulikus tapegységet.

. A kdvetkez6 lépésben leirt médon allitsa be a
tapegység nyomashatarol6 szelepén a
meghatérozott nyomast.

. Ismétlédéen nyomja meg a "kézi" gombot,
k6ézben annyira forgassa az 6ramutatd
jarasanak megfelel6 iranyba a nyomashatéarolé
szelepet, amig a tavvezérld a munkanyomast

mutatja (a két nyomasérték kozil az also).
: =

. Hatullépte a munkanyomast, tehermentesitse a
tapegységet és ismételje meg a beallitast:

e Nyomja meg a ,.z6ld” gombot.

e Ismételje meg a nyomasbeallitast.

. Ha a helyest nyomast beallitotta,
nyoméasmentesitse a tapegységet:
« Nyomja meg a ,z6ld” gombot.

. Kapcsolja ki a hidraulikus tapegységet, nyomja
meg a ,piros” gombot.

Ezzel el6készitette a tapegységet a
feszit6hengerrel valé mikddésre. Helyezze fel
a feszit6hengert a csavarozasi helyre.

7.4.2. A nyomas bedllitasa, automatikusan

. Olvassa ki a feszitbhenger nyomastablazatabdl

a kivant huzoéer6hoz szikséges munkanyomas
értékét.

. Teljesen nyissa ki a nyomashatarol6 szelepet.

. Szerszam nélkll csatlakoztassa a hidraulika

toml6t.

. Nyomja meg a "kézi" gombot, hogy elinditsa a

hidraulikus tdpegységet.

. A kdvetkez6 Iépésben leirt mddon allitsa be a

tapegység nyomashatarold szelepén a
kiolvasott nyomast.

. Tartsa lenyomva az ,automata” gombot.

K&zben annyira forgassa az 6ramutato
jarasanak megfelel6 iranyba a nyomashatarold
szelepet, amig a tavvezérld a munkanyomast
mutatja (a két nyomasérték kozul az alsé).

. Addig tartsa nyomva az ,automata” gombot,

amig a ,piros” LED folyama nem vilagit.
Réviden nyomja meg a ,z6ld” gombot is.

A nyomast bedllitotta, a tapegység
nyomasmentes.

. Hatdllépte a munkanyomast, tehermentesitse a

tapegységet és ismételje meg a beallitast:
e Engedje ez az ,automata” gombot.
e Ismételje meg a nyomasbeallitast.

9. Kapcsolja ki a hidraulikus tapegységet.

10.Csatlakoztassa a hidraulika tomléhoz a

feszit6hengert.
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Ezzel el6készitette a tapegységet a
feszit6hengerrel valé mikodésre. Helyezze fel
a feszit6hengert a csavarozasi helyre.

3. Addig forgassa az 6ramutato jarasaval egyezdé
iranyba a nyomashatarold szelepet, amig a
tavvezérl6 a munkanyomast nem mutatja.
Kézben tovébbra is tartsa nyomva az
"automata" gombot.

7.5. Feszit6 munkahenger iizemméd

Ha a nyomas betanulasakor véletlenil tal

magas nyomast allitott be, el kell engednie az

»-automata” gombot.

A tapegység magatol nyomasmentessé valik.

A folyamatot meg kell ismételni a 4. pont

Ehhez a tapegység legyen a hélézatra
kapcsolva. Ha levalasztjak a halézatrél, a
beallitasok alaphelyzetbe allnak vissza.

1. Olvassa ki a feszit6henger nyomastablazatabdl szerint.
a kivant huzoéer6hoz szikséges munkanyomas
értékét. 4. Tartsa lenyomva az ,automata” gombot. Az

allandésult munkanyomas elérésekor a
taviranyiton vilagitani kezd a piros LED. A ,kézi”
gomb révid megnyomasa befejezi a ,Nyomas
automata betanulasa” folyamatot.

A tavvezérld kijelzéjén (és a BE-n) a betanulas
ikont @ most az OK ikon ill. a NOK ikon

2. Teljesen nyissa ki a nyomashatarol6 szelepet.

3. Nyomja meg a "kézi" gombot, hogy elinditsa a
hidraulikus tapegységet.

A tapegység bekapcsolasa utan a kijelzén az
alabbi ikont latja:

{ valtja fel.

A tapegység az ,automata” gomb tovabbi

nyomasa ellenére befejezi a szivattylzast.
Primardruck Az ,automata” gomb elengedéséig a
munkanyomast jelzi ki.

Sekundardruck
[ Arbeitsdruck

7.5.1 Nyomas betanulésa

1 088bar

Elmenti a betanult nyomast. Ezzel érhetd el,
hogy a csavarozasokat megfeleléen végezze el.
Biztositja a csavarozasi esetet a nyomasbeallitd
szelep (tulnyomas) véletlen elallitasa ellen.

A kovetkez6 Iépésben leirt médon allitsa be a
tapegység nyomashatarolé szelepén a
meghatarozott munkanyomast:

. Ehhez szerszam nélkil csatlakoztatni kell a
hidraulika toml6t.

. Tartsa lenyomva az ,automata” gombot. A
tapegység most automatikus szivattylzasi
I6ketekben emelkedd szekunder nyomast allit
elé a nyomasfokozdban.

3A 39C

. Az ,automata” gomb elengedésekor lezarul a

betanulas, a nyomasfokoz6bdl leépul a
szekunder nyomas, a tovabbiakban nincs
nyomas.
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6. A szarnyas ellenanyaval rogzitse a
nyomasbeallité szelep beallitasat.

7. Kapcsolja ki a hidraulikus tapegységet. Most
mar hasznalatra kész.

8. Most csatlakoztathatja a szerszamot a
tapegységhez.

9. A szerszamot felhelyezheti a csavarozasi
esetre.

8. Uzemelés

8.1. A feszitbhenger kézi miikodtetése

(ajanlott az Automatikus
uzemmoad, l4sd. a .8.2. fejezetet)

1. Ismételten mikddtesse a "kézi" gombot, hogy a

feszit6henger elérje a sziikséges huzoerét,
amig felépul az elézetesen beallitott
munkanyomas.

2. Atavvezérld a felsd sorban a primer az alséban

a szekunder nyomast mutatja.

3. Huzza meg a rogzitéelemet.

A Figyelem!

Mialatt meghuzza a rogzitbelemet, kézi
Uizemmaodban figyelni kell a nyomas
kijelzését.

e Az als6 hatarérték ala es6 nyomas esetén

utannyomassal kell kiegyenliteni.

Ha a nyomas az also hatarérték ala esik, a
.K€zi” gomb tdbbszdri megnyomasaval a
nyomas értékét fel kell emelni.

4. Ardgzitbelem meghuzasa utan

nyomasmentesitse a feszitéhengert:
Nyomja meg a ,z6ld” gombot.

8.2.A feszitéhenger automatikus

miikodtetése (ajanlott)

8.2.1. Munkavégzés a feszitohenger

automatikus izemmaodjaval

Inditsa el a tapegységet.

. Afeszitéshez tartsa nyomva az "automata"

gombot.

. A tavvezérld kijelzéjén figyelheti a nyomas

felépllését.

. Az el6re beallitott nyomas elérésekor a

tapegység automatikusan befejezi a nyomas
emelését.

. Pl a helyezkedési veszteségek miatt az elért

nyomas ismét csokkenhet. Az ilyen
nyomasveszteségek automatikus
kiegyenlitéséhez a feszitbhenger automatikus
zemmadjanal (haromszoros nyil), a
tapegységben bekapcsolodik az ,automatikus
utdnnyomas” funkcio.

10 bar nyomasesésnél magatdl bekapcsol a
szivattyQ.

13
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5. Ha a beallitott nyomast eléri a bekapcsolt
LAutomatikus utannyomas“ mellett, ez jelenik
meg a tavvezérlén:

6. Huzza meg a rogzitéelemet. Ehhez elengedheti
a tavvezérl6 gombijat.

7. Ardgzitéelem meghuzasa utan
nyomasmentesitse a feszitéhengert:
« Nyomja meg a ,z6ld” gombot.

Az ,Automatikus utdnnyomas” madban is
lehet6ség van az "automata" vagy "kézi"
gombokkal emelni a nyomast.

8.2.2. Az ,automatikus utannyomas” méd
kikapcsolasa (nem ajanlott)

Az automatikus utannyomas kikapcsolasahoz a
nyomva tartott ,piros” gomb mellé nyomja meg
a "kézi" gombot is.

___|Hachpumpen

Henue
aufrufen

BA 41C

Sikeres atallitas utan az utalas helyett a Nyil jel
jelenik meg:

(L) Hinweis

Un=z=chaltung
Einstellmod.

[t Umscha 1 tung

JHachpumpen

Henue
aufrufen

233V BA 41C

egy egyszeri nyilat mutat.

1

]
<

A billentylikombinaciéval az automatikus
utdnnyomast is Ujbél bekapcsolja.

8.3. A feszitdhenger tehermentesitése
A tapegység legyen bekapcsolva.

A rendszer fenntartja a hidraulikus tapegység altal
létrehozott nyomast (az esetleges pl. helyezési,
sth. veszteségek ellenében). Ahhoz, hogy
eltavolithassa a feszit6éhengert nyomasmentesitse
a rendszert:

1. Roviden nyomja meg a ,z6ld” gombot.

i

iV "
v/ \

N/

|

: ,’I;/ z6ld gomb

2. Nyomja meg a "piros" gombot, hogy leallitsa a

hidraulikus tapegységet. A tapegység
nyomasmentessé valik.
Kis id6 utdn a motor is magatdl leall.

3. Uzemzavar esetén (pl. aramkimaradas) a

feszit6hengert kézzel is nyomasmentesitheti.
Ehhez nyissa ki a nyomasfokozd
nyomasmentesitd szelepét.

]
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8.4. A feszitbhenger dokumentalt
tuzemelése

A feszitbhenger dokumentalt izemeléséhez TAX
hidraulikus tapegységre és egy olyan tavvezérlére
van sziikség, amire feltoltétték a csavarozasi
eseteket.

Ha a "BE32.exe" szamitégépes programmal
csavarozasi eseteket hoz létre, Gigyeljen arra, hogy

azokat a feszitéhengeres modban hozza létre.

8.4.1. A kezelbegység csatlakoztatasa

1. A kezelbegységet a "hidraulikus tapegység
adapterkabel" segitségével csatlakoztassa a
tapegységhez.

v
6. Kapcsolja a hidraulikus tapegységet az
elektromos hélozatra.
A kezel6egység mindaddig kap tapfesziltséget,

amig dssze van kotve a tapegységgel. A benne
levé akkumulator azonban nem t6lt6dik.

Az akku toltéséhez hasznélja a hal6zatra
kapcsolt dokkol6 allomast.

A teljesen feltoltott akkumulatorral a
kezelbegység kb. 2 6ran at mikodik kilsé
aramforras nélkal.

8.4.2. A kezelbegység Uzembehelyezése

1. A bekapcsoldshoz nyomja meg a L gombot:

A kezel6egység alapallapotba hozza magat.
Néhany masodperc utan a kijelzéjén az alabbi
Uzenet jelenik meg:

PLARAD"

Torque & Tension Systoms

Initializing..

Ha a kezel6egység még sosem
szinkronizalddott szamitdgéphez, az alabbi
jelzés lathato:

Uhr nicht gestellt

Die Gerateuhr ist
nicht gestellt.

Bitte erst mit dem PC
synchronisieren.

\Lsynchronisierel l Power OFF ‘l

2. Ebben az esetben el6sz6r szamitégéphez kell

szinkronizalni a kezel6egységet, hogy bedllitsa
a pontos id6t (lasd a 8.7. fejezetet). Ez utan
megismételheti az lzembehelyezést.
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3. Ha ez ajelzés mar egyszer szinkronizalt
kezel6egységen jelenik meg, az eleme
meghibasodott és a Maschienenfabrik
Wagnerrel vagy egy feljogositott
szervizpartnerrel cseréltesse Ki.

4. Ha létrejott az adatkapcsolat a kezel6egység és
a hidraulikus tapegység kozétt, megjelenik a
»rapegység adatok” mend.

Egyebek mellett megmutatja a hozza kapcsolt
tapegység tipusat, gyari szamat és a szoftver
verzidszamat.

-

t
N - Aggregat
1Q-TAX 1 -1500 84-18493

¥. 8.2 [ Rev, 2706

Spannung Strom
236+ 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

25:38  himin 2:21 himin

A fejléc jobb oldalan jelenik meg az akku
toltottségi allapota.

Ha a kezel6egység a dokkold allomason van
vagy 0sszekapcsoltak a hidraulikus
tapegységgel, ez a kiegészit6 jel is megjelenik
(tapellatas kiils6 aramforrasbal).

A kezelbegység és a hidraulikus tapegység
kozotti hibas kapcsolatot az alabbi jel mutatja:

- Aggrega

-- nicht verbunden --
Spannung Strom
- -
Metzfreq. Oltemp.
=Hz =-g

Betriebsstd, Agg. Betriebsstd, Metor

hrmin - hravin

5. Ellenérizze a kapcsolatot a kezel6egység és a
hidraulikus tapegység kozott, ha kell
csatlakoztassa helyesen.

8.4.3. A munkavégzés vezérlése
kezeléegységgel

El6készités

A csavarozasi esetek létrehozésa és atvitele a
kezelbegységbe a 9. fejezetben talalhato. A
kezel6egység csak akkor kész a munkara, ha
elé6zbleg a szamitdgépbdl attoltotték a csavarozasi
eseteket.

1. A kezel6egység fémenijét a @ gomb
megnyomasaval érheti el.

2. Valassza ki a "csavarozasi esetek definici6i"

almenit a ill. gombok megnyomasaval és
a L gombbal téltse be.

Megjelenik a csavarozasi esetek valasztolistaja.
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3. Valassza ki a kivant listat a (@ ill. [&] gombok

megnyomasaval és a k gombbal téltse be.

-5 19,09, 10:17
Schraubfalldef.

h Schraubwerkzeuge (B)
a Spannzylinder (2)

[ B Sffmen gl Abbrechen

Megijelenik a kivant lista.

- 19,09, 1018 '
Schraubfalldef.

bs:hraubwerkzeuge [(3]

@Spannzylinder (2)

1t sp 500 sT36AGET
SO0 kM f20s; ST 36 A BS7
Spannzylinder fr die 01600
' n SP 700 ST2IGATTT
FO0 kM ; ST 36 A 777
Spannzylinder fir die 01600

[ 4l Einklappen 4l Abbrechen

4. Véalassza ki a kivant csavarozasi esetet a ill.

gombok megnyomasaval és a L gombbal
toltse be.

-—% 13.09, 10:18 qT_ﬁ
Schraubfalldef.

b Schraubwerkzeuge (6]

ﬁ Spannzylinder (2]

[ sp 500 sT36AE8T7
SO0 kM f 205 ST 36 A BE7
Spannzylinder Fir die L1600
{1t sp 700 sT26ATTY
FO0 kM & ST 36 A 777
Spannzylinder fir die L1600

[ Auswshl 4l Einklsppen 4 Abbrechen

Csak olyan csavarozasi eseteket valaszthat ki,
amiket el6zdleg a tapegységre szant izemmaoddal
készitettek el:

o TAX: Feszit6 munkahenger lizemmaéd
e [Q-VAX- Dual: Feszit6 munkahenger és
csavaroz6 lzemmodok

Csak olyan csavarozasi esetek kozdl
valaszthat, amiket el6z6leg a szamitogépbdl
attoltott a kezel6egységbe és ott a listaba
mentette.

A kivélasztott csavarozasi eset paraméterei
letéltédnek a hidraulikus tapegységbe.

5. Afeszit6éerd kN-ban mért, a kezel6egység
kijelz6jén lathaté nagysagat a munkanyomas
bedllitasaval nyomashatarol6 szelepen allitsa
be (l4sd a 7.4 "Nyoméas beallitasa” fejezetet).

Lernen

Gelernt: 0 kN

[ ]

a Fo0

Zielwert: 600 kN
0 bar

[ ]

i} 1500

607 bar

Spannzylinder

Zielwert: 600 kN

Grenzwerta: 550 .. 650 kN

Peoll: 607 .. 654 bar

irerkzeug: SE 48 A 1187

[F Dritcke [#lMeni Aggregat =

A kezel6egység hasznalatanal a
nyomasbeallitas csak a , Nyomas beallitas”
tizemmodban miikodik.

Utalas: A betanulasi folyamat leirasa a
»,Nyomas beallitasa, automatikusan”, (7.4.2)
fejezetben olvashato.

== 19.09, 10:21
Druckeinstellung

Istwert: 703kN

[ 1

o EE0 1100

Zielwert: 680 .. 750 kN

SP 700 ST3BATTT7

Zielwert: T00 kN
Grenzwerte: 680 .. 750 kN
Psoll: 1082 bar
Wierkzeug: STE6ATTY
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A kezelb6egység kijelz6jén megjelenik az
adatbeviteli ablak:

e E 19,09, 10:22 r{[_ﬁ
Schraubendaten

Schraube Nr:[1] =

[ Okl Abbruch

A "csavar adatok" almeniiben hat szabadon
kitdlthetd széveges mezdbe irhat adatokat a
csavarozasi esetrdl (pl. dolgozé neve, szama,
munkadarab megnevezése, stb.).

A gombbal valthat az adatbevitel kozben a
nagy- és kisbetik ill. a szamok kdzott.

A mez6k szamat és elnevezését a mellékelt
szamitégépes programban hatarozhatja meg. A
kezel6egységgel nem végezhet mddositasokat.
Csak a kivalasztott csavarozasi eset mezdibe
vihet be adatokat.

A L gomb megnyomaséval a bevitt adatokat

menti és a kezel6egység megjeleniti a
kivalasztott csavarozasi esetet.

A kijelz6 tetején megjelenik a kdvetkezd
csavarozas szama (lasd a jel6lést):

-~
—t!ﬂ ] 1909, 10:22
Verspannung

OI-:M

| — e m—
L] BEh &80

SPT00 ST36ATIT

Tiehwart: TOD kN
Grenpwerbe: 68O .. TS0 kN
Pecll; 1082 bar
Wherkzeug: STIBATIT

A feszitbhenger hidraulika téml&re
csatlakoztatasa utan a rendszer kész a feszit6é
Uzemben végzett dokumentalt munkara.



PLARAD

Kezelési utasitas X32 sorozat TAX e 19

8.4.4. A feszitési folyamat

1. A dokumentalt feszités inditdsahoz tartsa
nyomva az "automata" gombot a tavvezérlén. A

kezel6egységen megjelenik a felépllé nyomas
o 13,09, 10:22 Lﬂ

Verspannung

540..

o 1] 250

kN-ban:

SP 700 ST36AT7T

Fielwert: T00 kN
Grenzwerte: 680 .. 750 kN
Psall: 1082 bar
Werkzeug: 5T 36 A 777

Tartsa lenyomva a gombot, amig a ,.z6ld” és
.piros” jelz6lampak egyszerre nem kezdenek
vilagitani.

Az elért nyomas a tlirésablakban van, és azt a

kezel6egység az alabbi médon jelzi:
11 19,09, 10:22

Verspannung

692..

1} E&0 50

SP 700 ST36A7TTT

Zielwart: F00 kN
Grenzwverke: 680 .. 730 kN
Poll: 1082 bar
Wrerkzeug: ST 26 A TTFT

A tavvezérld kijelzdjén kdzben az alabbi
képernyd jelenik meg:

1 0.8“-2bar

231V =13 ] 43C

2. Huzza meg a rogzitéelemet.

3. A kezel6egység hasznalatakor a hidraulikus
tapegység alapértelmezetten utannyom, hogy a
pl. helyezési veszteségek okozta
nyomascsokkenést potolja.

4. Arogzitbelem meghuzasa utan
nyomasmentesitse a feszit6hengert: Nyomja
meg a ,z6ld” gombot.

8.4.5.A feszitési folyamat dokumentalasa

A csavarozas eredményeként a vezérlés a
tehermentesités el6tt kozvetlentl elért nyomast
dokumentalja. Ha a csavarozasi folyamat
sikeresen végz6dott, a kezel6egység kijelzéjén az
alabbi tzenet jelenik meg:

I = 19,09, 10:22 (1%

Verspannung OK

YYerspannung

Q\/’ erfolgreich

Zugkraft 698 kN

lbs Erectitigen

A sikeresen végz6dott csavarozas utan a kijelzén
megjelend Gzenetet nem kell a k gombbal
nyugtazni. Azonnal kezdheti a kdvetkezd
csavarozast. A csavarozas szamat automatikusan
megnoveli.

8.4.6.Hibas feszitési folyamat

Ha a feszitési folyamatot a tavvezérlé ,piros”
gombjaval megszakitja, a kezel6egységen az
alabbi hibatizenet jelenik meg:

I\ 19.09, 10:23 (9

Abbruch durch
Benutzer

Der Benutzer hat die
Yerspannung
abgebrochen

Es wurde schan Druck
ausgelht

Zugkraft 568 kN
lbs Bectitigen
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A tovabbi hibaiizeneteket, mint pl. a megengedett
hazoeré tullépését, a nyomasbeallité szelep
véletlen elallitasa révén, szintén széveges
Uzenetként jeleniti meg:

Autom. Abbruch

Maximale kraft 750 kM
Oberschritten.

Zugkraft 754 kN
s, Bestitigen

Hibas csavarozas utan a csavarozas szamat nem
emeli meg automatikusan.

8.5. A kezeléegység tovabbi funkcioi
8.5.1.Felhasznaloi adatbevitel

1. A nyoméasbedllitas utan bevitt adatok
modositasahoz (pl. a dolgoz6 neve
miszakvaltaskor) kézzel is beléphet az
"adatbevitel" menulbe. Ehhez a kezel6egység
legyen a tapegységhez kapcsolva! Ehhez a
kezel6egyseég legyen a tdpegyseéghez
kapcsolva!

A kezel6egység fémendiijét a @ gomb
megnyomasaval érheti el.

. Véalassza ki az "adatbevitel" almenit a ill.

gombok megnyomasaval és a L
gombbal téltse be.

. Az "adatbevitel" almeniiben a mindig

rendelkezésre allé "csavar szam" mezd&n tul hat
szabadon kitolthet6é széveges mezdbe irhat
adatokat ill. médosithatja azokat a csavarozasi
esetrdl (pl. dolgozé neve, szama, munkadarab
megnevezése, stb.).

Az alsé képen nincs kiegészitd mez6 a "csavar

szam" mezd mellett.

- L,
Schraubendaten

Schraube Nr:[1] =

[l ok gl Abbruch

A mezbk szamat és elnevezését a mellékelt
szamitogépes programban hatarozhatja meg. A
kezelbegyseggel nem végezheti el a mezbék
atnevezését. Csak a kivalasztott csavarozasi
eset mezbibe vihet be adatokat.
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8.5.2. Dokumentaci6 és adatok megtekintése Megjelenik az adott csavarozas 6sszes adata, pl. a
datum, az el6feszitési erd, az alkalmazott

A "dokumentéacio" almeniben az elkészilt feszitbhenger, a csavarozas megnevezése, stb.

csavarozasok listaja érhet6 el. - (i

Ebbe az almeniibe a fémeniibél a "dokumentacio" Dokumentation

alment valasztva lehet belépni. Wt sp 700 ST36AT77

Schraube Mr: 95 20,09, 0F:50

694 kN

i)

o OK

Sollwerte

Zielwert: T00 kN
Grenzwarke: 680 .. 750 kN
Warkzeug: ST36 A TTT
Aggregat

IQ-TAX 1 -1500 24-13433

[ Liste [l Schliefien

o SHERE - A részletes mutatasban a ll. gombokkal
lapozhat az el6z8 vagy kévetkez6 adatallomanyra.

Egy dokumentaci6 megtekintéséhez navigaljon a Ha nincs megjelenitheté adatallomany, az alabbi

"dokumentacié" almeniiben a ill. lizenet je]enik meg:
gombokkal és az igy kijeldlt adatallomanyt a L Keine Dokumentatio
gombbal valassza ki. Es sind noch keine

Dokumentationen auf
diesem Gerat

¥ = ' gespeichert.
Dokumentationen
Bk =P 700 s30T 17.09, 15:32 : :
#1 E34 kN
it =P 700 sTIEATEE 17.09. 15:33 8.5.3.Nyomas kijelzés
#1714 kN
W =p 700 sT380777 18.09, 14:25 A nyomas kijelzés almenii megmutatja Onnek az
#1704 kH elére és hatra I6ket nyomasat.
B =r 700 sT300777 18.09. 14:29 —
6 = 07:00
#11 91 kN =
Dricke
B =p 700 ST308777 18.09. 15:03
#11 31kN Q Yorhub Obar
i =P 700 sT208777 18.09. 15:06  ——
59/ 68 i a00
[ Arsicht g Schlisfian 0
Riickhub bar
,———
o 175
234 ¥ 0A 19 °C
[#Ireni Aggregatq
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8.5.4. A tapegység adatainak megtekintése

A "tapegység adatok" almeniiben a
kezel6egységhez kapcsolt tapegység adatait lehet
megtekinteni. Ebbe az almenlbe a fd6menibél a
"tapegység adatok" almeniit valasztva lehet
belépni.

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

= hemin = henivin

A kezelbegység a tapegység pillanatnyi adatait
mutatja:
- i
Aggregat
1Q-TAX 1 -1500 84-18493

¥. 8.2 / Rev. 2706

Spannung Strom
236, 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-

Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor

25:38 hzmin 221 hzmin

8.5.4. A kezeléegység informaciodinak
megtekintése

Ebbe az almeniibe a fémenibdl az "informacio"
almenit valasztva lehet belépni.

Beatriebsstd. Agyg. Betriebsstd. Motor

- hzmin - h:min

Az "informécid" almenuben a kezel6egység adatait
lehet megtekinteni.

A menu elhagyadsahoz nyomja meg a k gombot.

i ‘o

Information

PLARALD Bedieneinheit (BE)
Seriennr.: 9100054
Hardware Wer.: 2.2
Firrware YWer.: 3.0
Supported Protocol: 8.2
Euild: 2655 / Sep 19 2012
Hw-IC: 01-0000128b7cEE
MAC: BCIEETE00:15:98
IP: 192,168 6.1/255,255,255.0

‘ Fertig I

- hemin - h:min

8.5.6. A beadllitAsok mdédositasa

A "beallitasok" almeni a fémenubdl a L gomb
megnyomasaval érhet6 el.

A "beallitdsok" almeniiben az alabbi paramétereket
modosithatja: nyelv, h6mérsékleti egység (Celsius
vagy Fahrenheit fok) és id6z6na; kezel6egység
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alkalmazasa esetén a hal6zati IP cimet és
maszkot.

=) 20,09, 12:36 @
Einstellungen
Sprache Dansk
Deutsch
English

Temp.Einh. @°C (O°F
IP-&dresse  [192.168.6.1 |
Metzrmaske [255.285.255.0 |

Feitzone I-anada,Saskatchewan
k- anadafukon

r-hile fContinental
I-hile/EastarIsland
Europefamsterdam
Europefandorra
Europefathens
Europe/Betlin

[ Ok [ 2uriick = wveiter gl abbroch

1. Nyomja meg a kezel6egység '7 ill. Y‘
gombjat, hogy valthasson a nyelv, hémérsékleti
egység, halézati maszk és IP cim bevitele
kozott.

2. Anyelvet és hémérsékleti egységet a (@ és

ill. a [[>] és [&]]gombokkal médosithatja.

3. Az IP cimet és a halézati maszkot a
kezel6egység szambillentyUivel viheti be:
» valassza ki az ,IP cimet” vagy az ,halozati
maszkot” a '7 ill. i‘ gombbal. A kijelzé

allapotsoraban megjelenik a 123 jel. A
kezel6egység gombjai most
szambillentylzet médba kapcsoltak.

» Vigye be az IP cimet vagy a hal6zati maszkot.

I

. L nyomja meg a bevitel nyugtazasahoz.

5 A ‘ szakitja meg a folyamatot.

8.6. A kezel6egység kikapcsolasa

A kezelbegyseég kikapcsolasahoz valassza a
"kikapcsolas" almeniit.
=t 1909, 12102 r{ﬂ

Ausschalten

-- Zurtck -- Esc

8.7. Adatcsere a szamitogép és a
kezel6egység kozott

A kezel6egységet csak akkor tudja a tapegységgel
hasznalni, ha el6zbleg a szamitdgépbdl letdltotte
bele a csavarozasi esetek adatait.

A csavarozasi eseteket létrehozni s médositani
csak a szallitott szamitdgépes programmal tudja.
Ez biztositja, hogy a dolgozé ne tudja utdlag
manipulalni a csavarozasi eset paramétereit.

A dokkolé allomast a vele szallitott haldzati
adapterrel vagy kdzvetlenll egy hal6zati kdbellel
kapcsolja a szamitégéphez.

A rendszergazdanak mindkét esetben létre kell
hoznia egy halézati kapcsolatot. Az ehhez tartozé
dokumentacio a "Doku" dossziéban levé CD-n
talalhato.

A kezel6egységet a dokkol6 allomassal tudja egy
szamitégéppel vagy hal6zattal 6sszekapcsolni.

A kezel6egységhez vagy a halézati interfészhez
minden esetben érvényes IP cimet kell
hozzarendelni. Szikség esetén beszéljen
rendszergazdajaval.
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8.8 Adatcsere végrehajtasa meg (lasd a 9. fejezetet is, Csavarozasi esetek
létrehozasa / kezelése):

1. Helyezze a kezel6egységet a dokkold
allomasba.

Suche
2. Ha a kezel6egység a dokkolé allomason % Synchronisations-Sery

megfelel6en kapcsolodott a szamitégéphez, az Br..
alabbi jel mutatja.

S
- Aggregat Abbruch i]

-- nicht verbunden --

Synchronisieren

Spannung Strom
- - Ez esetben hozza létre a kapcsolatot vagy
inditsa el a "BE32.exe" szinkronizalé programot
Metzfreq. Oltemp. a szamitégépen.
" Hz =-C
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor
- hemin - hemin

3. Most szinkronizélhatja a kezel6egységet és a
szamitdégépet. Ennek soran a csavarozasok
dokumentalasa (az elvégzett csavarozasok
adatai) atkertilnek a PC-be; egyidejiileg az
adatatvitelre kijelolt csavarozasi esetek
letdltédnek a kezelbegységbe (v.6. 9.3. fejezet).
Ehhez a fémenlben valassza a "szinkronizalas"
almenit és nyomja meg a k gombot.

i

Ha a kezel6egység nem kapcsolddott
megfeleléen a PC-hez vagy nem fut azon a
szinkronizalé program, az alabbi izenet jelenik
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9. Csavarozasi esetek
|étrehozasal/kezelése

A TAX hidraulikus tapegységet feszitbhengeres
alkalmazasokhoz fejlesztettiik ki. Ezért csak
feszitbhengerek adatait tudja feldolgozni.

Ezért a csavarozasi eseteit mindig
»Feszitdhengeres” lizemmaédban hozza létre.

A kezelbegységet kofferben szallitjuk ki, szoftver
CD-vel, dokkol6 allomassal és csatlakoz6
kabelekkel.

A csavarozasi eseteket a szamitogépen futod
"BE32.exe" programmal hozhatja létre.

1. A hasznalati utasitas szerint telepitse a
programot és a drivereket egy szamitdégépre.

2. Inditsa el a "BE32.exe" programot
(inditas/futtatas).
Megijelenik a "X32 BE Interfész" féablak a
"csavarozasi definiciok bongészdjével" és a
"csavarozasi definiciok listainak
bdngészdjével".

derurahd i) E oo en () Arrahd B Evploses 11

Buttons zum Offnenweiterer Explorerund Editoren

3. Amennyiben sziikséges, nyisson meg tovabbi
bdngészbket a csavarozasi definicidknak,
definicios listaknak vagy a "felhasznal6i mezék
mintainak szerkeszt6jét". Ehhez kattintson a
megfeleld ikonra.

Az allapotsorban megjelenik a megnyitott
bdngészdk/szerkesztbk szama.

4. A bongészlk és szerkesztdk kezeléséhez
hizza a kurzort azok munkateriletére.

5. A "helyi meni" megnyitasahoz kattintson a jobb
egérgombbal.

9.1. Felhasznal6i mezok létrehozasa

A "felhasznaléi mez8k mintainak" szerkesztéjével
max. 6 szabadon definialhaté felhasznal6i mezét
hozhat létre a kezel6egység szamara. Az ilyen
maodon Iétrehozott mezbkbe a csavarozas soran a
kezeld kiegészitd informaciokat vihet be.

1. Az "UF" ikonra kattintva nyissa meg a
felhasznaldi mez&k mintainak szerkesztéjét.

Dateneingabe
Verschraubung |
Werker

Plared b BTumapt

Turmeuemar

-

1 i 4

2. Hakell a "szerkesztés" gombbal valtson
szerkesztési megjelenitésre.

3. Adja meg a mezdk fejlécét:

Dateneingabe

Wik

Ubsmrmcheri fir Folid 3
Flanschmammaer
Ubsprnacher® fur Fold 3
T TSI

Uit e T Fioli] o4

Ll it T Pl 5

Litind el B Pl 8

Ajanlott egy ,Megjegyzés” mez6 |létrehozasa. Ide lehet pl. beirni
a csavarozasi esetek eseményeit.

4. Az "elénézet" gombbal valtson elénézeti
megjelenitésre és ellendrizze. igy megnézhet,
hogy fog kinézni a szOveg a kezel6egységen.
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Az igy létrehozott mintat a késdbbiekben
hasznalhatja a csavarozasi esetekben (lasd a 9.2.
fejezetet, Csavarozasi esetek).

A bemutatott példaban "csavarozas", "dolgozé",
"karimaszam" és "toronyszdm" mez6ket hoztunk
létre. Ezeket az adatokat a rendszer a
csavarozaskor annak adataival egyutt rogziti.

9.2. Csavarozasi esetek létrehozasa/
szerkesztése

A csavarozasi definiciok bongészéjével tud
csavarozasi eseteket létrehozni és kezelni.
Létrehozhat egy jegyzékstruktirat, amibe menti az
egyes csavarozasi eseteket (pl. géptipusok szerint
valogatva).

1. Hakell, az ikonra kattintva nyissa meg a
"béngész6t nagyitoval™:

......

Aol el Doplores 41 druahd i Dedtoren 3% Araahi il Dagioe s 11

Megnyilik a szerkeszt6:

Explorar flr Yerschraubungsdefinitionen
Datei

23 Scheiinhe 3 Distun u Zet
AN- TG ANT IR47 M
yNe.. 005N 170216

ENe.. 10052001 171249

2. A "helyi menU" megnyitasahoz kattintson a jobb
egérgombbal.

3. Valassza a "csavarozasi eset létrehozasat" és
adjon meg egy nevet.

A csavarozasi eset megjelenik a listaban. A
csavarozasi eset addig érvénytelen, amig nincs
minden mez6b teljesen és helyesen kitdltve.

Mindaddig a i i) jel lathaté a csavarozasi eset
neve el6tt.

Ha a csavarozasi eset megfeleléen lett 1étrehozva,
a neve el6tt a csavarozasi mad jele jelenik meg.

4. A csavarozasi esetre duplat kattintva (vagy a
helyi menuben) nyissa meg a "csavarozasi
esetek definicidinak szerkesztéjét".

HSX 555 2000Mm - Editor fiie Verschrsubingsdefinitionsn EI

2 200] Kirn

dsrahl Sphugmban

Wl

HEX 558 F (§N-IC & TH W Llls DeTkte -

HE-Sehlusth BI0baK w

Fommanty

_:’W][%H-’tﬁ] [ £ ditow b Hhiizes Falder - l

Ha médositjak a ,,0” értékét, alaposan el kell
olvasni a ,Csavarozas-szamlald” funkcio leirasat
(9.3).

Ha a ,Csavarozasok szama” mez8ben megadott
,0” értékét nem maddositjak, a kdvetkezb leirast kell
elolvasni.

5. A szerkeszt6ablakban adja meg a csavarozasi
eset paramétereit, pl. a sziikséges eléfeszitési
erét, az alkalmazott szerszamot, stb.

6. Ha szlikséges a gombra kattintva nyissa meg a

"felhasznaldi mezdk szerkesztojét".
(Tovabbi informécidkért lasd a 9.1. fejezetet, Felhasznaloi
mezok létrehozasa).

Dateneingabe
Verschraubung:[ ]

Werker

Hanschnummer

Tur

Lade Standard ”Speichere als Standart]

7. Ha a felhasznaléi mez6 definiciot normaként
(mas csavarozasi esetek mintajaként) mentené,
kattintson a "mentés normaként" gombra.
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8. Ha mar van elmentett norma a felhasznaléi
mez6 definiciéjahoz, annak betdltéséért
kattintson a "norma beto6ltése" gombra.

» 9.3 ,Csavarozas-szamléalé“ funkcio
(dolgozéiranyitas és dokumentacio)

Ez a funkcié a megadott szamu csavarozas sikeres
elvégzése utan megfeleld tajékoztatast ad a
dolgozonak.

Ehhez a funkciéhoz a BE32 és a PC program
verzibszama >= 4063 folotti kell legyen.
Figyelem! A dokumentaciés adatok csoportositasa
nem torténik meg! Ha egymas utan tébb ilyen
csavarozas torténik az adott termékhez valé
hozzarendelés az egyik ,felhasznaléi mezd”
segitségével lehetséges.

9.3.1 Eljaras:

A csavarozasi eset meghatarozésa a
.CsavarSzam*“ mezével boviilt

HSX 555 2000Nm - Editor fiir Verschraubungsdefinitionen 3]

Moduz

Dreh=cmant-Mode bt

Ziehwent

jz00] Nm

Zielfenzter

minc | 1900 Nm mae |21 Hm
Arnzahl Schrauben
0

‘werkzeug

HSX 555 F (SX-EC 5 TS) ¥ |Alle Gecite v

HD-Schlauch 200bar v

Kommentar

[ ok || ewenden | [ abbrechen | [ Ector i Nutzer Felder 5 |

Meglevé / Uj csavarozasi esetnél ez a mezd elbre
feltdltve ,0” értékd.

Ha ennek a mez6nek az értéke > 0, az adott
csavarozasi esethez bekapcsoltak ezt a funkciot.
A szamitogéprdl a kezel8egységre tortént
szinkronizalas utan a dolgozo ezeket a funkciokat /
csavarozasi eseteket a kezel6egységen éri el.

Ha késébb a dolgoz6 ilyen csavarozasi esetet
valaszt ki, a kezel6egység kijelzdjén kiegészitd
informaciodkat kap.

Az ilyen csavarozasi esetek mar az attekintd
listaban is ,,(NX)“ jelzést kapnak, ahol ,N“ helyett a
mindenkori megadott érték szerepel.

Schraubfalldef.
(G test 1”(4)
% HSX 555 2000Nm
gli‘\:-: 555 DM DR 500 60

"tSpa naykinder
somm

I YEinklappen Abbrechen 4

A sikeres betanulas utan a fejlécben a mindenkori
allapot lathatd ,#X/N“.

X a pillanatnyi csavarozas szamat, ,N“ az
elvégzendd csavarozasok szamat jelenti,

Verspannung

OkN

_
0 550 750

Spannzylinder

Zielwert: 600 kN
Grenzwerte: 550 .. 650 kN
Peoll: 607 bar
Werkzeug: SE48 A 1187

[7 Dricke (I Meni mDateneing. Aggregat N
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Hibatlan csavarozas esetén a pillanatnyi
csavarozasok szama addig emelkedik, amig még
van elvégzend6 csavarozas.

Verspannung

Verspannung erfolgreich.

Max, Kraft 600 kN
Zugkraft 581 kN

[ eiter ]

[? Orutke Wi 0 Reneires. Leprrge =

A csavarozasi eset utolsé csavarozasa utan az
.elofeszités OK
feszités sikeres*
Uzenet kiegészil a
,Ccsavarozasok szama elérve
X I'N csavar meghuzva“
Uzenettel.

——

#6/5 = 03:56)

S ——

Verspannung

i

pannung erfolgreich.

™ Schraubenanzahl erreicht
5 von 5 Schrauben angezogen

Max, Kraft 599 kN
2ugkraft 587 kN
[y Ferli% Weiter 4

[? Oribe Sikerns 10 waneng. Lepirags ﬁ-l

A bévités kifogastalan mikddéséhez a
kovetkezdkben leirt csavarozasi esetek masképp
viselkednek, mint amikhez nincs megadva
,CsavarSzam®* érték:

- A,meghuzott csavar* felismerésekor:

a) a szamlalét nem emeli és

b) hibaként értékeli.

- llyen csavarozasi eset valasztasakor a szamlalot
mindig ,1-re* allitja

Ha minden csavarozas egymas utan sikeresen
zarult, a dolgozénak nincs tovabbi teenddje.

Ha megszakitas tortént (szlinet, &ramkimaradas,
kezeldi hiba, stb.) a dolgozé manualisan
korrigalhatja az éppen elvégzendd csavarozast.
Ehhez a mar meglevé ,Adatbevitel“ menipontot
hasznalja.

9.3.2 Példak:

- A) példa

Ha egy sikeres csavarozas utan (pl. ,#1/N*)
elfelejtik a csavarozot a kovetkez6 (pl. ,#2/N*)
csavarra helyezni és igy az el6z6 ,#1/N“ csavart
hluzzak meg ismét,ezt altaldban felismeri és
,meghulzott csavar* hibatuzenetet kiild.

Csak nyugtazni kell a hibatizenetet és normalisan
lehet tovabb dolgozni az érintett (pl. ,#2/N*).)
csavarozason.

- B) példa
Ha nem ismeri fel a ,meghuzott csavart, az
alabbiak szerint kell eljarni:

A (pl. ,#3/N“) csavarozast hibasan végezték el
(masik csavart hiztak meg, kimaradt az alatét,
stb.)

Az érintett csavart ,#3/N“ csavarként szamolja
meg és igy keril be a dokumentacioba is.

A helyes dokumentalashoz tehat sziikséges, hogy
a tényleges 3. csavar becsavarasa elétt a
szamlatét ismét a ,#3/N“ értékre allitsak.

Ekkor a dokumentacidban roégziteni a kell a kettés
csavarozas (3-as szammal) okat (pl. a Megjegyzés
felhasznalé mezdébe irt magyarazattal).

- C) példa

A munkat megszakitjak, pl. a ,4/N“ csavarozas
utan és csak késébb folytatjak.

A csavarozasi eset ismételt kivalasztasaval a
szamlalo értéke ismét ,1/N“ lesz. Ezt a értéket a
kovetkez6 (5.) csavarozas elvégzése el6tt
megfeleléen (pl. ,#5/N“) korrigalni kell.
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9.4. Csavarozasi definicios listak
|étrehozasa

A csavarozasi definicidk listajanak bongészéjével a
mar rogzitett csavarozasi esetekbdl az
alkalmazasok szerint csavarozasi esetlistakat
allithat dssze.

1. A'lista" ikonra kattintva nyissa meg a
csavarozasi definiciok listajanak bongészéjét.
2. A"helyi meni" megnyitasahoz kattintson a jobb

egérgombbal.

3. Vélassza a "csavarozasi esetlista |étrehozasat”
és adjon meg egy nevet.

4. A bbngész8bél huzza a kivant csavarozasi
eseteket a kivalasztott listaba.

Explorer fiir Listen mit Yerschraubungsdefinitionen

Name  Datum u Zeit

i 207 MyVer. 10052011 17.47:44
[ Ltz 10.05.2011 17:47.25 MVer.. 1005201174753
A\ler 10052011 17:48:02

Alapbeallitasban minden szinkronizacié alkalmaval
a rendelkezésre definicids listakat attolti a
kezelbegységbe. A csavarozasi esetek listajabdl az
esetleges érvénytelen csavarozasi eseteket nem
tolti at!

9.5. Dokumentacios adatok kezelése

A kezelbegységben tarolt csavarozasi
dokumentaciékat minden szinkronizalas alkalmaval
attolti a szamitogép adatbankjaba.

A sikeres atvitel utan a kezel6egységbdl torli a
csavarozasi dokumentaciot.

A PC-n térolt csavarozasi dokumentaciok
megtekintéséhez és kezeléséhez haszndlja a
"DrExplorer.exe" programot. Ez a program
tdblazatosan mutatja meg a csavarozasi
dokumentaciokat és lehetdvé teszi ezek szlrését,
valogatasat és exportalasat.

1. Inditsa el a "DrExplorer.exe" programot
(inditas/futtatas).
Megnyilik a program ablaka:

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229)

T _¢J‘ Expattieren

e
Datumu. Zet | Mode BE Serial Nr.
05.01.20121... ﬂtSparnzylmdi.*h-Druclcwerstarke: 9100066

0s.01.20121... [ 1 1Spannzyinder+Druckverstirker 9100086

2. A szilrés vagy valogatas funkcidhoz kattintson a

fenti ikonokra.

3. A "helyi meni" megnyitasahoz kattintson a jobb

egérgombbal.

Megnyilik a sz(ir§ vagy a valogatas definicios
parbeszéde. Legfeljebb 5 valogatasi vagy
szlréfeltételt adhat meg.

x|
Feld: B edingungafert:
BE Serial Nr. | = ~ | | 9100002 ~
-+
X|
Feld: Bedingungwert:
Daturn u. Zeit v |EEl v ||09.05.201 v 11805
k]
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Ez a példa a kezel6egység gyari szama és a 10. Hibalizenetek

datum/idé alapjan véalogat.

Sortierreihenfolge definieren

ﬂmd x| Bels6 hibak
Mode 4 A

o+

x| arduware

Feld: Fehler?
Datum u. Zeit b DdE H .3

i H

+ ert : 34

Ez a példa el6szo6r a csavarozasi méd szerint valogat
(csokkené sorrendben), majd a datum/idé szerint (emelked6
sorrendben).

Az adatok exportalasahoz kattintson az Példa egy belss hiba jelzésére

exportalas ikonra:

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229) A héldzati csatlakoz6 bedugasa utan a tapegység
Y 4| CEspotieren] onellenérzést hajt végre. Ennek soran el6szor

LS Zon T Mode DESnall belsé hibalizenetek jelennek meg, amiket a sikeres
05.01.20121... HtSpannzylxr*uer+Druckverslarker 9100086 » - , L, e ey
jrtd onellendrzés utan torol is.

[ 1 1Spannzylinder+Druckverstarker 9100086
A megjelend parbeszédben meghatarozhatja és Az énteszt kbzben a tavvezérld adhat rovid ideig
mentheti az adatformatumot. hibajelzést. Ha az ilyen hibajelzés az dnteszt

lefutasa utan is a képernyén marad, a hidraulikus
tapegységet szervizbe kell vinni.

Dokumentationsdaten Exportienen

Fionmat -~ "~
Szdveges hibatzenet
[#] Eoptzadan

A kezel6 altal is elharithatd hibak széveges
Uzenetet killdenek:

A kovetkezd parbeszéd jelenik meg:

Spelchorm unter ]

Somchemn | () Eigere Daten v

Fal=zche
Drehrichtung?

‘_J Datenares it it et o34 # M Cosren |
trwtiget Dot v Do 0 w [ Felhasznal6i hibak példai

o

Ebben a parbeszédben adja meg a mentendd
fajl nevét és a fenti képen jeldlt mentés ikonra
kattintva végre is hajtja azt.

Ekkor azokat az adatokat exportdlja, amiket
elézéleg a szlir6kkel kivalasztott. Ezek abban a
sorrendben exportalédnak, ahogy a vélogatasi
kritériumok meghatarozzak.
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11. A tavvezérlo kijelzdje

Az allapotsorban a kdvetkez6 ikonok jelenhetnek
meg:

Meni

E Feszitbhengeres Gzemmadd, automatikus

utannyomas nélkiil

E Feszitéhengeres lzemmaod, automatikus

utdnnyomassal
Hiba

Nyomasbedllitds méd aktiv

PC-hez vagy kezelbegységhez kapcsolva

Arbeitsdruc

Metzspannung  Strom  Oltemperatur
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12. A tavvezérlo
jelzélampai

Jelzélampa
z6ld piros

Villogasi Az IQ TAX 3,5-1500 miikodése

frekvencia kezeléegységgel

A z6ld jelz6lampa A hidraulikus tapegység feszité médban van.

folyamatosan vilagit
A tapegység kész a feszitésre (a nyomast még lehet, hogy
be kell allitani a csavarozasi esetnek megfelelen!)

A z6ld jelz6lampa A hidraulikus tapegység nyomasbeallitds modban van.
lassan villog

A z6ld jelz6lampa A gyors villogas mindig azt jelenti, hogy egy miivelet
gyorsan villog folyamatban van, pl. a thpegység inditdsa vagy a nyomas
felépitése feszitéskor.

1088

A piros jelzélampa | A feszit6henger tehermentesit6dik.
villog
A piros és zold Hiba &ll fenn.
jelzélampa felvaltva
villog
R
A piros és zold A feszités aktiv. A névleges nyomas elérve. A csavar
jelzélampa meghuzhaté. Ekézben eléfordulhat, hogy automatikusan
folyamatosan vilagit | utannyom!

A piros jelzélampa | A hidraulikus tapegység automatikusan utannyom.
folyamatosan
vilagit, a z6ld villog
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13. A kezel6egység folia billentylizete

L

kijelz6
meni gomb

bal haromszég gomb
jobb haromszdg gomb

navigacios gombok
"fel" és "le"

navigaciés gombok /

"balra" és "jobbra"
megszakitas gomb

nyugtazas gomb (OK)

beviteli gombok
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14 A kezelbegység kijelzdje

Az 6sszekottetés allapotaként a kdvetkezd ikonok A hidraulikus tapegység allapotaként a kovetkezé
jelenhetnek meg: ikonok jelenhetnek meg*:
k- Akezeldegység nincs csatlakoztatva E feszitdhenger méd

== A kezelbegység csatlakoztatva van % nincs atkiildott csavarozasi eset

A kezel6egység és a PC kdz6tt van
adatkapcsolat

*

Mas, forgo rogzitési modhoz hasznalhatd,
hidraulikus tapegység hasznéalata esetén itt mas
allapotjelzések is megjelenhetnek!

a pillanatnyi csavarozas szamanak kijelzése

I 41 19.09, 12:43

Aggregat
IQ-TAX 11500 §4-18493

¥.8.2 / Rev. 2706

Spannung Strom az akku toltottségi allapota ill. halozati taplalas
236, 0.
Netzfreq. Oltemp.

50.. 26-
labléc
Betriebsstd. Agg. Betriebsstd. Motor /

25:38 hzmin 2:21 h:min
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15. Karbantartasi eloiras

A Figyelmeztetés!

Veszélyes elektromos feszliltség!

Varatlan elindulas szandékolatlan kezelés

miatt.

* Minden beallitas, javitas vagy
karbantartas el6tt huzza ki a halézati
csatlakozot.

16. Hulladékba helyezés

A hidraulikus tapegységet a helyben érvényes
eléirasok szerint helyezze hulladékba.

Ugyelien az alabbi pontokra:

* Rendszeresen ellenbrizze a tapegység
olajszintjét, munkakezdés el6tt mindenképp.

» Cserélje az olajat 150 Gizeméranként, de
legkésébb évente.
Az Gzemorak szamat a tavvezérls "informaciok"
mendjében talalja.

3{ Information
i I0-TAX 1

Dperating Hours

8:28 :84
[ParaSetHo :

» Tartsa tisztan a hidraulikus tdpegység, a tdmldk
és a feszit6henger csatlakozoit. Csatlakoztatas
el6tt ronggyal térélje meg a csatlakozdkat.

« Szdllitas és tarolas soran tartsa sapkaval zartan
a csatlakozokat.

ﬁ Figyelem!
Ez a jel arra utal, hogy a termék a
L

WEEE iranyelv (2002/96/EU,
Elektromos és elektronikus hasznalt
készilékek iranyelv) szerint nem
helyezhet6 a haztartasi szemétbe.

» Juttassa el a késziiléket az erre
szolgalé gyiijtéhelyre. Hasonlo
termék vasarlasa esetén adja
vissza vagy vigye el az erre
feljogositott gyiijtéhelyre, az
elektromos és elektronikus
készilékek Gjrahasznositasara.

* A gyiijtéhelyekre vonatkozé
informacidkat a helyi
Onkormanyzatnél, a
hulladékhasznosito
kozszolgéltatonal, az elektromos
és elektronikus készulékek
Ujrahasznositasara feljogositott
cégnél vagy a hulladékgydijténél
kaphat.
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... eine erfolgreiche
Verbindung!

PLARAD"

Torque & Tension Systems

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshéhe - 53804 Much - Germany

Tel. belfsldi: (02245) 62-0
Fax. belfsldi: (02245) 62-22

Tel. kulfoldi:  +49 (0)2245 62-10
Fax. kulfoldi:  +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Utannyomas és masolas, kivonatosan is, csak el6zetes, irasbeli
engedély birtokaban szabad. A médositas joga fenntartva. A
nyomdahibakért és tajékoztatasi hibakért nem vallalunk
felelésséget.

Kiadas: 2020/06

69160
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A 4159-es szoftver verzi6tol
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