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1. Fabricante

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Deutschland
+49 (02245) 62-0

2. Indicaciones

2.1. Marca CE

Los productos llevan la marca CE. La declaracién
de conformidad confirma que los productos
cumplen las Directivas sobre seguridad de la
Unién Europea.

2.2. Directivas

El producto es conforme a la Directiva 2006/42/CE
relativa a las maquinas.

2.3. Indicaciones sobre el manual

El presente manual de instrucciones contiene
indicaciones importantes relativas al
funcionamiento, al lugar de instalacion y a la
conexioén del grupo. Léalas en detalle antes de
poner el grupo en funcionamiento.

De este modo, estara protegido y dispondra de
toda la informacién importante sobre la conexion,
la utilizacion y la seguridad del grupo.

El manual de instrucciones es un componente mas
del grupo, y debera conservarlo en su cercania.
Para garantizar la utilizacion correcta y el uso
debido del grupo es necesario observar
exhaustivamente el manual de instrucciones. Asi
pues, en caso de vender el grupo, debera entregar
el manual al nuevo propietario.

Tenga en cuenta que su producto puede no
coincidir exactamente con los detalles de las
figuras y las caracteristicas técnicas descritas en el
manual.

El manual de instrucciones ofrece la informacion
disponible en el momento de la impresién. La
empresa se reserva el derecho a realizar
modificaciones en cualquier momento y sin aviso
previo.

2.4. Indicaciones sobre el lugar de
trabajo

Recomendamos que el tensionador hidraulico sea
manipulado por una sola persona. El grupo debera
ser manejado solo por una persona formada y
competente. Efectie una evaluacién de los riesgos
antes de decidir que sean dos personas las
encargadas de su manipulacién. Si finalmente
toma esa decision, asegurese de que los dos
operarios acuerdan previamente la aplicacion, la
comunicacion y la coordinacion del grupo. La
persona que coloque el cilindro debera dar la
orden de maniobrar el grupo hidraulico, aun
cuando no utilice el mando a distancia.

La seguridad de los operarios y el funcionamiento
correcto del grupo solo estan garantizados si se
utilizan componentes PLARAD originales, tanto en
el caso de las piezas del equipo como de las
piezas de repuesto.

Si se utilizan otros componentes, la empresa
Maschinenfabrik Wagner no garantizara el
funcionamiento correcto y seguro del equipo.

2.5. Indicaciones bésicas de seguridad
para el uso de equipos eléctricos
portétiles

iATENCION! Cuando se manipulan equipos
eléctricos deberan observarse las siguientes
medidas de seguridad para evitar riesgos de
incendios, lesiones y choques eléctricos.

Lea todas estas indicaciones antes de utilizar el
grupo y conserve las indicaciones de seguridad.

Trabajar de forma segura

1. Mantenga la zona de trabajo ordenada
e El desorden puede provocar accidentes.
2. Tenga en cuenta las influencias del ambiente

e No exponga el grupo a la lluvia.

e No utilice el grupo en un ambiente himedo
0 mojado.

¢ llumine bien la zona de trabajo.

e No utilice el grupo si existe riesgo de
incendio o explosion.

3. Protéjase contra un posible choque eléctrico

e Evite el contacto del cuerpo con
componentes puestos a tierra.
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4. Mantenga alejadas a otras personas

e No permita que otras personas, en especial
nifios, toquen el grupo ni el cable.
Manténgalas alejadas de la zona de trabajo.

5. Conserve de forma segura los grupos que no
se utilizan

e Los grupos que no se utlizan deberan
guardarse en un sitio seco, alto o cerrado,
fuera del alcance de los nifios.

6. No sobrecargue el grupo

e Trabajard mejor y de forma mas segura en
el rango de potencia indicado.

~

Utilice el grupo correcto

e No utilice grupos de poca potencia para
trabajos pesados.

e No utilice el grupo con un fin diferente al
previsto.

@

Utilice ropa adecuada

e No utilice ropa holgada ni joyas, ya que
podrian engancharse en las piezas en
movimiento.

e Cuando trabaje al aire libre, se recomienda
utilizar calzado antideslizante.

e Si tiene el pelo largo, recéjalo en una
redecilla.

9. Utilice equipo de proteccion

e Utilice gafas de proteccién para todos los
trabajos que pudiesen dafarle los o0jos.

10. No utilice el cable con un fin diferente al
previsto.

e No tire del cable para desenchufar el
conector.

¢ Proteja el cable del calor, el aceite y los
cantos afilados.

11. Evite mantener posturas incémodas

¢ Mantenga una posicion segura y el equilibrio
en todo momento.

12. Cuide el grupo con esmero

e Revise periédicamente el cable de conexién
del grupo y en caso de que esté dafiado,
péngase en contacto con un técnico
reconocido para que lo cambie.

¢ Revise periddicamente los cables
alargadores y cambielos si estan dafados.

¢ Mantenga las empufiaduras secas, limpias y
sin aceite ni grasa.

13. Desenchufe el conector

e Cuando no utilice el grupo, antes de realizar el
mantenimiento y siempre que cambie las
herramientas, desconéctelo de la alimentacion de
corriente.

14. Utilice el alargador para la zona exterior

e Para el exterior, utilice solo un alargador
autorizado y debidamente identificado.

15. Sea cuidadoso

e Tenga cuidado con lo que hace. Actle con
sensatez. No utilice el grupo si esta
desconcentrado.

16. Compruebe si el grupo esta dafado

e Antes de seguir utilizando el grupo, deberan
revisarse a fondo los dispositivos de proteccion o
las piezas que estén ligeramente dafiadas para
comprobar que no impiden el funcionamiento
correcto y conforme a lo dispuesto.

e Compruebe si las piezas mdviles funcionan
correctamente y no se quedan enganchadas o si
hay alguna pieza dafiada. Todas las piezas
deberan estar correctamente montadas y cumplir
todas las condiciones para garantizar el
funcionamiento correcto del grupo.

e Las piezasy los dispositivos de proteccién
dafados deberan ser debidamente reparados o
cambiados en un taller técnico autorizado,
siempre y cuando no se indique otra cosa en el
manual de instrucciones.

e Los conectores dafiados deberan cambiarse en
un taller de asistencia técnica.

¢ No utilice ningun grupo en el que el conector no
pueda enchufarse y desenchufarse.

Mantenimiento y reparacién

Desenchufe el conector antes de realizar cualquier
ajuste, trabajo de mantenimiento o reparacion.
Péngase en contacto con un técnico electricista
para que realice la reparacion del grupo.

e Este grupo eléctrico cumple las normativas de
seguridad correspondientes. Las reparaciones
deberan ser realizadas solo por técnicos
electricistas utilizando piezas de repuesto
originales; de otro modo, el usuario podria
exponerse a sufrir un accidente.

2.6. Indicaciones basicas de
seguridad para el uso de grupos
hidraulicos

Durante al utilizacién del grupo, observe las
normativas y leyes vigentes en el lugar de
instalacion.

Cada vez que utilice el grupo, asegurese de que
funciona correctamente y de que se encuentra en
correcto estado. El usuario deberé estar
familiarizado con el funcionamiento del grupo.
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Antes de poner en funcionamiento el grupo y los
conductos, compruebe que no estan dafados.
Cambie inmediatamente cualquier conducto,
acoplamiento o racor que esté dafiado.

Acople y desacople equipos afiadidos siempre con
el grupo hidraulico desconectado. De no hacerlo,
el grupo podria dafiarse y podria derramarse
liqguido. Como consecuencia, podrian producirse
dafios en los ojos y quemaduras. En contacto con
liquidos, tenga en cuenta las fichas de informacion
sobre la seguridad del material y la informacion de
los materiales de servicio.

Si utiliza un cable alargador muy largo y con una
seccién pequefa, puede producirse una caida de
tension que puede tener un efecto perjudicial y
provocar el arranque del motor. Utilice solo
alargadores que cumplan las siguientes
condiciones:

Tension de la red

Seccién minima

230/400 V 1,5 mm?

100/110 V 2,5 mm?

Para el exterior, utilice solo el alargador autorizado
para tal fin y debidamente identificado.

2.7. Identificacién del product

El grupo hidraulico esté identificado con una placa
de caracteristicas que esta colocada sobre la tapa
de la carcasa.

2.8. Simbolos y advertencias

C€

» Marca CE

]3]

» Observe las indicaciones de uso y montaje

« Proteja los oidos

« Proteja los ojos

>

« Advertencia de peligro. El tipo de riesgo se indica en el
texto adyacente

>

* Riesgo de tension eléctrica peligrosa

Spannung

>

 Riesgo de superficie caliente

10]1]/2[3[4]5
ﬂﬁg 6
12 7
13 :

« Sello del servicio técnico con indicacién de la siguiente
revision

g

* Indicacién de reciclado/tratamiento de los residuos
RAEE. Este producto no se puede desechar en la
basura doméstica.
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3. Informacién sobre el
producto

4. Componentes
incluidos en la entrega

e Grupo hidraulico, cargado de aceite y listo para

3.1. Utilizacién correcta :
funcionar

El grupo hidraulico PLARAD es un generador de
energia hidraulico y portatil para manipular tornillos
hidraulicos PLARAD o tensionador hidraulico
PLARAD con el fin de crear uniones atornilladas.

Consumibles (pedir en caso necesario)

e Filtro 10um K20-058-4-27901
e Aceite hidraulico 1 | Shell Tellus S2 V 15 K20-001-4-16402
e Aceite hidraulico 5 | Shell Tellus S2 V 15 K20-001-4-16404

El uso del grupo hidraulico es exclusivamente
industrial y solo podra emplearse en combinacién
con tensionador hidraulico PLARAD.

El grupo hidraulico ha sido disefiado para
exteriores e interiores a temperaturas ambiente de
entre -10 y +50 °C. Antes de utilizarlo en entornos
con valores diferentes, péngase en contacto con el
fabricante.

El grupo hidraulico puede emplearse en una red
fija o generadores maviles, siempre y cuando se
observen los valores de conexion indicados en
"Caracteristicas técnicas".

El montaje, los nuevos ajustes, las modificaciones,
las ampliaciones y las reparaciones del grupo
deberan ser realizadas en exclusiva por la
empresa Maschinenfabrik Wagner o en los lugares
autorizados por Maschinenfabrik Wagner. Utilice el
grupo unicamente tal y como se describe en el
presente manual. Solo en estas circunstancias
estara garantizado un funcionamiento seguro y
fiable. Las modificaciones realizadas por cuenta
propia pueden conllevar riesgos inesperados.

La seguridad de los usuarios y el funcionamiento
correcto del grupo solo estan garantizados si se
utilizan componentes PLARAD originales, tanto en
el caso de las piezas del grupo como de las piezas
de repuesto.

Si se utilizan otros componentes, la empresa
Maschinenfabrik Wagner no garantizara el
funcionamiento correcto y seguro del equipo.

3.2. Utilizaciéon indebida

Cualquier otro uso diferente o que exceda el
anteriormente indicado se considerara indebido. El
riesgo sera exclusivamente por cuenta del
operario/usuario.

3.3 Otras instrucciones validas

e BGR/GUV-R 194 Empleo de proteccion para los
oidos

e BGR 237, Norma para el uso seguro de conductos
hidraulicos

e Shell Tellus S2 V 15, PD / MSDS

Unidad de control (accesorios opcionales)
Los siguientes componentes forman parte del
suministro opcional "Documentacion":

Unidad de control

Estacién de acoplamiento para la unidad de control
Red

Cable adaptador del grupo hidraulico
Adaptador de red

Cable de red

Software PC X32

Software del adaptador de red

5. Caracteristicas técnicas

Maxima presion de

trabajo de multiplicador de la
presion para grupos duales
"D1500")

Potencia minima de 4 kVA

conexion para
generadores moviles

largo x ancho x alto* aprox. 500 x 350 x 430

mm
Caudal de grupos de dos
etapas*:
10 a 70 bar 6,0 2 10,0 I/min
70 a 800 bar 1,2 a 3,0 I/min

Caudal de grupos de una 0,8 a 3,0 I/min
etapa*:

Peso* 22 a 40 kg

Conexién de red Véase la placa de

caracteristicas

Nivel de presion acusticg, 83,7 a 89,2 dB(A) 1m
(800 bar)*

* Datos de potencia real y medidas/pesos en
funcion del tipo y el disefio

**En los trabajos con el grupo hidraulico, el nivel
de presion acustica se reduce para una distancia
de un metro en 6 dB(A).

800 bar (1500 bar en modo
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Indicacion sobre las temperaturas de
funcionamiento

Si se utiliza a una temperatura inferior a -5 °C,
arranque el grupo hidraulico hasta que el motor
se ponga en funcionamiento (en su caso,
repetidas veces). Ajuste la valvula limitadora de
la presién a 400 bar. No conecte ningun conducto
ni tensionador hidraulico, y deje que el grupo
hidraulico funcione con la tecla "manual” pulsada
durante 5 minutos. De este modo, pondra el
aceite hidraulico a la temperatura de
funcionamiento necesaria antes de empezar a
trabajar.

6. Transporte

Para transportar el grupo con la grda u otro
sistema elevador similar, sujételo en los puntos de
anclaje que se indican en la figura inferior.

7. Antes de |la puesta en
funcionamiento

En esta seccién encontrara una breve descripcion
de todos los elementos de control y las
conexiones. Los procesos de control aqui
descritos son necesarios para garantizar el uso
seguro del grupo hidraulico.

7.1. Indicaciones de seguridad para el
funcionamiento

= Utilice proteccion para los oidos de
conformidad con EN 458, cuando
durante el funcionamiento la
distancia entre el usuario y el
grupo hidraulico sea inferiora2 m
(BGR/GUV - R 194).

jAdvertencial

Si la temperatura ambiente es alta y esta

mucho tiempo en funcionamiento, la

superficie del grupo hidraulico puede

alcanzar temperaturas de hasta 80 °C.

= jUtilice guantes de proteccién
resistentes al calor! Antes de
moverlo, espere a que el grupo
hidraulico se haya enfriado.

jAdvertencial

Si el grupo hidraulico no esta bien

colocado puede caer o volcar.

= Observe que el grupo hidraulico
esta asentado sobre sus cuatro
pies de forma estable y sobre una
superficie llana

jAdvertencial

A alta presién, puede escaparse fluido

hidraulico y provocar quemaduras graves

y cortes.

= Antes de la puesta en marchay
mientras estéd en funcionamiento,
compruebe que el grupo es
estanco. En caso de encontrar
puntos inestancos, desconecte el
grupo y reparelo antes de volver a
ponerlo en funcionamiento.

@ Precaucién
Nivel de ruido de aprox. 85 dB(A).

7.2.

Revise el nivel de aceite del grupo
hidraulico y, en caso necesario,
eche mas. Establezca la conexion
de red.

1. Revise el nivel de aceite. Observe que el

grupo esta bien colocado horizontalmente,
para poder obtener los valores correctos.

El nivel de aceite seré el correcto si la mirilla

esta llena de aceite hasta, la mitad.
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2. Si el nivel de aceite no es el correcto, eche mas
hasta que la mirilla del nivel de aceite esté por la
mitad.

3. Compruebe si el cable de conexién a la red esta
dafiado y conéctelo solo si esta en buen estado.

4. Compare los datos de la alimentacion de corriente
gue aparecen en la placa de caracteristicas con la
alimentacion de red existente o los datos del
generador movil. Enchufe el conector solo si los
datos coinciden.

Das Hydraulikaggregat beginnt mit einem Selbst-
test. Dabei leuchten die Signalleuchten am
Hydraulikaggregat und auf der Fernbedienung fur
ca. 5 Sekunden.

El grupo hidraulico empieza realizando una
autocomprobacion. Las luces de advertencia
del grupo hidraulico y del mando a distancia
permanecen encendidas durante 5 segundos
aproximadamente.

Durante la autocomprobacion, el mando a
distancia puede mostrar avisos de error durante
un breve espacio de tiempo. Si tras la
finalizacién de la autocomprobacién, sigue
mostrandose el aviso de error, el grupo
hidraulico debera llevarse al servicio técnico.

7.3. Realizar los ajustes basicos del
grupo hidraulico
Antes de la puesta en marcha, podra realizar los

ajustes basicos del grupo hidraulico en el menu
"Ajustes" ("Einstellungen™) del mando a distancia.

1. Para abrir este menud, pulse el boton rojo y
manténgalo pulsado (minimo 2 segundos) y al
mismo tiempo pulse el verde.

3{ Settings

[Language
ontrast
Information
Temp. in

[Pres. in bar

228V [4[3] 26C

Botdn rojo

Tecla
automatico

Tecla manual Botén verde

2. Utilice las teclas "automatico" ("automatic") y
"manual” ("manuell") para navegar por el menu.

3. En el submenud "ldioma" ("Language") elija el
idioma para el mando a distancia.

3{ Language

[English
Deutsch

Francais

4. Pulse el boton verde para guardar el ajuste del
idioma.

5. Abandone el menu con el botdn rojo.

6. Ajuste el contraste del visor en el submenu
"Contraste" ("Contrast"). Para ello, con el botén
verde, elija la entrada del mend "Contraste"
("Contrast").

3{ Settings
[Language

7. Modifique el contraste con las teclas
"automatico" ("automatic") y "manual”
("manuell").

3{ Contrast
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8. En el submend "Informacion" ("Information™)
podra abrir los diferentes datos del grupo
hidraulico, por ejemplo, el nimero de serie y las
horas de funcionamiento.

3{ Information
t I0-TAX 1

Operating Hours

8:28 :a4
ParaSetHo: 238
{32 Rew: 2251

2266

[l4] 24C

9. En los submends "Temp." y "Presién"
("Pressure") podra seleccionar las unidades
para la presentacion de estos valores. La
temperatura se puede presentar en grados
Celsius o Fahrenheit; la presién en bar o psi.
Para cambiar de unidad, pulse el boton verde.

‘3\: Settings ‘3\: Settings

Language Language
ontrast ontrast

Information Information

Temp. in C Temp. in

Pres. in bar Pres. in bar

228V AR 26C 22TV AR TIF

8. Trabajar con llaves
hidraulicos

A jAtencién! Al ajustar la presién

hidraulica no debera excederse nunca la
presion de trabajo maxima permitida de la
herramienta que se esté utilizando (véase la
tabla de pares de apriete).

8.1. Seleccion del modo de apriete o

desapriete

Podra cambiar entre los modos de apriete y
desapriete pulsando la tecla "manual” del mando a
distancia al tiempo que mantiene el botdn rojo
pulsado.

e El modo seleccionado se indicarda con las
luces de advertencia del mando a distancia:
Luz verde Modo de apriete
Luz roja Modo de desapriete

Esta seleccién del modo de apriete o desapriete es
idéntica en todos los tipos de operacion.

8.2. Pasos adicionales (solo para los

grupos duales D1500)

Los "grupos duales" disponen en su parte frontal
de un multiplicador de presién que permite que los
tensionador hidraulicos operen con una presion
maéaxima de 1500 bar.

Coloque la valvula de conmutacion del
multiplicador de presién en el modo de atornillado.
En la posicién 12:00 h, la presion del grupo estara
regulada a 1500 bar (la presion se aplica en la
toma de presion lateral para el tensionador
hidraulico); en la posicion 6:00 h para 800 bar (la
presion se aplica en las tomas de presién
delanteras para el atornillador hidraulico).

Ajuste de la valvula de conmutacién del multiplicador de presién en el modo del
tensionador hidraulico
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La valvula manual de descarga de la presion tiene
gue estar abierta.

Apertura de la valvula de descarga de la presion

Si el piloto rojo de la carcasa de control esta
encendido, accione el pulsador amarillo para
apagarlo: el grupo estara ahora en modo de
atornillado.

EREIILI

Tecla de conmutacién modo de tensionador hidraulico

8.3. Operacién manual (apriete)

8.3.1. Ajuste de la presion de trabajo

e Para el funcionamiento manual no se requiere
ningin modo de memorizacion.

e Mantenga pulsada la tecla "manual" del
mando a distancia y regule la presién
hidraulica necesaria en la véalvula de
regulacion de la presion.

Valvula de regulacioén de la presion

e Para saber qué presion ha de fijar, consulte la
tabla de pares de apriete de la llave hidraulico.

e El valor de la presibn se mostrara en el
manémetro del grupo y en la pantalla del
mando a distancia.

300bar

40 22°C]

En el mando a distancia se mostrara el siguiente
estado:

ﬂ Memorizacion

Para poder realizar uniones atornilladas en el
modo automatico es necesario, en primer lugar,
efectuar el proceso de memorizacion (véase el
capitulo 0). No obstante, para los atornillados
manuales solo es necesario ajustar la
presiéon necesaria.

8.3.2. El atornillado
Acople los conductos hidraulicos en la llave
hidraulica y coléquelo sobre la union atornillada.

Pulse la tecla "manual” = la llave hidraulica avanza
y hace girar al elemento de fijacion.

Suelte la tecla "manual” = la llave hidraulica
retrocede.

e Este proceso se repetira las veces necesarias
hasta que visualmente no se reconozca
ninguna vuelta mas de la herramienta. Una
vez finalizado el atornillado, desconecte el
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grupo pulsando la tecla roja del mando a
distancia.

8.4. Operacion manual (desapriete)

e Al ajustar la presién hidraulica no debera
excederse nunca la presion de trabajo maxima
permitida de la herramienta que se esté
utilizando (véase la tabla de pares de apriete).

e Coloque la llave hidraulica sobre el tornillo.

e Accione la tecla "manual" = la llave hidraulica
avanza.

Suelte la tecla "manual" = la llave hidraulica

retrocede.

e Repita este proceso las veces necesarias
hasta que la unién atornillada se afloje. Una
vez finalizado el atornillado, desconecte el
grupo pulsando la tecla roja del mando a
distancia.

8.5.0peracion automatica

8.5.1. Memorizacién

e Conecte los tubos hidraulicos purgados con la
llave hidraulica.

No coloque todavia la llave hidraulica en el
tornillo.

e Conecte el grupo con la tecla "manual".

e Ajuste la presién tal y como se describe en el
capitulo 0.

La memorizacion puede realizarse tanto en el
modo de desapriete como en el de apriete.

Si las luces parpadean lentamente, todavia no se
ha producido la memorizacion. La pantalla muestra
en la parte superior el simbolo de la memorizacion.

300bar

230 4R 22°C]

e Mantenga pulsada la tecla "automatico
("automatic"), para activar autométicamente el
modo de memorizacion. Durante la medicién,

la llave hidraulica—realiza varios ciclos de
trabajo.

Se determinaran valores de medicion
necesarios para el control automatico de la
llave hidraulica. Los valores de medicion
siempre se fijaran UOnicamente para los
componentes acoplados.

Si el proceso de memorizacion finaliza
correctamente, la luz de advertencia verde (o,
en caso de que la memorizacion se hubiese
producido en el modo de desapriete, la luz
roja) del mando a distancia deja de parpadear
y permanece fija, y el simbolo del modo de
atornillado de la pantalla del mando a distancia
cambia de memorizacion a apriete (o si se
memoriz6 en el modo de desapriete, a
desapriete).

300bar

48 22°C

Obar

226U 431 431

Si una vez finalizado el proceso de
memorizacion, las dos luces parpadean de
forma alterna, significara que se ha producido
un error y sera necesario repetir el proceso;
(véase la lista de avisos de error del mando a
distancia).

El equipo de atornillado estara ahora listo
para trabajar en el modo automatico.

Los valores de medicion memorizados en la
memoria del control del grupo pueden
borrarse. Para ello debera pulsarse la tecla
roja y simultdneamente la tecla "automatico"
del mando a distancia. Cuando finaliza el
proceso de borrado, la luz correspondiente del
mando a distancia que estaba fija empieza a
parpadear lentamente.

Los valores de medici6n memorizados también
se borran si el grupo se desconecta del
suministro de corriente.
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8.5.2. Apriete

Sin la unidad de control Display X32 (accesorio
opcional) solo se pueden realizar atornillados
controlados por par.

e Ponga en marcha el grupo pulsando al tecla
"manual”. Espere hasta que el led verde que
esté parpadeando quede fijo.

e Coloque la llave hidraulica sobre el tornillo.

e Pulsando y manteniendo pulsada la tecla
"automatico” se inicia el proceso de
atornillado. La Iluz verde parpadeara con
rapidez.

e El proceso de atornillado se realizara de forma
automaética.

e Si finaliza el proceso de atornillado, la luz
verde deja de parpadear y queda encendida.
El proceso de atornillado habra finalizado
correctamente. En el mando a distancia
aparecera el siguiente aviso:

300bar

230U 40 22°C]

e Si las luces de advertencia parpadean
después del proceso, estardn indicando que
se ha producido un error, por ejemplo, una
presion excesiva en el grupo. En tal caso, la
posibilidad de control del grupo se bloquea. En
el mando a distancia aparecera el siguiente
aviso:

31 1 bar

22U 4A 91F

e Si el usuario cancela el proceso de atornillado,
aparecera el siguiente aviso:

e Pulsando la tecla "automético" desaparece el
mensaje de error 0 el aviso de cancelacion y
se desbloqueara nuevamente el control del

grupo.

8.5.3. Desapriete

e Seleccione el Modo desapriete (véase
Céapitulo 8.1)

e Coloque la llave hidraulica sobre el tornillo.

e Ponga en marcha el grupo pulsando al tecla
"manual”. Espere hasta que el led rojo que
esta parpadeando quede encendido de forma
continua.

e Pulsando y manteniendo pulsada la tecla
"automatico” se inicia el proceso de
desapriete. La luz roja parpadeara con
rapidez. En el mando a distancia aparecera la
siguiente pantalla:

300bar

238y 40 22°C

e El proceso de desapriete no acaba
automaticamente, sino que sera el usuario el
gue debera finalizarlo soltando la tecla
"automético"

Loslassen der “automatic” Taste zu beenden.

9.Funcionamiento del
Tensionador Hidraulico
hasta 800 bar

Antes de que tenga lugar el proceso de atornillado
en si, se consultara la presién para la fuerza de
traccion necesaria en la tabla de fuerzas de
traccion del tensionador hidraulico y se ajustara en
la valvula limitadora de la presion del grupo con el
tubo hidraulico conectado, pero sin que
tensionador hidraulico esté conectado.

1. Para ello, mantenga pulsada la tecla "manual" y
ajuste la presién necesaria girando la valvula
limitadora de la presion.
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Valvula de regulacién de la presion

A jAtencidn! jPara ajustar la presion, el

tensionador hidraulico no podra estar en
ningun caso conectado al grupo!

2. El cilindro de sujecién se conectara a continuacion
al tubo hidraulico. Asegurese de que el grupo esta
desconectado.

3. El grupo estara listo para utilizar el cilindro de
sujecion.

4. El tensionador hidraulico podra colocarse ahora
sobre la union atornillada.

5. Debera pulsarse tecla "manual" del grupo para
aplicar la fuerza de traccion necesaria al
tensionador hidraulico hasta alcanzar la presién
anteriormente ajustada en la valvula limitadora de
presion del sistema y a continuacion debera
mantenerse pulsada ya que, de otro modo, el
tensionador hidraulico se descargara nuevamente.

6. Al soltar la tecla "manual”, el sistema se descargara
nuevamente y podra retirarse el cilindro de sujecién
de la union atornillada.

10. Trabajar con
Tensionadores
Hidraulicos de hasta
1500 bar (solo grupos
duales D1500)

10.1. Ajustar la presion

En la parte frontal del grupo hidraulico se ha
instalado un multiplicador de presion que permite
el funcionamiento de los tensionadores hidraulicos
con una presion maxima de 1500 bar.

1. Para establecer la presion, cierre la valvula de

descarga de la presion.

. Coloque la valvula de conmutacion del multiplicador

de presion en el modo del tensionador hidraulico. En
la posicién 12:00 h, la presién del grupo estara fijada
en 1500 bar (la presién se aplica en la toma de
presion lateral para el tensionador hidraulico); en la
posicion 6:00 h para 800 bar (la presién se aplica en
las tomas de presion delanteras para la llave
hidraulica).

. Si el piloto rojo de la carcasa de control no esta

encendido, accione el pulsador amarillo para
encenderlo: el grupo estard ahora en modo de
tensionador hidraulico.

(NC T
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En la linea inferior de la pantalla del mando a
distancia se muestra la presion de la parte de alta
presion del grupo hidraulico (presion de trabajo en el
acoplamiento del grupo hidraulico). La linea superior
(pequefia) muestra la presiébn de entrada del
multiplicador de presion:

346 bar

1088:

ar
232V 3A 39C

4. Conecte el conducto hidraulico para el
funcionamiento del tensionador hidraulico con el
acoplamiento hidraulico colocado lateralmente.

é jAdvertencia!
A alta presion, puede escaparse fluido

hidraulico caliente y provocar lesiones

graves por quemaduras y cortes.

= Utilice exclusivamente conductos
hidraulicos autorizados para esta
presion (1500 bar)

10.1.1. Ajuste manual de la presion
(recomendado: Ajuste semiautomatico
de la presién - véase 10.1.2)

1. Pulse la tecla "manual" para poner en marcha el
grupo hidraulico.

2. Consulte la presion para la fuerza de traccion
necesaria en la tabla de fuerzas de traccién del
tensionador hidraulico.

3. Abra completamente la valvula limitadora de
presion.

4. Ajuste la presion en la valvula limitadora de presién
del grupo hidraulico tal y como se describe en el
siguiente paso.

Para ello, el conducto hidraulico debera estar
conectado. No obstante, el cilindro hidraulico no
podré estar todavia conectado.

5. Pulse la tecla "manual" repetidas veces y gire la
valvula limitadora de la presion en el sentido de las
agujas del reloj hasta que en el mando a distancia
aparezca la presion correspondiente (debajo de los
dos indicadores de presion).

9.

10.

Si  ajusta una presibn de trabajo
excesivamente alta por error, descargue el
grupo hidraulico. A continuacion, ajuste
nuevamente la presién (en caso contrario, la
presion incorrecta quedarad configurada en el
sistema).

Para descargar la presion:

e Pulse la tecla verde del mando a distancia.
Repita el ajuste de la presion.

Cuando la presibn esté correctamente
ajustada, descargue la presién del grupo
hidraulico:

e Pulse la tecla verde del mando a distancia.
Desconecte el grupo hidraulico.

Conecte el cilindro de sujecion en el conducto
hidraulico.

El grupo hidraulico estara ahora preparado para
trabajar con el tensionador hidraulico. Podra
colocar el tensionador hidraulico en la unién
atornillada.

10.1.2 Ajuste semiautomatico de la presion

(recomendado)

La presion también se puede ajustar en el
denominado "modo de ajuste de la presién". Para
ello, manteniendo la tecla roja pulsada, pulse la
tecla "automatico" para cambiar al modo de ajuste
de la presién. Aparecera la siguiente pantalla:

Adjust Mode
Toggle

IRepump

Local Menu

226V [43] 93F
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9.

Sabrd que el cambio ha sido realizado
correctamente porque el ajuste correspondiente
aparecera marcado en verde:

fz’ Hint

Toggle
s Nd just HMode

Toggle
Repunp

# Local HMenu

22TV 4]3] 93F

Una vez seleccionado el modo de ajuste de la
presién aparecera el siguiente icono en la pantalla:

Pulse la tecla "manual" para poner en marcha el
grupo hidraulico.

Consulte la presion para la fuerza de traccion
necesaria en la tabla de fuerzas de traccién del
tensionador hidraulico.

Abra completamente la vélvula limitadora de
presion.

Ajuste la presion en la valvula limitadora de presién
del grupo hidraulico tal y como se describe en el
siguiente paso.

Para ello, el conducto hidraulico debera estar
conectado. No obstante, el cilindro hidraulico no
podré estar todavia conectado.

Mantenga pulsada la tecla "automatico" y gire la
valvula limitadora de presion en el sentido de las
agujas del reloj hasta que en el mando a distancia
aparezca la presion correspondiente (debajo de los
dos indicadores de presion).

Si, por error, la presion ajustada es excesiva, suelte
la tecla "automatico"; el grupo hidraulico se
descargard automaticamente y podra volver a
efectuar el proceso descrito en el punto 6.

Si la presion esta correctamente ajustada, con la
tecla roja pulsada, pulse la tecla "automatico" para
volver a abandonar el modo de ajuste automatico
de la presién. Para indicar que se encuentra en el
modo de ajuste de la presion el icono se oculta de
nuevo:

Desconecte el grupo hidraulico.

10. Conecte el tensionador hidraulico en el conducto
hidraulico.

El grupo hidraulico estara ahora preparado para
trabajar con el tensionador hidraulico. Podra
colocar el tensionador hidraulico en la unién
atornillada.

10.2. Funcionamiento

10.2.1.Funcionamiento manual del cilindro de
sujeciéon (recomendado: funcionamiento
automatico - véase Fehler! Verweisquelle
konnte nicht gefunden werden.)
1. Pulse repetidas veces la tecla "manual" para
aplicar la fuerza de traccién necesaria al

tensionador hidraulico hasta alcanzar la presion
anteriormente ajustada.

2. El mando a distancia mostrara la presion
delante del multiplicador de presion (fila
superior) y la alta presion detras del
multiplicador de presion (fila inferior = presion
de trabajo del cilindro de sujecion).

346 bar

1 ossbar

232V 3A 39C

En este modo vigile el indicador de presion
mientras aflade el elemento de fijacion y vuelva
a aumentar la presion pulsando varias veces de
nuevo la tecla "manual" en el caso de que la
presion haya caido por debajo del valor minimo
necesario.

3. Apriete el elemento de fijacion.

4. Una vez apretado el elemento de fijacidn,
descargue la presion del tensionador hidraulico:

e Pulse la tecla verde del mando a distancia.

10.2.2. Funcionamiento automatico del
tensionador hidraulico (recomendado)

1. Pulse la tecla "automatico” y manténgala
pulsada para efectuar el proceso de tensado.

2. Podréa observar el incremento de la presiéon en
la pantalla del mando a distancia.

3. Una vez alcanzada la presion preajustada, el
grupo hidraulico finaliza el establecimiento de
la presion.

4. La presion hidraulica inicial alcanzada en el
sistema podria disminuir nuevamente debido,
por ejemplo, a pérdidas producidas por
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asentamiento. Para volver a compensar
automaticamente este tipo de pérdidas de
presion, se activa el llamado modo de bombeo
automatico en el modo de funcionamiento
automatico del tensionador hidraulico del
grupo hidraulico.

En la figura superior, se puede reconocer con
el icono que aparece marcado (flecha triple).

5. Si se produce una caida de la presion de 10
bar el grupo hidraulico realizara un bombeo de
forma automatica.

6. Si se alcanza la presién ajustada con el modo
de bombeo adicional automatico conectado, se
indicarda en el mando a distancia con la
siguiente pantalla:

7. Apriete el elemento de fijacion.

8. Nach Anziehen des Befestigungselements den
Spannzylinder von Druck entlasten:
< Die grune Taste auf der Fernbedienung
drucken.

9. Una vez apretado el elemento de fijacion,
descargue la presion del tensionador hidraulico:

¢ Pulse la tecla verde del mando a distancia.

10.2.2.1. Desactivacién del modo de bombeo
adicional automatico (no recomendado)

Para desactivar el bombeo adicional automatico,
pulse la tecla "manual" manteniendo pulsada la tecla
roja. Aparecera la siguiente pantalla:

(@ Hint
bTuggle

Ad just Hode
1Toggle

—
ﬁ"m_Repunp

# Local Henu

226V AA 93F

Sabra que el cambio ha sido realizado correctamente
porque el ajuste correspondiente aparecera marcado
en verde:

# Local HMenu

4]3] 93F

Vuelva a conectar el bombeo adicional
automatico empleando la misma combinacién
de teclas. Si se desactiva el modo de bombeo
automatico, en la parte superior izquierda de la
pantalla aparecera el siguiente icono (flecha
simple):

El grupo hidraulico dejara de bombear
automaticamente si, por ejemplo, las pérdidas
por asentamiento provocan la disminucion de la
fuerza de traccion. Si el modo de bombeo
adicional automatico esta desactivado, el
mando a distancia indicard& que se ha
alcanzado la presion ajustada con la siguiente
pantalla:

1 084bar

232V 5A 41C

En este modo vigile el indicador de presion al tiempo
que coloca el elemento de fijaciébn y vuelva a
aumentar la presion pulsando de nuevo la tecla
"automatico" en el caso de que el valor de la presion
haya disminuido por debajo del minimo necesario.
Se recomienda no desactivar el modo de bombeo
adicional automatico.

10.2.3.Descarga del tensionador hidraulico

El sistema mantiene la presion generada por el
grupo hidraulico (excepto en caso de pérdidas de
presion por procesos de asentamiento, etc.). Para
poder retirar el cilindro de sujecién, debera
descargar la presién del sistema:

1. Pulse la tecla verde del mando a distancia.
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Botén verde

. El grupo hidraulico se descarga hasta que se
desconecta el motor o hasta que se establece
de nuevo la presion pulsando la tecla "manual”
0 "automatico".

. Retire el tensionador hidraulico de la unién
atornillada.

. En caso de averia (por ejemplo, un apagon)
también cabe la posibilidad de descargar el
tensionador hidraulico de forma manual. Abra
para ello la valvula de descarga de presién del

multiplicador de presion.

11. Operacion registrada
(solo posible con la
unidad de control)

Para registrar la operacion del tensionador

hidraulico o de atornillado es necesario una unidad

de control (accesorio opcional). Cuando cree los
atornillados con el software del PC "BE32.exe"

asegurese de hacerlo en el modo correspondiente

(modo par, modo par/angulo de giro o modo de
tensionador hidraulico). No todos los tipos de
grupo se pueden configurar en todos los modos.

11.1. Conexidn de la unidad de control
Display X32

1. Conecte la unidad de control al grupo
utilizando el "cable adaptador del grupo
hidraulico".

. Conecte el casquillo rojo con la unidad de

control.

. Conecte el conector azul en la toma

correspondiente de la carcasa de control del
grupo hidraulico.

. Conecte el grupo hidraulico en la alimentacion

de corriente.

Mientras la unidad de control esté conectada al
grupo hidraulico recibira corriente. No obstante,
la bateria no se carga. Para recargar la bateria
utilice la  estacion de  acoplamiento
suministrada. La estacion de acoplamiento
deberé estar conectada a la red.

Con la bateria completamente cargada, la
unidad de control puede funcionar durante 2
horas aproximadamente sin alimentacion
eléctrica externa.
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11.2. Puesta en marcha de la unidad 4. Si se han enlazado los datos entre la unidad de
control y el grupo hidraulico, aparecera el menu

de control "Datos del grupo" ("Power Pack Data View"),

gue indica, entre otros, el tipo y el nimero de

1. Pulse la tecla L para conectarla: serie del grupo hidraulico conectado a la unidad

de control.

La conexién correcta entre el grupo hidraulico y
la unidad de control se representa con el
siguiente simbolo:

( -—E 02/12 07147 dﬂ
~ 7
Power pack
1G-WAY 2 Z D1500 §4-0000
Y. 8.2 / Rev, 2885

Voltage Current
228, 0.
Mains freq. Qil temp.

50.. 35-

La unidad de control se inicia. Tras unos
segundos aparece la siguiente pantalla:

Power pack operating Motar operating hrs.

30:44  hmin 1:55 himin

PLARAD" En la linea superior derecha se muestra el

Torque & Tension Syatems estado de carga de la bateria de la unidad de
control. Si la unidad de control esta conectada
a la estacion de acoplamiento o al grupo
hidraulico, este estado se indicara con el
simbolo del conector adicional (alimentacion a
través de una fuente de alimentacion externa).

Si la conexién entre el grupo hidraulico y la

Initializing. .. ; indi A
AHEE unidad de mando es defectuosa, se indicara
Si la unidad de control todavia no se ha c_grr\m sigue:
sincronizado con un PC, se mostrara el (% w21z 0714 @
siguiente aviso: =~ Power pack
e Sl
Clock not set
The real time clock is
@ ;;'IIILTIIIUI\ILL' wailth P
and retry.
‘ s;-dm-ul Ponser off ‘I
2. En este caso, debera sincronizar en primer
lugar la unidad de control con un PC para 5. Revise la conexion entre el grupo hidraulico y la
configurar la hora (véase el capitulo 0). A unidad de control, y en su caso, conéctela
continuacion repita el proceso de puesta en correctamente.

marcha.

3. Si este aviso aparece en una unidad de control
ya sincronizada, la bateria del reloj interno
estard4 defectuosa y deberd ser sustituida por
Maschinenfabrik Wagner o un servicio técnico
autorizado.
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11.3. Regulacién de la Pre-carga con la
unidad de control (solo para
grupos duales D1500)

Preparacion

La creacion y transferencia de atornillados a la
unidad de control se describe en el capitulo
Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.. La unidad de control solo estara lista
para el tensado si se transfirieron previamente los
atornillados desde el PC.

1. Pulse la tecla @ de la unidad de control para
abrir el menu principal de la unidad de control.

2. Con las teclas y seleccione el submeni
"Definiciones de atornillados" ("Select Bolting

Appp.") y abralo conk.
= 02/12 02153 i

himin - himin

Apareceran las listas de atornillados.

3. Con las teclas y seleccione la lista

correspondiente y dbrala con k

Ly 021z 07i50 @
Bolting App. Defs.

EiE-On (5)

[ Liebherr (1)

[ Messe (1)

|5 schraubwerkzeuge (6)

I, 4l Collapse 4 Abort

Se abrira la lista seleccionada.

== 02{12 07:50 q‘_ﬂ
Bolting App. Defs.

CiE-on (3)

[ Liebherr (1)

hl‘lesse (1)

(i schraubwerkzeuge (6)
bSpannzvlinder (2)
SP 500 ST2ZEAEBBT
S00 kM J 205 ; 5T 36 A 657
Spannzylinder fr die L1600
SP 700 ST2BATTT
00 kM f 205 ; 5T 36 A 777
Spannzylinder fr die 01600

s 4 Collapse 4 Abart

4. Con las teclas y ] seleccione el atornillado

correspondiente y abralo con .

==/ 0212 07:50
Bolting App. Defs.

CHiE-on (5)

[T Liebherr (1)

amesse (1)

(5 Schraubwerkzeuge (6)
@Spannzvlinder (2)
5P 500 STZEAEBET
S00 kM 205 ; 5T 36 A 687
Spannzylinder flr die D1600
SP 700 ST2BATTT
FO0 kM 205 ; 5T 36 8 737
Spannzylinder flr die 01600

I Select @ Collapse 4l dhort

5. Solo se pueden seleccionar atornillados que
hubiesen sido transferidos previamente desde
el PC a la unidad de control y hubiesen sido
almacenados en las listas de atornillados.
Asegurese de que selecciona un atornillado
creado en el modo de tensionador hidraulico en
la unidad de control. Este tipo de atornillados se
representan con el siguiente simbolo:

i

s

Si el atornillado est4d seleccionado, los
parametros se transfieren al grupo hidraulico.

6. Ajuste el valor de la fuerza de pretension
indicado en la unidad de control en kN
configurando la presion correspondiente con la
véalvula limitadora de presion (véase el capitulo
0). Si se utiliza la unidad de control, la
regulacién de la presién solo funcionara en
el modo de ajuste de la presién, que se
activa pulsando la tecla "automatico" y
manteniendo al mismo tiempo pulsada la
tecla roja. Si una vez ajustada la presion,
vuelve a pulsar esta combinacién de teclas,
abandonara el modo de ajuste de la presion

y
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=0 0212 07:54 | -‘-"-n}‘l 217 08:19 @
Adjust Pressure = Tensioning
Act value: 0kN OkN
ID 430 1350I IO 480 E‘
Target value: 480 .. 520 kN

SP $00 ST36AGE7

Target value: 500 kN / 20 s
Limit vales: 480 .. 520 kN
Pet 583 bar

Toal: ST 36 A 687

la unidad de control recibira el aviso de que
se ha ajustado la presidn necesaria.

En la unidad de control aparecera la siguiente
ventana de introduccion de datos:

— "Q‘ #1 02/12 0:35 4

Bolt Data
Balt no aff @

[ Ok [F Up = Down gl Cancel

En el submenu "Datos de atornillado”
("Schraubendaten") podra introducir datos
sobre la union atornillada en seis cuadros de
texto libre (por ejemplo, nombre del operario,
numero del operario, denominacioén de la pieza,
etc.).

Con la tecla m podra cambiar, mientras
escribe, entre mayusculas y mindsculas o
cifras.

En la figura inferior solo se ha creado un campo
"Bolt No.” ("Tornillo n°").

El nimero y el nombre de los campos se fijan
en el software del PC suministrado. Con la
unidad de control no se pueden realizar
modificaciones. Solo podra introducir datos en
los campos si antes ha seleccionado un
atornillado.

Pulsando la tecla L se aplican los datos
introducidos y la unidad de control representa el
atornillado seleccionado. En la parte superior
de la pantalla se mostrard el nimero de la
siguiente union atornillada (véase la marca):

0.

SP 500 ST36A68T

Target value: 500 kN / 205
Lirnit values: 480 .. 520 kN
Pet 583 bar

Tool: ST 36 A 687

Una vez conectado el tensionador hidraulico al
conducto hidraulico, el sistema estara listo para
poner el tensionador hidraulico en funcionamiento
en el modo de registro.

Proceso de tensado

1. Pulse la tecla "automatico” del mando a
distancia y manténgala pulsada para iniciar el
proceso de tensado registrado. La presion se
mostrara en la unidad de control:

i 0212 02113 Cﬁ
Tensioning

OkN
— 1
] 480 600

0.

SP 500 STIGAGET

Target value: SO0 KN/ 20s
Lirvit values: 480 .. 320 kN
Pset: 583 bar

Taal: 5T 36 A 6B7

Mantenga la tecla pulsada hasta que las luces
verde y roja del mando a distancia se
enciendan y permanezcan encendidas de
forma simultdnea. La fuerza de traccion
alcanzada estd dentro de los limites de
tolerancia y la unidad de control lo indica como
sigue:

i - 0212 02120 (‘_ﬁ
Tensioning

492..

o 430 600

SP 500 STIGAGET

Target walue: SOD KN/ 205
Lirvit values: 480 .. 320 kN
Paet: 583 bar

Toal: 5T 26 A 6B7
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En la pantalla del mando a distancia se mostrara lo
siguiente:

2. Apriete el elemento de fijacion.

3. Si se utiliza la unidad de control, el grupo
hidraulico realiza un bombeo adicional
fundamentalmente si vuelve a reducirse la
presion alcanzada debido, por ejemplo, a
pérdidas por asentamiento.

4. Una vez apretado el elemento de fijacion, descargue
la presion del tensionador hidraulico:

e Pulse la tecla verde del mando a distancia.

Registro del proceso de tensado

Como resultado de atornillado, el control registra la
presién medida inmediatamente antes de la
descarga.

Si el proceso de tensado ha finalizado
correctamente, en la unidad de control aparecera
el siguiente aviso:

il = 19,09, 10:22 _i

Tensioning OK

. Tensioning

%\/’ succsessiul.

traction €98 kN

[ confirm

Una vez finalizado correctamente un proceso de
tensado no es necesario que confirme el mensaje

de finalizacién de la unidad de control L Podra
empezar inmediatamente con el siguiente proceso.
El nUmero de la unién atornillada se incrementa
automaticamente.

Proceso de tensado fallido

Si cancela el proceso pulsando la tecla roja en el
mando a distancia, aparecera el siguiente mensaje
de error en la unidad de control:

i (/12 08:25 @

Cancelled

@ User cancelled.

Tensionsing Fo 508 kN

I Confirmn

Otros mensajes de error como, por ejemplo, el
aviso de que se ha sobrepasado la fuerza méaxima
de traccion debido a un desajuste involuntario de
la valvula de regulacion de la presiéon también se
transmiten utilizando texto claro:

41 02712 08:25 [ﬁ

Auto Abort

Maximum force 520
kM exceeded.

Tensionsing Fo 523 kN
lis. Confirm

En caso de error, el nimero de la unién atornillada
no se incrementa automaticamente.

11.4.Control del atornillado mediante la
unidad de control

Debera seleccionar en el menu "Modos de
atornillado" ("Bolting Application Definitions ") un
atornillado creado en el modo de par o en el modo
par/angulo de giro. Observe que los atornillados
controlados por par/angulo de giro solo pueden
efectuarse con grupos especificos para tal fin. La
unidad de control reconoce si puede realizar
atornillados controlados por par/angulo de giro con
el grupo que tiene conectado. Si el grupo no es
apto, los atornillados controlados por par/angulo
de giro almacenados en la unidad de control se
mostraran en gris.

1. Pulse latecla @ de la unidad de control para
abrir el menu principal de la unidad de control.
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2. Con las teclas y ¥ seleccione el submenu
"Modos de atornillados” ("Bolting Application
Definitions ") y &bralo con .

=7 02/12 08:53 :{ﬂ

Menu

Select Bolting App
olting Docs.

h:min -

3. Apareceran las listas de atornillados.

4. Con las teclas y ¥ seleccione la lista

correspondiente y dbrala con .

===y 0212 07150 |

Bolting App. Defs.
[C5iE-on (5)
aLiebherr (1)
i Messe (1)
aS(hraubwerkzeuge (6)

I 4 Collapse a Abort

5. Se abrira la lista seleccionada.

—— 0212 09,35 ()
Bolting App. Defs.

(i Liebherr (1)

bhesse (1)

£ schraubwerkzeuge (6)

DM 1500 SX5

1500 Mrn ¢ HEX 5EE F (SX-EC E TS)

ein normaler Drehwinkelschr aubFall

DM 2000 SX5

2000 Mrn ¢ HEX 555 F (SX-EC E TS)

noch ein Drehmomentschraubfall

DM 3000 MZ-EC 73

S000 Mrn ¢ MM-EC 75 TS
EDW 500+120 SX5

500 ., 528 Mm + 120° : HSX 555 F (SH-E...
(DWW 500+30 $X5

500 .. 528 Mm + 30° ; HSX 555 F (SX-EC ..,

Drebwinkel, sollte mit dern 1234567830123 q

JHlipw 500+60 $¥5
[ Select 4) Collapse gl Abort

6. Con las teclas y X/ seleccione el atornillado

correspondiente y abralo con .

Solo se pueden seleccionar atornillados que
hubiesen sido transferidos previamente desde
el PC a la unidad de control y hubiesen sido
almacenados en las listas de atornillados.

Si el atornillado estd seleccionado, los
parametros se transfieren al grupo hidraulico.

Una vez seleccionado un atornillado aparecera
la pantalla "Memorizacién" ("Calibration
stroke").

Si la presion de memorizacion se corresponde
con una presién de atornillado anteriormente
memorizada y se utiliza el mismo la llave
hidraulica, no se abrira la pantalla
"Memorizacion" ("Calibration stroke "), ya que
No es necesario repetir este proceso y se
puede empezar a atornillar directamente. Si el
grupo necesita un proceso de memorizacion,
asi se indicara con el simbolo marcado en la
linea de estado.

- .
= \ 02/12 09136 | B
‘calibration Stroke
Calibrate "Nm
o 2001 - — - 5@0‘
Target value /7  =2001N
N -

-

DWW 500+30 SX§

Srug torgue: 500 .. 528 N + 30°
Limit walues: T30 .. 2000 Nm

Pret: >282 bar

Tool: H$X 555 F (S§X-EC 5 T5)

Conecte la llave hidraulica con el grupo
mediante  un  conducto  hidraulico. A
continuacion ajuste la presion: En los
atornillados controlados par se ajustara
exactamente la presion ("valor objetivo")
gue corresponde al par mostrado en la
vélvula limitadora de presién del grupo. En
los atornillados controlados por par/angulo de
giro, el par mostrado en la unidad de control
representa un valor minimo. El grupo debera
ajustarse a una presion correspondiente a un
par que esté por encima de este valor minimo.

Durante el ajuste de la presion observe el
incremento del par resultante en la unidad de
control:
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— 4, EIREE 4, 13. Una vez finalizado correctamente el proceso
Calibration Stroke de memorizacién, el grupo estara listo para
caibrate 2 144, realizar autométicamente uniones atornilladas
. ] y para registrarlas en la unidad de control, y
Target value » 2001 Nim ésta mostrara la pantalla en la que se indicara
con qué proceso se ha efectuado el atornillado
(proceso controlado por par o par/angulo de
giro):
i = = = = —fiaioaa
DW 500+30 SX6 ~ [Torque&Angle Bolting|
Snug borque: 500 .. 528 Nm + 20° i . _q_ — g_ —_ - g— -
Lirniik walues: 750 .. 2000 Nm 0
Pset; >283 bar Nm
Tool: HSX 555 F (§X-EC 5 T§) I —

Por ejemplo: Proceso controlado por par/angulo de giro - El
valor de la presion ajustada se corresponde a un par de 4541
Nm y es superior al valor objetivo de 4489 Nm => el resultado
es OK.

Si la presidn necesaria esta correctamente
ajustada, el grafico de barras del par se vuelve
verde.

A jAtencién! No ajuste nunca en el

grupo una presion de trabajo de llave
hidraulica conectada que supere la maxima
permitida.

10. Efectle el proceso de memorizacion tal y
como se describe en el capitulo 0.

11. Si durante el proceso de memorizacidon se
produce algun error, ademas del parpadeo de
las luces del mando a distancia, aparecera un
aviso de texto en la unidad de control (véase
el capitulo 13 "Avisos dde Error").

—i 02/12 09:37 Cﬂ
Calibration Error

Measured wrench
cylinder volume
mismatches H3X 855

F(SX-EC5TS).

I Confirm

12. El proceso de memorizacion debera repetirse
una vez subsanada la causa del error. Si la
memorizacion ha sido correcta, la luz verde del
mando a distancia dejara de parpadear y
quedara fija.

o con 2200

DWW 500+30 SX5

Snug korgque: 500.. 528 Nm + 30°
Lirnit walues: 750 .. 2000 Nm

Peet: =283 bar

Taal: H$X 555 F (§X-EC 5 T$)

Ejemplo: Proceso controlado por par/angulo de giro

Las uniones atornilladas se efectdan tal y como se
describe en el capitulo 0. Durante este proceso, la
unidad de control muestra el progreso del trabajo.
En las uniones controladas por par, se muestra el
incremento del par; en las uniones controladas por
par/angulo de giro, se muestra en primer lugar el
incremento del par hasta que se alcanza el par de
acoplamiento y, acto seguido, el incremento del
angulo de giro:

T 02/12 10:39 W — s 02/12 10143 W
Torque&Angle Bolting | Torque&Angle Bolting

0w 1426..

i 500 2200 | 500 2200
0 “ 3 0 ¢

o 30 40 1o 30 40

DWW 500+30 SX5 DWW 500+30 SX5

Snug torgue: 500 .. 528 Nm + 30° Srug torgue: 500 .. 528 Nm + 30°
Limnit values: T30 .. 2000 Nm Limit walues: T50 .. 2000 Nm

Peet: >283 bar Peet: >283 bar

Tool HSX 5SS F(SX-ECSTS)  [Tool H$X 555 F (§¥-EC 5 T§)

Ejemplo: Proceso controlado por par/angulo de giro (izquierda:
durante el atornillado; derecha: una vez finalizado el
atornillado)
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Una vez finalizada correctamente una unién
atornillada (atornillado controlado por par: el par
alcanzado se muestra en la ventana de resultados;
atornillado controlado por par/angulo de giro: se ha
alcanzado el angulo de giro, el par
correspondiente al angulo se muestra en la
ventana de tolerancias que se encuentra en la
definicién de atornillados) aparece el siguiente
mensaje para el que se muestran los parametros
alcanzados (en este caso, el par alcanzado):

— e 02/12 10:33 r:!
Bolting OK

. Baolting successful.
Q‘/’

Final torque 1399 Nm
Final angle 30°

I Confirm

Para trasladar la llave hidraulica, el grupo deber&
desconectarse pulsando el botén rojo situado en el
lateral. La llave hidraulica podra colocarse para el
siguiente atornillado y efectuarlo sin que sea
necesario que la unidad e control confirme los
datos enviados por el grupo a la unidad de control.
La secuencia del apriete se incrementara en uno
(la unidad de control sigue "contando”
automaticamente). El sistema valora
automaticamente si el atornillado se realiz6
correctamente. Los datos relativos al atornillado
(nombre del operario, etc.) también se transfieren
automaticamente para el siguiente atornillado,
siempre que no hubiesen sido modificados (por
ejemplo, cambio de turno).

Si el sistema detecta un error al efectuar el
atornillado, aparecera el aviso de error
correspondiente.

-—'&3#2 02/12 10140 {E -—'&3#2 02712 10141 {E
Auto Abort Cancelled

Eolt detection tarque User cancelled.
1390 Nm is abave Snug torgque not
shug targque 500 MNm. achieved.

Final torque 334 Nm
Final angle 0°
s, Confirm (b Confirm

Ejemplo izquierda: tornillo fijo, derecha: cancelacion por parte
del usuario

Esto puede suceder, por ejemplo, si el usuario
intenta volver a apretar un tornillo que ya esta
apretado o si durante el atornillado automatico
suelta involuntariamente la tecla "automatico”. Un
aviso de error de este tipo debera confirmarse
obligatoriamente en la unidad de control, el
ndmero de atornillado no se incrementara
automaticamente en uno y el proceso de apriete
podra volver a repetirse.

11.4.1. Desapriete

El desapriete de los tornillos con la unidad de
control conectada se realiza tal y como se describe
en el capitulo 0 sin unidad de control. La unidad de
control mostrara la siguiente pantalla:

— % 02712 08135 |
Loosening

0.

1
o 1700

Taol HSX 555 F (SX-EC 5 T5)

11.5. Otras funciones de la unidad de
control

11.5.1. Introduccion de datos del usuario

1. Para modificar los datos introducidos tras el
ajuste del valor de la presién (por ejemplo,
nombre del operario durante un cambio de
turno) podra abrir manualmente el menu
“Introduccion de datos " ("Enter Data"). La
unidad de control tendra que estar conectada al
grupo hidraulico. El grupo hidraulico debera
estar enchufado a la alimentacion de corriente.

Pulse la tecla @ de la unidad de control para
abrir el menu principal de la unidad de control.

|




PLARAD

Manual de instrucciones IQ-VAX Serie X32

s |

- 26

2. Con las teclas y seleccione el submenu
"Introduccion de datos" ("Enter Data") y abralo

pulsando .

[ 0212 08154 (0

3. En el submenu "Introduccion de datos" ("Enter
Data"), ademas del campo "N° de tornillo"
("Bolting number"), que siempre esta
disponible, podra introducir datos relativos a la
unién atornillada en seis cuadros de texto libre
(por ejemplo, nombre del operario, nimero del
operario, denominacion de la pieza, etc.) o bien
sobrescribir los datos existentes.

En la figura inferior no se ha creado ningun
campo adicional al campo "Bolt Data" ("Tornillo
ne"),
I 1 02/12 08118 d‘_ﬁ

Bolt Data
Baltno. él1—9

s &k [ Up S Down gl Cancel

El nimero y el nombre de los campos se fijan
en el software del PC suministrado. Con la
unidad de control no se pueden realizar
modificaciones de los nombres de los campos.
Solo podra introducir datos en los campos si
antes ha seleccionado un atornillado.

11.5.2. Ver los datos y los registros

En el submenu "Registro” ("Browse Bolting Docs ")
se mostraran los atornillados realizados en formato
de lista. Para llegar a este submend, seleccione en

el menu principal el submenu "Registro”
("Documentations").

e 02/12 08153 .

Erowse Balting Docs

h:min - hzmin

Para ver un registro, navegue por el submenu
"Registro” con las teclas y Xy seleccione el

grupo de datos asi identificado L

i 02712 08:29 {ﬂ
Documentations

* Dk 2000 SHS 07:35
#11 1383 Nm oF

Ak o z000 55 07:35
#21 311 bar

o om 2000 535 07:37
#21 2004 Nm (%)

Wi P 500 sT36A6e7 0g:21
#1511kN/ 05 (%)

il 5 500 sT3686e7 08:25
#1509 kN 0% (%]

Wi spso0 sTacee7 09:25
#1623 kN 05 (%]

2/6
s iews i Close

Podréa ver todos los datos de dicho atornillado,
como por ejemplo, la fecha, la fuerza de
pretension registrada y el par registrado, o el par
de acoplamiento y el angulo de giro, el tensionador
hidraulico utilizado o la llave hidraulica, la
denominacion de la unién atornillada, etc.

-—ﬁ. 0212 08:30 q‘_ﬂ
Documentation
& DM 2000 SX5

Eolt mo. ¢

1 0212 0735
1989 Nm

0K

Set values

Target walue: 2000 Nm

Lirnit walues: 1900 .. 2200 Nm

Taol: HSH 555 F (SX-EC 5 TS)

Act values

Dretected at: 2000 Nm

Tot, angle: 1900 .. 2200 Nm
Power pack

IQ-waX 2 2 D500 24-0000

[ List [ TBrowse g Close
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En la vista detallada podra utilizar las teclas y

para pasar de un grupo de datos al siguiente o al
anterior.

Si no hay datos disponibles aparecera el siguiente
aviso:
-

Documentations
Mo data

T )

11.5.3. Ver los datos del grupo

En el submenu "Datos del grupo" podra ver los
datos del grupo hidraulico conectado a la unidad
de control. Para llegar a este submend, seleccione

en el menu principal el submenu "Datos del grupo”
("Power Pack Data View").

- h:min - h:min

La unidad de control mostrara los datos actuales
del grupo hidraulico:

Powver pack
1Q-VAX 2 Z D1500 84-0000

¥. 8.2 / Rev. 2883
Veltage Current

229, 0.

Mains freq. Qil temp.

50.. 35-

Power pack operating Motor operating hrs,
30:44  himin 1:55 himin

11.5.4. Ver la informacién sobre la unidad de ~
control

Para llegar a este submenu, seleccione en el
men principal el subment "Informacion”
("Information™).

- h:min - himin

En el submenu "Informacion” ("Information") podra
ver los datos de la unidad de control.

(=} .

Information

PLARAD BE Handheld
Serial Mo, 9100058
Hardware Wer.i 2.2
Firrware Wer.: 3.0

Protocal Wer.: 2.2

EBuild: 2855 [ Jan 17 2013
Huw-1D: 01000012b72792
MAC: 5C5E:76:00:15: 94
1P 192.16&6,1/255,255 2550

. Dane I

- hzmin - hemin

Para salir del menu, pulse k
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11.5.5.Modificar los ajustes

Para abrir el submenu "Ajustes" ("Settings")
debera pulsar L en el menu principal.

— 02/12 08:31 L @

Psety 583 bar

Toal: ST 36 A 687

En el submenu "Ajustes” ("Settings") podra
modificar los siguientes pardmetros: el idioma, la
unidad de la temperatura (grados Celsius o
Fahrenheit) y la zona horaria; si utiliza la unidad de
control en red, la direccion IP y la méascara de red.

—i 02/12 08131 dﬂ
Settings

Language Clansk
Deutsch

Terp. unit  @°C (O°F
IP Address 19216861
Metmask 255.2585.255.0

Time zone K-anada/Sask atchewan
ICanadafrukan

Kohile fCartinental
kchile/EasterIsland
Europe/fimsterdam
Europeftndorra
Europe/athers
Europe Berlin

(s Ok 7 Up SDown a Cancel |

—

1. Pulse una de las teclas 7 o] \ de la unidad de
control para cambiar entre el idioma, la unidad de la
temperatura y la introduccion de la mascara de red y
la direccion IP.

2. Maodifique el idioma y la unidad de temperatura con

yocon y.

3. Maodifique la direccién IP o la mascara de red
utilizando el teclado numérico de la unidad de
control:

e Seleccione "Direccion IP" ("IP-Adresse") o

— 1
"Mascara de red" ("Netmask") / o] \ Enla
linea de estado de la pantalla aparecera el

simbolo 123 | as teclas de la unidad de control
estaran ahora en modo de cifras.
e Introduzca la direcciéon IP o la mascara de red.

4. Pulse para confirmar los datos introducidos.

5. Pulsando ‘ podra cancelar el proceso, en caso
necesario.
11.6. Desconectar la unidad de control

Para desconectar la unidad de control seleccione
el submenu "Desconectar” ("Power off").

=1 0212 08154 9

11.7.Intercambio de datos entre el PCy
la unidad de control

Solo podra utilizar la unidad de control en
combinacion con el grupo hidraulico si antes ha
transferido los datos sobre el atornillado del PC a
la unidad de control.

Solo con el software del PC suministrado podra
crear o modificar los atornillados. De esta forma se
asegura que los operarios no podran manipular los
parametros mas adelante.

Conecte la estacion de acoplamiento con un cable
de red al PC o con ayuda del adaptador de red
suministrado.

En ambos casos un administrador debera instalar
una conexion de red. La documentacion
correspondiente se encuentra en el CD dentro de
la carpeta "Doku".

Si utiliza el adaptador de red suministrado (véase
el CD de instalacion que se entrega), podra
conectar la unidad de control a una toma USB del
PC.

Si desea direccionar la unidad de mando a través
de una red, conéctela directamente con un cable
de red.

En cualquier caso, debera asignar una direccién IP
véalida a la unidad de control o la interfaz de red.
En caso necesario, pongase en contacto con su
administrador de red.
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Realizar el intercambio de datos

1.

3.

Inserte la unidad de mando en la estacién de
acoplamiento.

Si la unidad de control esta correctamente

conectada al PC a través de la estacion de
acoplamiento, aparecera el simbolo que se
muestra en la siguiente figura.

(‘ .@) 219 13106 @
=  Power pack

Ahora podra sincronizar la unidad de control
con el PC. Los registros relativos a los
atornillados  (datos registrados de los
atornillados realizados) se transferiran a la base
de datos del PC; al mismo tiempo, las
definiciones de los atornillados seleccionados
se transferiran del PC a la unidad de mando
(véase el capitulo 0).

Para ello, en el menu principal, seleccione el

submenu "Sincronizar" y pulse .

= 02/12 08154 )

Durante la sincronizacion

siguiente aviso:

aparecera el

9
PLARAD

Synchronizing...

Si la unidad de control no estd conectada
correctamente con el PC o el programa de
sincronizacion no funciona en el PC, aparecera
el siguiente aviso (véase también Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden. “Crear/administrar atornillados”):

=) 02413 13:17 (W

Prsiar naclke

Synchronizing

Looking for sync
server

En tal caso, debera establecer la conexion o
iniciar el programa de sincronizacion
"BE32Sync.exe" en el PC.

12. Crear/administrar
atornillados

Para crear y administrar atornillados, se utilizara el
software del PC "BE32.exe".

1.

Instale el software y el controlador tal y como
se describe en el manual de instrucciones. El
manual de instrucciones y el software se
encuentran en el CD del software entregado
con la unidad de control.

Arranque el software "BE32.exe"
(Iniciar/Ejecutar).
Aparecera la ventana principal "X32 BE

Interface" con el "navegador para los tipos de
atornillados" ("Bolting definition browser") y el
"navegador para las listas de definiciones de
atornillados” ("Browser for bolting definition
lists™)
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e Cossme s Oues
Empty st Empy st Na Bl solected

X32 BE interface (Rev.:2927)

MNumber of Bd browsers 111 MNumber of Bd editors 0/0 Mumbr

Botones para abrir otros navegadores y editores

3. En caso necesario, abra otros navegadores
para las definiciones de atornillados, las listas
de definiciones de atornillados o el "editor para
la plantilla de campos de usuario" ("Editor for
standard user fields") Para ello, haga clic en el
simbolo correspondiente.

En la linea de estado se mostrara el nimero
actual de navegadores/editores abiertos.

4. Para utilizar los navegadores y editores, mueva
el cursor por la zona de trabajo de los mismos.

5. Pulse el botén derecho del ratén para abrir el
"menud contextual.

12.1. Crear campos de usuario

Con el editor para la plantilla de campos de
usuario podra crear hasta seis campos de libre
definicion para la unidad de control. El operario
podra introducir informacién adicional en estos
campos creados con el editor durante su trabajo
de atornillado.

1. Abra el editor para la plantila de campos de
usuario haciendo clic en el simbolo "UF".

Editor for standard user fields =
Enter Data
Bolting No.: —]

—— = -

~
|

o - -

2. En su caso, cambie a la vista de editores
pulsando en el icono "Editar" ("Edit").

3. Introduzca los nombres de los campos:

Editor for standard user fields 5]

Enter Data
Bolting No.: —]

Heading for 1

Heading for 2

Heading for 3

Heading for 4

Heading for 5

Heading for 6

-
A" e

Cd

-

4. Pulsando el boton "Vista previa" ("Preview”)
podra pasar a la vista previa y controlarla.
Podra ver como quedaran los textos
posteriormente en la unidad de control.

Podréa aplicar posteriormente la plantilla creada
de este modo a un atornillado (véase 0
Crear/editar).

En el ejemplo mostrado se han creado los
campos de usuario "Atornillado" ("Bolting"),
"Operario" ("Operator”), "Numero de brida"
("Flange number") y "NUmero de torre" ("Tower
number"). Estos datos se almacenaran junto
con los datos relativos al atornillado.

12.2.Crear/editar atornillados

El navegador de definiciones de atornillados le
permite crear atornillados y administrarlos. Podra
crear ademas una estructura de directorio en la
gue guarde cada uno de los atornillados (por
ejemplo, ordenados por tipo de maquina).

1. En su caso, abra el navegador de las definiciones de
atornillados haciendo clic en el simbolo "Navegador
con lupa™

X32 BE interface (Rev.:2927)

Bike \Settings
~ ~

Mumber of Bd browsers 1/1 Mumber of Bd editors 0j0 Mumbr

El editor se abrira:

Bolting definition browser

= [£3) Bokting Definitions k Date a. time

] PLARAD

M\Ne.. 12022013123410

2. Pulse el botén derecho del raton y abra el menu

contextual.
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3. Seleccione "Crear atornillado" ("Create bolting
application") e introduzca un nombre.

El atornillado aparecera en la lista.

Un atornillado no sera vélido si no estan todos los
campos de datos completos y correctos. En tal caso,
el siguiente simbolo aparecera delante del nombre
del atornillado:

Una vez creado el atornillado de forma correcta y
completa, aparecera delante del nombre el simbolo
del modo de atornillado correspondiente.

4. Abra el "Editor para los modos de atornillados”
("Bolting definition editor") haciendo doble clic en el
atornillado (o utilizando el menua contextual).

Test xy - Bolting definition editor E|
Mode

Toroque mode W
T arget value

o M

T arget window

min: |0 Nm maw: |0 Hm
Toal
HEX ELEE F (8H-EC 5 TE) W FALL hd

HD-Schlauch 200bar

Camment

[ Ok ] ’ Apply ] [ Cancel ] ’ E ditor for user fields -» ]

5. En la ventana del editor introduzca los
parametros del atornillado, por ejemplo, fuerza
de pre-carga necesaria, herramienta utilizada,
etc.

6. Podréa abrir el "Editor para campos de usuario”
("Editor for User Fields") haciendo clic en el
botdn. (Para mas informacién véase 0 Crear
campos de usuario).

Enter Data
Bolting No.: —

[ Loading stendard [ Save as standard_|

7. Sila definicién del campo de usuario se ha
almacenado como estandar (plantilla para otros
atornillados), haga clic en "Guardar como estandar"
("Save as standard").

8. Siya se han creado definiciones de campos de
usuario, haga clic en "Cargar estandar" ("Save as
standard") para cargar la definicién.

12.3.Crear listas de definiciones de
atornillados

Con el navegador para listas de definiciones de
atornillados agrupara listas de atornillados en
funcion de la aplicacion de los atornillados
creados.

1. Abra el navegador para listas de Tipos de
atornillados haciendo clic en el simbolo "Lista"
("List").

2. Pulse el botén derecho del ratén y abra el menu
contextual.

3. Seleccione "Crear lista de Tipos de
atornillados" ("Create bolting definition list") e
introduzca un nombre.

4. Seleccione el atornillado de la lista
arrastrandolo y soltandolo del navegador para
definiciones de atornillados.

Browser, for bolting definition lists

S Date a. time MName Date a. time
[E Me.. 12022012123628 M Testwy 1202203120019

En el ajuste basico se transferiran, en cada
sincronizacién, todas las listas de definiciones
de atornillados disponibles para la unidad de
control conectada. Los atornillados incluidos en
estas listas de definiciones de atornillados que
no sean validos no seran transferidos.
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12.4. Administrar los datos registrados

En cada sincronizacion, los registros relativos a los
atornillados almacenados en la unidad de control
se transfieren a la base de datos del PC.

Una vez realizada correctamente la transferencia,
se borraran los registros relativos al atornillado
disponibles en la unidad de control.

Para mostrar y administrar los datos registrados

sobre los atornillados disponibles en el PC
utilice el programa "DrExplorer.exe". Este
programa muestra los registros relativos a los
atornillados en forma de tabla y permite
filtrarlos, clasificarlos y exportarlos.

1. Arranque el software "DrExplorer.exe"
(Iniciar/Ejecutar).

Se abrira la ventana del programa:

X337 BE Documentation Browser [Rev.:292

| _#_l_ _ Expart |

Date a. time Moce BE Serial Mo. F

2. Haga clic en el simbolo que aparece en la parte
superior para seleccionar la funciéon de filtrado o
clasificacion.

3. Pulse el boton derecho del ratdén y abra el mena
contextual.

Se abrira el cuadro de didlogo para definir un
filtro o una secuencia de clasificacion. Podra
introducir un maximo de cinco filtros o criterios
de clasificacion.

Define filter sequence
x|

Field: Condition: .alue:

x|
Figld: Conditior: Y alus:
|Date a time v| b= v|[12022m3 v | [1152 2|

*

[ 118 H Cancel ]

Este ejemplo filtra por nimeros de serie de la unidad de
control y fecha/hora

Define sorting sequence

*| x|
Figld:
| Unit system v | ¥ |
*|
x|
Field:

[ ok ][ cancel |

Este ejemplo clasifica en primer lugar seguin el modo de
atornillado (descendente) y en segundo lugar, por
fecha/hora (ascendente)

Para exportar datos, haga clic en el simbolo de
exportar:

X32 BE Dokumentation Explorer (Rev.:2229)

I?ﬂ (E:-:pcultieren ;

Datum u. Zef = ModE BE Serial Nr.
050120121, HtSpannzylinder+|]ruck'.ferst§rker 5100085
050120121 [

_115pannzylinder+Druckverstirker 9100085

En el siguiente  cuadro  de  didlogo
$Export Dialog
Format
~
@ sy Savie.
oo
[¥] Headers

podra determinar el formato del archivo.

Una vez seleccionado el formato del archivo, haga
clic en el simbolo que aparece sefalado en la figura
anterior ("Guardar").

Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Speichern unter BEE
Speichem in ‘ﬂEgeﬂe Dateien v| « I s

Y EEigene Bilder
Bﬁ 2 Eigene Musik
Zuletzt ™ Eigene videos
verwendete D | |23 Elektor
— Ch1cons
F
L [D)1e_StartFile
Deskiop CMysetups
[S)protocal
Chweb
[CwinBatch

=/

Eigene Dateien

Schraub DatenExport.csv|

Neteweriumgeb | Datetp: |csV-Dateien "csv) v| [ [abrechen |

Dateiname

En este cuadro de didlogo debera introducir el
nombre del archivo y la ruta correspondiente y
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guardarlo a continuacion exclusivamente haciendo
clic en el simbolo marcado en la figura anterior.

Solo se exportaran los datos previamente
seleccionados por el filtro. Estos se transmitiran en la
secuencia que ha fijado con los criterios de
clasificacion.

13. Avisos de error

Errores internos

Ejemplo de un aviso de error interno

Después de conectar el cable de red, el grupo
hidraulico efectia una autocomprobacion. Durante
la autocomprobacion, se muestran en primer lugar
los avisos de error internos, y tras su correcta
comprobacion, se borran.

Durante la autocomprobacién, el mando a
distancia puede mostrar avisos de error durante un
breve espacio de tiempo. Si estos avisos no
desaparecen al finalizar la autocomprobacion, sera
necesario llevar el grupo hidraulico al servicio
técnico.

Textos de error

Los errores que el propio usuario puede subsanar
se muestran en texto claro:

rong sense of
rotation?

Ejemplos de errores para el usuario

14. Pantalla del mando a
distancia

En la linea de estado pueden aparecer los
siguientes simbolos. Al mismo tiempo se enciende
el led verde.

Men

m Modo de tensionador hidraulico sin bombeo

adicional automatico

"
-

Modo de tensionador hidraulico con

bombeo adicional automatico

E Error

Modo de ajuste de la presién activo (modo

de tensionador hidraulico 1500 bar) o
memorizacién necesaria (modo de
atornillado 800 bar)

& &l Modo de par
Modo de desapriete

=1 Modo de par/angulo de giro

Junto con el led rojo puede aparecer el siguiente
simbolo.

! Conectado con el PC o la unidad de control

Tension dela  Corriente  Temperatura ;ign de
red del aceite 3jo

/ ! \
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15. Luces de advertencia del mando a distancia

verde roja

Frecuencia de parpadeo

Luz verde esta
encendida de forma
constante

Funcionamiento 1Q VAX D1500 con la
unidad de control en el modo de
cilindro de sujecién hasta 1500 bar

El grupo hidraulico esta en modo de
tensado.

Funcion 1:

El grupo hidraulico esta listo para el tensado
(puede ser necesario ajustar antes la
presion en funcion del atornillado)
Funcion 2:

El proceso de tensado ha finalizado
correctamente, es decir, la presion
registrada estaba dentro del campo de
tolerancia fijado por la unidad de control.

Funcionamiento IQ VAX D1500 sin la
unidad de control en el modo de cilindro
de sujecion hasta 1500 bar

El grupo hidraulico esta en modo de tensado.
Funcion 1:

El grupo hidraulico esta listo para el tensado
(puede ser necesario ajustar antes la presion
en funcion del atornillado)

Funcién 2 (solo con el modo de bombeo
adicional automatico desactivado):

El proceso de tensado ha finalizado
correctamente, es decir, el grupo hidraulico
ha proporcionado la presién ajustada.

Laluz verde parpadea
lentamente

El grupo hidraulico estd en modo de ajuste
de la presion.

El grupo hidraulico esta en modo de ajuste
de la presion.

Laluz verde parpadea
rapidamente

El grupo hidraulico esta en modo de
tensado.

Un parpadeo rapido significa siempre que
hay un proceso en marcha, por ejemplo, el
arranque del grupo hidraulico o la formacién
de presion durante el proceso de tensado.

El grupo hidraulico esta en modo de tensado.
Un parpadeo rapido significa siempre que
hay un proceso en marcha, por ejemplo, el
arranque del grupo hidraulico o la formacién
de presion durante el proceso de tensado.

Laluz roja parpadea

El tensionador hidraulico se descarga.

El tensionador hidraulico se descarga.

Las luces rojay verde
parpadean
alternativamente

Hay un error.

Hay un error.

Las luces rojay verde
permanecen
encendidas de forma
constante

El tensado esta activo. Se ha alcanzado la
presiéon nominal.

El tornillo se puede colocar. En su caso, se
produce el bombeo adicional automatico
mientras tanto.

Solo en el modo de bombeo adicional
automatico:

El tensado esta activo. Se ha alcanzado
la presién nominal. El tornillo se puede
colocar. En su caso, se produce el
bombeo adicional automatico mientras
tanto.

Laluz roja esta
encendida, la verde
parpadea

El grupo hidraulico bombea
automaticamente.

Solo en el modo de bombeo adicional
automatico:

El grupo hidraulico bombea
automaticamente.
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Frecuencia de parpadeo Funcionamiento IQ VAX D1500 con la

unidad de control en el modo de cilindro
de sujecion hasta 1500 bar

Funcionamiento IQ VAX D1500 sin la
unidad de control en el modo de cilindro
de sujecion hasta 1500 bar

Laluz verde esta
encendida de forma
constante

El equipo de atornillado esta en modo de
apriete.

Funcion 1: tras el proceso de
memorizacioén, si éste es correcto

Funcion 2: tras el proceso de
atornillado, si éste ha sido correcto y la
presion registrada estaba dentro del campo
de tolerancia fijado por la unidad de control.

El equipo de atornillado esta en modo de
apriete.

Funcion 1: tras el proceso de
memorizacion, si éste es correcto
Funcion 2: tras el proceso de
atornillado, si éste ha sido correcto

Laluz verde parpadea
lentamente

El equipo de atornillado esta en modo de
apriete.

Al arrancar el equipo de atornillado.
Todavia no se ha producido la
memorizacion.

El equipo de atornillado esta en modo de
apriete.

Al arrancar el equipo de atornillado.
Todavia no se ha producido la
memorizacion.

La luz verde parpadea
rapidamente

El equipo de atornillado esta en modo de
apriete.

Un parpadeo rapido siempre indica que esta
en marcha un proceso del equipo de
atornillado, por ejemplo, el grupo esta
arrancando o el proceso de atornillado esta
en curso.

El equipo de atornillado estd en modo de
apriete.

Un parpadeo rapido siempre indica que esta
en marcha un proceso del equipo de
atornillado, por ejemplo, el grupo esta
arrancando o el proceso de atornillado esta
en curso.

Laluz roja parpadea
lentamente

El equipo de atornillado esta en modo de
desapriete.

Todavia no se ha producido la
memorizacion

El equipo de atornillado esta en modo de
desapriete.

Todavia no se ha producido la
memarizacion

Laluz roja parpadea
rapidamente

El equipo de atornillado esta en modo de
desapriete.

Un parpadeo rapido siempre indica que esta
en marcha un proceso del equipo de
atornillado, por ejemplo, el grupo esta
arrancando o el proceso de desapriete esta

El equipo de atornillado esta en modo de
desapriete.

Un parpadeo rapido siempre indica que esta
en marcha un proceso del equipo de
atornillado, por ejemplo, el grupo esta
arrancando o el proceso de desapriete esta

Laluzrojaesta
encendida de forma
permanente

El equipo de atornillado esta en el modo de
desapriete tras el proceso de memaorizaciéon
si éste ha sido correcto

El equipo de atornillado esta en el modo de
desapriete tras el proceso de memorizacion
si éste ha sido correcto

Las luces rojay verde
parpadean
alternativamente

Hay un error.

Hay un error.
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16. Teclado de la unidad de control

Pantalla
Tecla del

manil

Tecla triangular

izquierda Botdn triangular derecho
Teclas de navegacion arriba y
' ‘ - e abajo
Teclas de /
navegacion

izquierda y derecha Teclas de navegacion
arriba y abajo

Tecla de confirmacion

(OK)

Teclas de
introduccion de
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17. Pantalla de la unidad de control

Para indicar el estado de la conexién pueden

L . Para indicar el I gr hidrauli n
aparecer los siguientes simbolos: ara indicar el estado del grupo hidraulico puede

aparecer los siguientes simbolos:

=#= Launidad de control no esta conectada al 1 n Modo del tensionador hidraulico
grupo

== La unidad de control esta conectada al Ningdn atornillado enviado

grupo

Modo de par

datos con el PC
Modo de desapriete

Dy
La unidad de control tiene conexién de H

"';) Modo de par/angulo de giro

!&! Memorizacién necesaria

ﬁ!‘A T Indicacion del nimero del atornillado actual

Power pack
IQ-VAX 2 Z D1500 84-0000

¥. 8.2 [ Rev, 2885

Voltage Current Estado de carga de la bateria o alimentacion de
red
229, 0.
Mains freg. Oil temp.

'50.. 35.

Power pack operating Motor operating hrs. / Linea de pie
30:44 h:min 1:55 h:min
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18. Indicaciones de

mantenimient
jAdvertencia!

A Tensién eléctrica peligrosa.

Arranque inesperado por accionamiento

involuntario.

11. Desenchufe el conector antes de
realizar cualquier ajuste, trabajo de
mantenimiento o reparacion.

19.

Instrucciones de

eliminacion

Deseche el grupo hidraulico de conformidad con
las normas vigentes en el lugar de utilizacion.

Observe los siguientes puntos:

Revise periddicamente el nivel de aceite del grupo
hidraulico, en todo caso, siempre antes de empezar
a trabajar.

Cambie el aceite hidraulico tras 150 horas de trabajo,
pero a mas tardar, transcurrido un afio.

Podra consultar las horas de trabajo en el menu
"Informacion” del mando a distancia.

3{ Information

I0-TAX 1
a8-a
Operating Hours

B8:28 :84
[ParaSetHo:

Mantenga limpios los acoplamientos y racores del
grupo hidraulico, los conductos hidraulicos y el
tensionador hidraulico. Limpie los acoplamientos y
racores con un pafo antes de la conexién.

Cierre los acoplamientos y racores con las tapas
antes del transporte y almacenamiento.

X

jAtencion!

Este simbolo indica que el producto ha de
desecharse de conformidad con la
Directiva RAEE (Directiva sobre residuos
de aparatos eléctricos y electronicos,
2002/96/CE) y leyes nacionales y no con
el resto de los residuos domésticos.

12. Entregue el producto en un punto
de recogida de residuos apto.
Entréguelo, por ejemplo, al
comprar un producto similar, o
Ilévelo a un punto de recogida
autorizado para el reciclaje de
equipos eléctricos y electronicos
usados.

13. Obtendrainformacién sobre los
puntos de recogida de equipos
usados en el ayuntamiento, la
empresa de recogida de residuos
de servicio publico, un punto
autorizado para la eliminacion de
equipos eléctricos y electronicos
usados o en el servicio de recogida
de basura.

... a successful
connection!
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