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1. Uretici

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
53804 Much, Almanya
+49 (02245) 62-0

2. Aciklamalar

2.1. izin verilen ve verilmeyen kullanim

Plarad tork arttiricilar, sanzimanin dasirilmesi
vasitasiyla verilen torku arttirirlar.

Tork arttiricilar sadece manuel igletilen bijon
anahtarlari ve lokma anahtarlari ile
kullaniimalidirlar. Bir tork arttiriciyi bir motor aleti
ile tahrik etmeyin. Tork arttirictyl motorlu igletilen
¢ikis milleri ile baglamayin. Boylece bir kullanim
sonucunda 6ngorilemeyen tehlikeler ortaya ¢ikar
ve tork arttirici bozulur.

2.2. Kullanim agiklamalari

Duzgtin sekilde kullaniimasi ve bakiminin

yapilmasi uzun bir dmur temin eder. Bu nedenle

litfen asagidaki agiklamalari dikkate aliniz:

1.Tork arttiriciyr kullanmadan énce komple talimati
okuyun.

2.Vidali baglanti i¢in, kullanim igin gerekli
oldugundan yaklasik iki kati yikseklikte tork
Uretebilen bir tork arttiriciyr segin. Agma
momentinin sikkma momentinin hayli Gzerinde
olabilecegini dikkate alin.

3.Tork arttiriciyr asiri yiklenmeye karsi koruyun.
Omdir, isletim tiriine ve uygulanan torka baglidir.
Nominal veya maksimum torka yakin sik
kullanim émru azaltir.

4.Tahrik kafasi icine monte edilen kesme pimi,
sanzimani agiri yiklenmeye karsi korur. Ancak
bu sadece kaba agsiri yuklenmeye cevap verir.
Dusuk ama sik agiri yiklenmeler de sanzimana
zarar verirler. Kesme pimi kirildiginda, bunu
sadece Plarad tarafindan izin verilen ve kontrol
edilmis bir kesme pimi ile degistirin. Higbir
sekilde siradan bir civata kullanmayin! Kesme
piminin hassas sekilde merkezi olarak monte
edilmesi gerekir! Asiri yuklenme agirlikla

vidalarin kontrolsliz olarak c¢ikarilmasinda ortaya
¢ikar. Bu yuzden agma esnasinda da bir tork
anahtari yardimiyla agma momentini kontrol
edin.

5.Hatali igletimi engelleyin! Ozellikle donme yonii

degisimi talimatlarini dikkate alin!

6.Guvenilir sekilde hassas torklari elde etmek icin
tork anahtarini, ayarlanan degere ulasmadan
once ¢ok yavas ve esit oranda hareket ettirin ve
higbir surette ani sekilde hareket ettirmeyin. Tam
torklara ulagsmak icin tork arttiricilara uyarlanmis
tork anahtarimizi PH - 36 Z 6neririz.

2.3. Koruyucu bakim ve bakim
aciklamalari

1.Artan isletim siresiyle, sanzimanda azalan
surtiinme sonucunda tork garpani degisir.
Calismaniz agisindan hassas baslangig torklari
onemliyse, Plarad marka tork arttiricinizi sik
kullanimlarda asgari yilda iki defa ve her tamirat
sonrasinda kontrol seviyemizde kalibre ettirin.
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3. Kumanda ve kontrol
etme

1.Destegi tork arttiricisindaki disli sistemi tizerine
takin ve - her defasindaki modele gore - kilit
halkasi ile emniyete alin.

2 Kilit civatasini tork arttiricinin tahriki Gzerine takin
ve gerekiyorsa pimle emniyete alin.

3.Kilit civatasini tork arttirici ile déndirilecek
somun veya civata Uzerine yerlestirin ve
dayanag karsi yataga karsi gevirin (sikismay!i
imkanlar dahilinde engelleyin).

4.Circiri veya tork anahtarini tork arttiricinin dort
kdse tahrik olusumu Uzerine takin. Viday1 agmak
ya da sikmak igin tork arttiricinin kafasini gevirin.

5.Torklarin en hassas kontroliinu her vida
durumunda elektronik bir 6lcim degeri kaydedici
yardimiyla saglarsiniz.

1 — Dort kose tahrik sistemi

u 2 — D6nme yonu igin
anahtarlama kolu

>
4\_-__" 3- Tork arttirici
- » /

4- Destek

A

5 — Dort kose ¢ikis sistemi
lizerinde kilit civatasi,
burada: segmanla
emniyete alinmig

A Dikkat!

Ac¢ma esnasinda ¢ok yuksek tork
sebebiyle tork arttirici bozulabilir.

* Vidalari agarken de izin verilen
maksimum torku agmayin!

Tork arttirici, model XVR'de liitfen dikkat:

A Dikkat!

Dénme yoninin hatali ayarlanmasinda
tork arttirici bloke edilerek zarar gorur.

« isletim igin circin tork arttirici igindeki
geriye doniis emniyeti gibi ayni
ddénme ydnilne getirin.

Sag veya sol isletime gecis esnasinda her zaman
circiri ve tork arttiricinin anahtarlama kolunu
cevirin.

Anahtarlama kolunun konumlari:
R = sag doénus yoni

L = sol donls yonu

M = notr

Sikma esnasinda geriye doniis emniyeti, tork

arttiriciyi vida ve destek arasinda sabit tutar. Tork

arttiriciyi zorla ¢ikarmayin; asagidaki gibi hareket

edin:

1. Isletim aleti ile tekrar kisaca sikin ve tutun.

2. Anahtarlama kolunu degistirin.

3. Igletim aletini yavasga, tork arttirici gevseyene
kadar geriye hareket ettirin.

Arzu edilen sikma torkuna uyulabilmesi igin lltfen
ekli tabloyu dikkate alin!
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4. Koruyucu bakim 5. Atiga ayirma talimati
Yaglama: Uruint yerinde gecerli yonetmeliklere uygun olarak
Yaklasik 10 igletim saati sonrasinda 6ngorilen atiga ayirin.

yerlerden tekrar yaglayin. MOLYKOTE veya
esdeger maddeler dneriyoruz.

Kalibrasyon:

Ayarlanan torkun yaklasik £ % 5 seklindeki bir
tolerans iginde kalmasi igin tork arttirici, kullanilan
tork anahtari ile birlikte kalibre edilmelidir. Bu
kalibrasyon her defasindaki sikliga gore tekrar
edilmelidir. En ge¢ 6 ay sonrasinda yapilmasini
tavsiye ediyoruz. Bunun icin 6zel Plarad tork
anahtarini tavsiye ediyoruz.

PLARAD"

Torque & Tension Systems

... eine erfolgreiche
Verbindung!

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshohe - 53804 Much - Alimanya

Tel. yurtici: (02245) 62-0

Faks yurtici: (02245) 62-66

Telefon uluslararasi: +49 (0)2245 62-
10

Faks uluslararasi: +49 (0)2245 62-22

info@plarad.com - www.plarad.com

Tekrar basimi ve suretlerinin gikariimasi, kismen de yaplilsa,
sadece dnceden yazili izin alinmak suretiyle mimkindir.
Degisiklik yapma hakki saklidir. Baski ve bilgi yanliglarina iliskin
sorumluluk Gstlenmiyoruz.
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