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ONEMLI BILGILER

1. UYARILAR

1.1. CE-TANIMLAMASI

Uriinler, CE uygunluk isaretini tagimaktadirlar.
Uygunluk aciklamasi sayesinde, Urtnlerin  Avrupa
Birligi Guvenlik Talimatlarina uygunluklari garanti edilir.

1.2. GENEL UYARILAR

Vidalama sistemini kullanmaya baglamadan 6nce...

...lutfen bu kilavuzdaki direktiflere kesinlikle dikkat
ediniz. Kanun Uygulayici bizden, size giivenliginizle
ilgili olarak 6nemli uyarilari yapmamizi ve, cihazdaki
olasi hasarlanmalari nasil énleyeceginiz konusunda
sizi uyarmamizi istiyor.

Siz ve cihazla galisacak olan butlin sahislar, kullanimla
ilgili olarak bilgi sahibi olabilmek icin Kullanma
Kilavuzunu 6zen gostererek okuyunuz. Bu sayede
kendinizi  koruyabilirsiniz ve cihazin baglantisi,
kullanimi ve guvenligiyle ilgili 6nemli bilgiler
edinebilirsiniz.

Bu kilavuza dikkat etmezseniz, Maschinenfabrik
Wagner, bu kilavuzdaki direktiflerin ihmale veya kaste
dayall olarak  gOzetiimemesinden  kaynaklanan
hasarlara karg! yukimlilik kabul etmez.

Kullanma Kilavuzu, cihazin bir pargasidir. Her zaman
cihazin yakininda hazir bulunmahdir. Bu kilavuza tam
olarak dikkat edilmesi, amacina uygun kullanimin ve
dogru isletimin varsayimidir.

Kullanicinin givenlidi ve cihazin arizasiz igletimi
ancak, orijinal cihaz parcalarinin kullanilmalari halinde
saglanabilir.

Baska bilesenlerin kullaniimalari halinde
Maschinenfabrik Wagner, glvenli isletim ve givenli
fonksiyon ile ilgili hi¢ bir yokumlalik Gstlenmez. Bu
nedenle olusabilecek olan hasarlar ile ilgili butin
sikayetler gecersizdir.

Maschinenfabrik ~ Wagner, kendisini  cihazlarin
glvenligi, inanihrhidr ve fonksiyonellikleriyle ilgili olarak

ancak, bunlarin montajlarinin, yeniden
ayarlanmalarinin, degisikliklerin, geligtirmelerin  ve
tamirlerin Maschinenfabrik Wagner veya

Maschinenfabrik Wagner tarafindan bunun igin
yetkilendirilmis bir yer tarafindan gergeklestiriimesi ve
cihazin Kullanma Kilavuzuna uygun sekilde kullaniimig
olmasi halinde sorumlu olarak gordr.

1.3. GENEL GUVENLIK UYARILARI

Cihazin kullanimi sirasinda, kurulum yerinde gecerli
olan kurallara ve talimatlara dikkat edilmelidir. Guvenli

bir galisma sureciyle ilgili olarak isletici ve kullanici,
talimatlara uyulmasi konusunda sorumludurlar.

Kullanici, cihazin her kullanimindan o6nce, cihazin
guvenli sekildeki fonksiyonelliginden ve dizenli
durumda olmasindan emin olmak zorundadir.

Kullanici, cihazin  kullanimini  yeterince 6grenmis
olmalidir.

isletime almadan énce cihaz ve tesisati hasarlara karsi
kontrol edilmelidirler. Hasarlanmis tesisatlar ve gegme
dizenekler derhal degistiriimelidirler.

Bltin tamir- ve bakim calismalari sirasinda esas
olarak sebeke fisi prizden ¢ekilmis olmalidir.

1.4. SEMBOLLER VE UYARI BILGILERI

€

CE-Tanimlamasi
\F

Montaj- ve Kullanim Talimatina dikkat edin!

A

Dikkat, cok édnemli uyari
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2. URUN BILGILERI

2.1. AMACINA UYGUN KULLANIM

Hidrolik guc¢ Unitesi, Plarad hidrolik vidalayicilarinin,
civata baglantilarinin tork yontemine goére sikilmalari
icin isletiimeleri amaciyla 6ngorulmustur.

2.2. AMACINA AYKIRI KULLANIM

Hidrolik gu¢ Unitesi, i¢- ve dis ortamlarda, -10 ile +50°C
arasindaki ortam sicakliklari dahilinde igletim igin
tasarlanmigtir.. Bundan sapmalar olmasi halinde,
Ureticinin gérigine uyulmasi gereklidir.

Glc Uniteleri, Bolum 4 "teknik veriler" dahilinde
anlatilan kosullarin yerine getirilmis olmasi halinde,
basingli hava beslemelerine bagdh olarak galismak igin
uygundur.

Baska veya bunun digindaki bir kullanim, amacina
aykiri  olarak nitelendirilir. Bundan kaynaklanacak
hasarlarla ilgili olarak uretici yukimlulik kabul etmez.
Riskler tamamen isletmeciye / kullaniciya aittir.

2.3. SEVKIYAT KAPSAMI /
AKSESUARLAR

Hidrolik gu¢ Unitesi, yagd doldurulmus ve isletime hazir
halde

Asagida s6z konusu olan pargalar sevkiyat kapsamina
dahildirler.
Lutfen geregi durumunda siparis veriniz!

Filtre seti 10pum K20-058-4-27901
Hidrolik yagi 11 K20-001-4-46701
Hidrolik yagi 5l K20-001-4-46701

Yag miktarini siparisle birlikte lutfen bildiriniz!!!

2.4. TEKNIK VERILER

Maksimum igletme basinci 800bar

Hacimsel debi 6,0l/dak 60bar'a kadar*
1,3l/dak 60’dan 800bar'a
kadar*

Pnématik baglantisi

pném. basing min. 4bar maks. 10bar
pném. Hacimsel debi min 1200l/dak
Maks. 3600l/dak

* pndm. basinca/hacimsel debiye bagli
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3. FONKSIYON TANIMLAMASI

Hidrolik gu¢ Unitesi ve buna baglanmig bulunan hidrolik
vidalayicilar ile civata baglantilari, tork yontemine gore
gerceklegtirilebililer. Bu ydntemde vidalama islemi
otomatik olarak kumanda edilir ve 6nceden ayarlanmig
olan basinca ulasildiginda otomatik olarak durur.
Hidrolik gl¢ Unitesi ile bir veya iki (ikili kullanim)
hidrolik vidalayici isletilebilir. Ikili kullanimda hig bir ézel
ayar gerekmemektedir. Butin davranig tarzlari, bir
vidalayicinin kullanildigindakiyle esdegerdir.

3.1. DEVREYE ALMA _
3.1.1. YAG SEVIYESINI KONTROL EDIN
Her devreye almadan 6nce yag seviyesini kontrol edin.
Yag seviyesi kontrolérli ya da yag seviyesi cami yariya
kadar yag dolu olmalidir

Yag seviyesi cami

ADikkat Yag seviyesi kontrolunda, gug¢ Unitesinin
yatay pozisyonda durmasina dikkat edin

3.1.2. YAG DOLDURUMU

Yag doldurma tapasini sékiin — yag seviyesi isaretine
kadar yag doldurun. Yag doldurma tapasini elle sikin.

Yag doldurma tapasi

3.2. GUC UNITESININ BASINCLI HAVA
BAGLANTISININ OLUSTURULMASI

Basing baglantisindaki hortum emniyet altina
alinmahdir (6rn. hortum kelepgesi) Basingli hava
besleme hortumunun igletim sirasinda ¢ézilmeyecegi
garanti altina alinmalidir.

Basingli hava baglantisi

ADikkat Tip etiketi Uzerinde verilmis olan

besleme verilerine dikkat edin.
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3.3. BESLEME BASINCININ AYARI

Pnématik basing, gu¢ sisteminin bakim Unitesindeki
basing regulatéri Gzerinden maksimum 6 bara
ayarlanir. Akis basinci (motor c¢alisir durumdaki
basing) 4 barin altina digsmemelidir.

Basing disuricl

Dikkat: Yaglayicinin yag seviyesine dikkat
edin. ,Min Level“ erigsilmisse yag takviyesi yapiimalidir.

ADikkat: Su ayrigtiricisindaki su seviyesine
dikkat edin. “Max.Level“ erigilmigse, su tahliye
edilmelidir..

3.4. BASINCLI HAVA- BAKIM UNITESI

Yaglayici

Basing dustrici

/

3.4.1. BASING DUSURUCU

Sizdirmazlik konigindeki O-ringleri zaman zaman
yaglayin. Bunun i¢in basingh havayi kapatin ve basing
disiiriiciideki basinci bogaltin. Ortme tapasini (tirtilli
somun) sokin ve sizdirmazlik konigini yerinden alin.
O-ringi hafif¢e gresleyin.

Basingli hava tesisatini isletime almadan énce basing
digurucuyd, ayar vidasini disariya dogru ¢ézerek bosa
alin ve ardindan ayar vidasini, basing dusuricindn
manometresi arzu edilen ¢alisma basincini gbésterene
kadar tekrar sikin.

Su ayrnistiricisindaki suyun tahliye edilmesi igin, su
ayristiricisindaki tirtill somunu yak. 1/2 tur agin. Suyun
tahliye edilmesinden sonra tirtilli somunu tekrar
kapatin.

3.4.2. YAGLAYICI

Yad miktarini igletim sirasinda gerektiginde dozaj
vidasindan ayarlayin. Damlama sayisi, izleme
camindan goérilebilir. Yag doldurmak igin, kapatma
tapasini uzaklastirin, kabi dolum isaretine kadar
doldurun ve nihayetinde kapatin. isletim sirasinda yag
tamamlama yapmak muimkindir, hava akisinin
kesilmesine gerek yoktur.

Asinmayi dusuk tutabilmek ve pnématik motorda dogru
devir sayisi ile optimum torku elde edebilmek i¢in 1 m3
basingli hava basina 1 mm?2 yag miktari yeterlidir.
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Yaglayici yak. bir damla/dakika olacak sekilde
ayarlanir.

Tavsiye edilen yag cinsleri:

VIA Avilup RSL 46

BP Energol HPL 46
ESSO Nuto H

TEXACO Rando Oil HD C 38
WILKERSON Airline Oil F442001

3.4.3. FILTRELIi SUSTURUCU

Tahliye vidasi

Kondens suyunu diizenli olarak tahliye edin ve sinter
filtreyi, kirlenmis olmasi halinde, temizleyin. Bunun igin
disli rakoru ¢ozun, kabi alin, sinter filtrenin tesbit
somununu ¢ozin ve sinter filtreyi disariya alin. Sinter
filtreyi ¢6zici madde igine koyun, calkalayin ve
kurutun, ardindan tekrar  takin. Mikemmel
sizdirmazhdi saglamaya dikkat edin.
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4.  VIDALAMA
4.1. ONAYARLAR

Gug¢ unitesinin basingl hava baglantisini olusturun
Basing dusurlclyl ayarlayin
HD-hortumlari hidrolik gli¢ tnitesine rakorlayin.

Hidrolik hortumunun baglanmasi

Rakorlarin yerlerine dogru oturmalarina dikkat edin.
Hortum rakorlarini, istenmeyen agilmalarin meydana
gelmemesi igin, glivenlik altina alin. Rakorun emniyet
bilezidini sikica vidalayin

ADikkat: hidrolik vidalayiclyi henlz

baglamayin

Hortumlarin serbest durmalarina dikkat edin.

Hidrolik hortumlarinin diger uclarini birbirine gagirin,
ikili kullanim halinde her iki hortum giftini de birbirine
gegirin.

Glg Unitesini galistirin
"manuel" tusuna basilarak gti¢ Unitesi ¢calistirilir.

"manuel" tusunu yakl. 30 saniye basili tutun — bu
sayede hidrolik hortumlarinin havasi alinacaktir

Glg Unitesini Stop tusuyla kapatin

Hidrolik vidalayiciyi baglayin
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4.2.  OGRENME MODU

Ogrenme modu sirasinda 6lgiimler gergeklestirilir.
Belirlenmis olan 6lgim degerleri, vidalama isleminin
otomatik kumandasi i¢in kullanilirlar.

A Dikkat: Vidalayiciy civatanin Gzerine

yerlestirmeyin

Uzaktan kumandadaki yesil sinyal lambasi yanip séner
Sinyal lambalari yavas yanip soéndukleri takdirde
6grenme hentiz gerceklesmemisgtir.

Uzaktan kumandanin sinyal lambalari sunlan

sinyalize ederler:

yesil sinyal lambasi  Sikma

kirmizi sinyal lambasi C6zme
Uzaktan kumandanin ‘"otomatik" tusu yardimiyla,
sikma ile ¢dzme arasinda degistirme yapilabilir.

Ardindan gig¢ Unitesi, "manuel" tusu yardimiyla
cahistinlir.

Calistirma iglemi sirasinda sinyal lambasi daha hizli
yanip séner. Bdylece, bir prosesin basladigi sinyalize
edilir. Calistirma iglemi, sinyal lambasi tekrar yavas
yanip sonmeye gegctigi zaman tamamlanmistir.

Uzaktan kumandanin "manuel" tusunu basih tutun ve
basin¢g ayar ventilinde gerekli olan hidrolik basinci
ayarlayin.

Basing ayar ventili

Ayarlanacak olan basing, hidrolik vidalayicinin tork
tablosundan alinabilir

Basing, guc¢ Unitesinin manometresinden okunur ve
basing ayar ventilinde ayarlanir.

Ogrenme, sikma modunda veya ¢ézme modunda
gerceklestirilebilir.

Ogrenme icin, "otomatik" tusu basili tutulmalidir. Bu
sayede 6grenme modu otomatik olarak
gerceklestirimis  olur. Olgiim sirasinda  hidrolik
vidalayici bir¢cok ¢alisma periyodunu gergeklestirir.
Vidalama cihazinin otomatik kumandasi icin gerekli
olan élgiim degerleri tesbit edilir. Olgiim degerleri,
daima sadece baglanmis olan bilesenler igin
belirlenirler.

Ogrenme isleminin bagariyla sonlanmasi halinde,
uzaktan kumandadaki sinyal lambasi yanip sénmeden
surekli yanmaya gecer. (sinyal lambalarinin,
6grenmenin bitiminde de yanip soénmeleri halinde
bakiniz Liste Uzaktan kumanda hata bildirimi)

ADikkat Vidalama cihazi i¢in gegerli bir

performans tablosunun mevcut oldugunu kontrol edin.
Dogru performans tablosunun seri numarasi, cihazin
Uzerinde ve “Performans tablosu” Teknik Bilgi
Formunda verilmigtir. Celiskili durumlarda Teknik
Bolumimuzle irtibata gegin.

Dikkat Basing ayari sirasinda, vidalama
cihazlari ve aksesuar pargalar igin izin verilmis olan
maksimum torkun asilmamis olduguna kesinlikle dikkat
edin. izin veriimis olan maksimum tork, cihazlarin ve
aksesuar pargalarin Uzerlerinde belirtilmistir.

Vidalama sistemi simdi vidalama iglemi igin
hazirlanmig durumdadir.
Ogrenilmis olan élgiim degerleri, gii¢ Ginitesinin elektrik
beslemesinden ayrilmasina, veya Olgim degerleri
silinene kadar kalirlar. Ogrenilmis bulunan &lgiim
degerlerinin silinmesi igin, "otomatik" ve "off" tuslarina,
ilgili sinyal lambasi yanip sénmeye baglayana kadar,
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ayni zamanda basilir. Ardindan, yeniden 6grenme
yapilabilir.

4.3. OTOMATIK ISLETIMDE VIDALAMA

Vidalama cihazini civatanin tzerine yerlestirin.
"otomatik" tusuna basilarak ve basili tutularak,
vidalama iglemi baslatiir. Otomatik igletim, sinyal
lambasinin hizli yanip sdnmesiyle sinyalize edilir.
Vidalama islemi otomatik olarak gerceklestirilir.
Vidalama islemi sona erdiginde, yesil sinyal lambasi
yanip sOnmeden surekli yanmaya gecer. (sinyal
lambalarinin, 8grenmenin bitiminde de yanip sénmeleri
halinde bakiniz Uzaktan kumanda hata bildirimi)

Hata bildirimleri sirasinda vidalama sisteminin basinci
kontrol edilmelidir ve 6drenme modu yeniden
gerceklestiriimelidir.

4.4, MANUEL iSLETIMDE VIDALAMA

AManuel isletim sirasinda 6grenme modu

gerceklestirimez. Vidalama calismasinin baglamasi
icin, kullanilacak tork icin gerekli olan basing, hidrolik
vidalayicinin tork tablosundan alinarak ayarlanir

,manuel® tusuna basilir  vidalayici ileriye ¢alisir
,manuel” tusuna basilmaz vidalayici geriye caligir

"manuel" tusuna basin ve, vidalayici artik dénmeyene
kadar basili tutun, burda yesil sinyal lambasi hizl
yanip séner

"manuel" tusunu serbest birakin, yesil sinyal lambasi
yavas yanip sénmeye baglayana kadar bekleyin

Bu islem, vidalayici yeniden basildiginda artik
dénmeyene ve Onceden ayarli basing elde edilene
kadar tekrarlanir

4.5. GUVENLIK FONKSIYONLARI

AVidalama islemi  sirasinda elde edilen

parametrelerin, programlanmis olanlara gbére sapma

goOstermeleri halinde bu durum, kirmizi ve yesil sinyal

lambalarinin degiserek yanmalariyla sinyalize edilir.
Hata bildirimi, "otomatik" tusuna basilarak
onaylanmaldir. Onaylama vyapilmadigi sirece,
uzaktan kumandada "off" disindaki bitin
fonksiyonlar engellenirler.
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4.5.1 Sinyal isiklari Uzaktan kumanda

Signalleuchte griin  Signalleuchte rot

maruel

Yesil sinyal lambasi, bir civata baglantisinin sikilmasiyla ilgili fonksiyonlar igindir
Kirmizi sinyal lambasi, bir civata baglantisinin sékiimesiyle ilgili fonksiyonlar igindir
Her bir igletim durumu, cesitli isletim durumlari Uzerinden sinyalize edilir

Yanip sonme frekansi

Fonksiyon

Yesil sinyal lambasi yavas
yanip sOnuyor

Vidalama sistemi sikma modunda
Vidalama sisteminin g¢alistirlmasi sirasinda
Henlz 6grenme yapilmamis ise.

yesil sinyal lambasi
hizli yanip séniyor

Vidalama sistemi sikma modunda

Hizli yanip sénme daima, vidalama sisteminin bir
prosesinin surdigu anlamina gelir.

orn. gug Unitesinin ¢calistiriimasi veya vidalama islemi

surayor
Sinyal lambasi yesil strekli | Vidalama sistemi sikma modunda
1sik Fonksiyon 1 o6grenme isleminden sonra, eger 10
ise
Fonksiyon 2 vidalama isleminden sonra

eger bu 10 ise

kirmizi sinyal lambasi
yavas yanip sénuyor

Vidalama sistemi sokme modunda
Henuz 6grenme yapilmamis ise.

kirmizi sinyal lambasi
hizli yanip sénlyor

Vidalama sistemi sokme modunda

Hizli yanip sénme daima, vidalama sisteminin bir
prosesinin surdigu anlamina gelir.

o6rn. guc Unitesinin calistirlmasi veya sékme iglemi
surtyor

kirmizi sinyal lambasi
surekli isik

Vidalama sistemi sokme modunda
0grenme igleminden sonra, eger 10 ise

kirmizi ve yesil sinyal
lambasi hizli degiserek
yanip sénme

Genel anlami, bir hata mevcuttur.
Ayrica bakiniz 5.6.1 Sinyal lambalari Kumanda govdesi

Version 17.11.2008
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kirmizi ve yesil sinyal
lambalari eszamanli yavas
yanip sénme

Hata bildirimi icin bakiniz Sinyal lambalari Kumanda
govdesi

4.5.2 Opsiyonel uzaktan kumanda

Opsiyonel olarak, dijital basing gostergeli bir uzaktan kumanda mumkindir. Burda vidalama sisteminin basinci,
uzaktan kumandada gosterilir. Fonksiyonlar, deneysel olarak standart uzaktan kumandadakilerle esdegderdir, OFF-tusu

yan tarafta yer almaktadir.

Version 17.11.2008

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co.KG
53804 Birrenbachshdhe, Much
53798 Postfach 1160, Much
Telefon 049 0 22 45 62-0 « Fax 049 0 22 45 62-77
www.plarad.de

-13-




[ =
I ——

manuell mmanLed|

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co.KG
53804 Birrenbachshdhe, Much
53798 Postfach 1160, Much
Telefon 049 0 22 45 62-0 « Fax 049 0 22 45 62-77
www.plarad.de
Version 17.11.2008 -14 -



